DE GEBRAUCHSANWEISUNG FUR DIAMANT- A
SEGMENTBOHRER TYP DDS-W mit Kihlung ‘
EN USER MANUAL SEGMENTED DIAMOND DRILLS
TYPE DDS-W with cooling
ER MANUEL D'INSTRUCTIONS DES FORETS A DIAMANT
AVEC SEGMENTS DU TYPE DDS-W avec refroidissement
i

IT MANUALE D'USO DI PUNTA DIAMANTATA
SEGMENTATA TIPO DDS-W con il raffreddamento

PL INSTRUKCJA UZYTKOWANIA WIERTEL.
DIAMENTOWYCH SEGMENTOWYCH TYPU DDS-W
z zastosowaniem chfodzenia

RU MHCTPYKLINS 10 SKCI/YATALIMM CBEPST
ANIMA3HbIX CEFMEHTHBIX TUMA DDS-W (CACC)
C MPUMEHEHUEM OXNaXAeHHst

UA IHCTPYKLIIAA 3 EKCTTYATAL|IT CBEPAE/N AJIMAHUX
CETMEHTHWX TWUMY DDS-W (CACC)
i3 3aCTOCYBaHHSIM OXONOMKEHHS
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Hersteller/ Fabricant/ F

DE

Hersteller:

GmbH «Di-Star» Ukraine, Stadt Poltawa, M. Birjusow str., 45%.
Tel.: +38 (0532) 508 720, 508 721, fax: +38 (0532) 508 202.

EN

Manufacturer:

«Di-Star» Ltd. Ukraine, 45 M. Biryuzova Street, Poltava.
Phone: +38 (0532) 508 720, 508 721, fax: +38 (0532) 508 202.

FR

Producteur:

SARL «Di-Star» Ukraine, 45 rue M. Biryuzo, ville Poltava.
Tél.: +38 (0532) 508 720, 508 721, fax: +38 (0532) 508 202.

IT

Produttore:

S.r.l. «Di-Star» Ucraina, citta di Poltava, via M. Biruzova, 45*.
Tel.: +38 (0532) 508 720, 508 721, fax: +38 (0532) 508 202.




P n Tens/ Bup

PL

Producent:

«Di-Star» Ukraina Sp.z.0.0. m. Poltawa, ul. M. Biruzowa, 45%.
Telefon: +38 (0532) 508 720, 508 721, faks: +38 (0532) 508 202.

Importer w Polsce:
DI-STAR.EU Sp. z 0. 0. Ul. Grunwaldzka 70H, 36-020 Tyczyn, Polska
Tel: +48 797 656 787, e-mail: sales@di-star.eu NIP 813 383 41 16

RU

MpoussoguTens:

000 «[Ju-Ctap» YkpauHa, r. MonTasa, yn. M. buptosoBa, 45,
Ten.: +38 (0532) 508 720, 508 721.

UA

Bupo6HUK:

TOB «[li-Ctap» YkpaiHa, M. MonTasa, ByN. M. biptosoBa, 45
Ten.: +38 (0532) 508 720, 508 721.

MocTavanbHuk B YkpaiHi: TOB «/[li-Ctap Tpeia» YkpaiHa, M Kuis,
By/1. YopHoMopCbKa, 1, 0. 17, 3 noB., Ten.: +38 (050) 356-78-26;
+38 (098) 007-45-40.



SEHR GEEHRTER KAUFER!

Mit bestem Dank fiir die Auswahl der Produktion der Firma «DI-
STAR»! Hohe Qualitét der Rohstoffe und Materialen, richtige Auswahl
der Bestandteile, Anwendung der modernen Technologien, sowie pra-
zise Kontrolle machen unser Produkt wiirdig fiir seine Anwendung im
Laufe langer Frist.

Um alles Untengenanntes zu garantieren, bitten wir Sie die Hinweise,
die Sie in dieser Broschiire finden werden, zu befolgen. Nur so kénnen
Sie die Qualitat Ihrer

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Diamant-Segmentbohrer Typ DDS-W sind fiir die Ausfiihrung von
Bohrungen in Baustoffen, wie Keramikfliesen und Steinfeinzeug mit
handgefiihrten Elektrowerkzeugen im schlagfreien Bohrverfahren unter
zwingendem Einsatz der Wasserkiihlung.

Die Bohrer Typ DDS-W werden komplett mit S10 Adapter geliefert.

Die Bohrer Typ DDS-W gehdren in der Ukraine nicht zu zertifizie-
rungspflichtigen Produkten nach Verordnung der Staatskomitee der
Ukraine fir technische Regulierung und Verbraucherpolitik Nr. 28 vom
01.02.2005.

Die Bohrer Typ DDS-W werden nach Giitevorschriften der Ukraine TU
U.28.6-21078963-006:2005 gefertigt. Die BaugréBe und Ausfiihrung
der Bohrer sind am Kérper und auf der Produktverpackung angegeben.
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DI-STAR ist nach Anforderungen der Normen ISO 9001:2015, ISO
14001:2015, 1ISO 45001:2018 zertifiziert. Diamant-Segmentbohrer Typ
DDS-W sind auf die EAC-Konformitat gepriift und konform mit Anforde-
rungen an EAC-Kennzeichnung.

WARNUNG

Lesen Sie bitte diese Gebrauchsanweisung vor Arbeitsbeginn sorg-
faltig durch.

Die Sicherheitshinweise fiir die Verwendung des Diamantbohrers
und der anwendbaren Geréten sind strikt zu beachten.

Vor Beginn der Arbeiten (Verschiebung, Werkzeugwechsel usw.) mit
elektrischen Antriebsmaschinen bitte Netzstecker aus der Steckdose
ziehen oder Akku aus dem Gerét entfernen.

Vor jedem Einsatz bitte Sichtkontrolle auf etwaige Beschadigungen
am Diamantwerkzeug durchfiihren.

Beschéadigtes Diamantwerkzeug darf niemals verwendet werden.

Beschéadigte, unsachgemal montierte oder nicht bestimmungsge-
mal verwendete Diamantwerkzeuge kénnen beim Einsatz eine extrem
hohe Gefahr darstellen!

Tragen Sie bei Arbeiten Schutzbrille mit Seitenschutz (Vollschutz-
maske), Atemschutzgerat, Gehorschutz und Handschuhe. Tragen Sie
immer Schutzschuhe (ggf. Arbeitsschiirze).

Der zu bearbeitende Werkstoff muss immer starr befestigt sein.
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Arbeiten ohne Schutzvorrichtungen eines Geréts sind verboten (sie-
he Betriebsanleitung des Gerateherstellers)!

Es ist verboten, mit Flanke des Diamantbelags zu arbeiten (fir
Schleifarbeiten zu verwenden).

Achtung! Zum Bohren muss eine Bohrlehre verwendet werden (nicht
im Lieferumfang enthalten und auf Anfrage erhéltlich)! Die Bohrlehre ist
am Werkstoff mit Schraubzwingen, Sauggreifern oder auf eine andere
Art und Weise festzuhalten, die fiir deren feste Halterung am zu be-
arbeitenden Werkstoff sorgen.

Achtung! iten im

1 sind verboten!

ANWENDUNGS-TIPPS

Stellen Sie sicher, dass das von Ihnen gekaufte Diamantwerkzeug
zur Bearbeitung des jeweiligen Werkstoffes geeignet ist. Bitte beachten
Sie die Werkstoffhinweise, die auf der Verpackung und in dieser Ge-
brauchsanweisung angefihrt sind (Verwendungszweck des Bohrers).

Der AuBendurchmesser und die Montageart des Diamantwerkeuges
miissen mit technischen Daten Ihres Gerétes {ibereinstimmen.

SACHGERECHTE MONTAGE

Die Bohrer sind vor der Montage zu priifen:

Der Adapterschaft ist auf Schlag-, Druckstellen, Knicke und andere
Beschadigungen zu priifen und ggf. von Verunreinigungen und Staub
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zu reinigen,

SchlieRzustand der Spannklauen. Bei der SchlieBung der Spannklau-
en missen alle drei Spannklauen auf einer Ebene liegen. Sollten Spann-
klauen auf unterschiedlichen Ebenen liegen, muss Ihr Gerat gewartet
werden. Bei Arbeiten mit beschadigtem Bohrfutter kann sich Rundlauf-
fehler am Bohrer bilden, was den Normalbetrieb verhindern, vorzeitigen
Verschlei und die Zerstérung des Diamantbelags verursachen kann
und extrem gefahrlich ist!

Spiel am Spindel ihrer elektrischen Handbohrmaschine. Beim Vorlie-
gen des Spiels kann sich Rundlauffehler bilden, was den Normalbetrieb
verhindern, vorzeitigen Verschlei und die Zerstérung des Diamantbe-
lags verursachen kann und extrem geféhrlich ist!

Setzen Sie den Bohrer ins Bohrfutter ein und befestigen Sie diesen
mit einem Schliissel, der im Lieferumfang Ihres Gerétes enthalten ist.

Fiihren Sie einen lastfreien Probelauf fiir mindestens 30 Sekunden
durch. Stellen Sie sich unbedingt sicher, dass keine Vibrationen, Rund-
und Stirnlauffehler, Stérgerdusche wahrend des Leerlaufs vorliegen.
Sollten Lauffehler auftreten, muss Bohrfutter gelockert, Klauen bis auf
den groten Durchmesser ausgespreizt, Dreher um die eigene Achse
um 120 Grad gedreht und die Montage des Bohrers erneut durchge-
fiihrt werden. Sollten die oben genannten Abweichungen wieder auf-
treten, muss die Inspektion Ihres Gerates durchgefiihrt werden.

Das Diamantwerkzeug soll einwandfrei montiert sein.




ANWENDUNG

Schalten Sie lhr Gerat auf den schlagfreien Bohrbetrieb (ohne
Schlagbohrfunktion) um. Die Drehzahl bei der Bohrung soll 800 bis
1600 U/min und die Antriebsleistung 0,8 bis 1,2 kW betragen.

Legen Sie die Gipskarton- bzw. Polystyrolschaumplatte auf einen
flachen und festen Untergrund. Legen Sie darauf den zu bearbeitenden
Werkstoff und befestigen Sie diesen mit Schraubzwingen oder auf eine
andere Art und Weise, die fiir dessen feste Halterung auf dem Unter-
grund sorgt.

Halten Sie die Bohrlehre auf dem zu bearbeitenden Werkstoff fest
(nicht im Lieferumfang enthalten und auf Anfrage erhéltlich)! Die Bohr-
lehre ist am Werkstoff mit Schraubzwingen, Sauggreifern oder auf eine
andere Art und Weise festzuhalten, die fiir deren feste Halterung am zu
bearbeitenden Werkstoff sorgen.

Die Kiihlung des Bohrers erfolgt durch einen nassen Schwamm, der
ins Innere des Bohrerkdrpers eingesetzt wird. Vor dem Einsatz des
Schwammes diesen mit Hand zusammenpressen, in einen Behélter
mit Wasser legen, loslassen, damit er Wasser aufnimmt, und dann ins
Innere des Bohrerkorpers einsetzten. Nachdem eine Anbohrtiefe von 2
bis 3 mm in dem zu bearbeitenden Werkstoff erreicht ist, soll der Be-
netzungsvorgang wiederholt werden! Je hoher die Drehzahl ist, desto
ofter muss die Schwammbenetzung erfolgen!

Der Pfeil an der Seitenflache des Diamant-Werkzeugkorpers soll im-
mer mit der Drehrichtung der Geratewelle tibereinstimmen.



Wichtig! Beim Auftreten von Halbtrocken- oder Trockenschlamm soll
der Schwamm mit Wasser erneut benetzt werden. Sie miissen immer
den Wassergehalt in dem Schwamm im Inneren des Bohrerkorpers
kontrollieren, da der Bohrer bei ungeniigender Kiihlung ausfallen und
der Bohrvorgang zeitlich andauernd sein kann.

Achtung! Die Anwendung von Diamant-Segmentbohrern Typ DDS-W
ohne Kiihlung ist VERBOTEN!

Wichtig! Der Anbohrvorgang und die nachfolgende Bohrung miissen
im schlagfreien Betrieb (ohne Schlagbohrfunktion) erfolgen!

Die Nichteinhaltung dieser Vorschrift kann zur Zerstérung des Boh-
rers fiihren und ist extrem gefahrlich!

Waéhrend des Diamantbohrerbetriebes sind keine Vibrationen oder
Schlége zuldssig. Der Arbeitsvorschub muss sanft, ruckfrei erfolgen.
Die Bohrung muss mit leichtem Schaukeln des Bohrers von dessen
senkrechten Achse begleitet werden, dies erméglicht zusitzliche
Schlammausbeute aus dem Bohrbereich und verhindert die Sperrung
in dem zu bearbeitenden Werkstoff.

Wiahrend des Diamantwerkzeugbetriebes sind keine Schlége, plotz-
liche Bohrtiefenzunahme zuldssig.

Wahrend der Bohrung darf kein Verkanten bzw. keine Sperrung des
Diamantwerkzeuges auftreten, ansonsten kann dies zu dessen Zersto-
rung fiihren und ist extrem geféhrlich!

Uberlasteinwirkung wahrend des Betriebs ist unzuléssig, ansonsten
kann dies zur Verschlechterung der Schneidleistung des Bohrers und
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als Folge zu dessen Zerstérung fiihren und ist extrem gefahrlich!

Beim Austauchen des Bohrers soll die Druckeinwirkung und der
Drehwinkel des Bohrers auf ein Minimum reduziert werden. Die Nicht-
einhaltung dieser Vorschrift kann zum Abreilen der Diamantsegmente
oder zum Zerbrechen des Werkstiicks fiihren.

Nach Ausfiihrung der Bohrung entnehmen Sie den Bohrer aus dem
Bohrfutter und entfernen Sie den Kern sorgféltig aus dem Inneren des
Bohrerkdrpers. Dafiir setzen Sie einen Stift (bspw. Schraubendreher) in
die Offnungen am Korper nacheinander ein und lassen Sie den Kern mit
leichtem Klopfen aus dem Bohrer ausrasten.

ACHTUNG! Passen Sie auf, dass der Kern sich nicht verkantet und
die Segmente nicht sperrt! Fahrlassigkeit und Liederlichkeit bei der
Kernentnahme konnen zur Zerstorung (Abriss) von Diamantsegmenten
fiihren.

Nach der Bohrung jedes Loches reinigen Sie den Schwamm vom
Schlamm im Wasser. Bei der Bohrung weiterer Locher wiederholen Sie
nochmals den ganzen Vorgang.

Der empfehlenswerte Drehzahlbereich fiir Diamantbohrer Typ DDS-
W betréagt 800 bis 1600 U/min. Die Gerateleistung sollte im Bereich von
0,8 bis 1,2 liegen. Die Nichteinhaltung dieser Vorschrift kann die Leis-
tungsfahigkeit des Bohrers beeintrachtigen!

Um Beschadigungen am Gerat beim Transport zu vermeiden, mus-
sen Bohrer DDS-W abgebaut und getrennt transportiert werden. Die



Bohrer DDS-W miissen immer sorgféltig transportiert werden, die
AuBenwirkungen darauf sind hierbei unzulassig.

BOHRERANSCHLEIFEN

Bei Verschlechterung der Schneidleistung eines Bohrers (abge-
schliffene Diamant-Schneidkante) miissen die Diamantkorner auf
der Arbeitsflache der Segmente angeschliffen werden. Dafiir miissen
einige Locher am beliebigen Schleifstoff z. B. Mauerwerk oder Sand-
zementputz ausgefiihrt werden.

Die Haufigkeit des erneuten Anschleifen des Diamantbelags hangt
von der Harte und der Bearbeitbarkeit des Werkstoffes ab.

GEWAHRLEISTUNGSVERPFLICHTUNG

Der Mangelanspruch des gekauften Diamantwerkzeuges wird auf
Grund der ausgefiilliten Reklamationsakte der festgestellten Form und
beim Vorhandensein des Reklamationsproduktes angenommen.

hadensbearbeif wird tihrt:

a) wenn die Empfehlung des Herstellerbetriebs zum Werkzeugbe-
trieb nicht verletzt wurde.

b) wenn der Verschleil} der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer
Anfangshdohe betragt.




Der Herstellbetrieb ibernimmt keine Gewéhrleistungsverpflichtung
zur Arbeitsfahigkeit des Werkzeuges, wenn der Kaufer auf eigene Ini-
tiative seine Konstruktion (Schleifen der Aufnahmebohrung, Bohren der
zusétzlichen Befestigungslécher fiir den Flansch u.a.) gedndert hat.

Die segmentierten Diamantbohrer haben eine segmentierte dia-
manttragende Schicht auf einer Metallbasis.

Die Diamantschicht ist an einem Stahlkorper befestigt und enthélt
keine Schadstoffe.

Die Diamantschicht ist auf dem Stahlgeh&use befestigt, enthélt kei-
ne Schadstoffe.

Die Haltbarkeit ist unbegrenzt. Aufbewahren bei der Temperatur von
-50°C bis +50°C und relativen Feuchtigkeit bis 80%.
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TABELLE 2
Empfohlene Betriebsarten

Befestigungsart S10
Bohrerdurchmesser, mm 70
Empfohlene Drehzahl, U/min 800-1600
Empfohlene Antriebsleistung, kW 0812
Max. Bohrtiefe, mm Zufuhrverfahren fiir Kuhlflssigkeit 15
Kontinuierliche Zu-
Zufuhrverfahren fur Kihlfliissigkeit fuhrung ins Innere vom
Bohrer*
Empfohlene Geréite elektrische Handbohr-
maschine

* Die Kiihlung des Bohrers erfolgt durch einen nassen Schwamm, der
ins Innere des Bohrerkdrpers eingesetzt wird.

Die Kiihlflissigkeit kann auch in den Bohrbereich seitlich zugefiihrt
werden. Hierfiir kann ein Schlauch verwendet werden, der auf einen
Wasserhahn oder Spezialdruckbehalter aufgesetzt wird, in dem Druck
mit einer Handpumpe aufgebaut wird (nicht im Lieferumfang enthal-
ten). Bei diesem Verfahren sollte die KiihIflissigkeit in den Bohrbereich
kontinuierlich zugefiihrt werden, und zwar in einer Menge von mindes-
tens 0,6 L/min.
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DEAR CUSTOMER!

Thank you for choosing the products manufactured by DI-STAR Company! The
use of high-quality raw materials, the right choice of components, and the use of
modern technologies as well as the implementation of precise control make our
products use-worthy for a long time.

Please remember that you can maintain the quality of your DI-STAR diamond
blade only by following the recommendations provided in this brochure.

APPLICATION

DDS-W diamond segment drill bits are designed for drilling holes in building
materials such as ceramic tiles and ceramic granites using hand-held power
tools in the rotary (no hammer action) drilling mode with the mandatory use of
water cooling.

DDS-W drill bits are fitted with S10 adapter.

DDS-W drill bits are not included in the list of products subject to mandatory
certification in Ukraine, according to the order of the State Committee of Ukraine
on Technical Regulation and Consumer Pohcy of 01.02.2005, No. 28.

DDS-W drill bits are f to ions of Ukraine
TU U.28.6-21078963-006:2005. The size and design of the drill bit are indicated
on the product body and packing.

DI-STAR LTD is certified for compliance with the requirements of ISO
9001:2015, ISO 14001:2015, 1SO 45001:2018. DDS-W (CACC) diamond segment
drill bits have passed the procedure of EAC Declaration of C ity certifica-




tion (for the Customs Union).

WARNING

Read this instruction carefully before you start working.

Strictly observe instructions on safe operation of the diamond drill bit and
power tool (equipment) you are using.

Pull the plug out of the mains socket or remove the battery from the tool
before carrying out any operations (moving, changing tools, etc.) with electric
power tools.

Visually inspect the diamond tool for possible damage before each use.

Never use a damaged diamond tool.

Damaged, improperly installed or improperly used diamond tools can be ex-
tremely dangerous!

Work with safety goggles with side shields (safety full face shield), respira-
tor, ear plugs and gloves. Always use safety shoes (use an apron if necessary).

The material to be machined shall be securely fixed.

It is forbidden to operate equipment without protective devices (see the oper-
ating instructions of the equipment manufacturer)!

It is forbidden to work with the side face of the diamond-bearing layer (to use
for grinding operations).

Attention! Always use a drill guide (not included in the scope of delivery and
purchased separately) for drilling! The drill guide is secured on the material with




clamps, suction cups or in any other way that ensures firm fixation on the ma-
terial to be machined.

Attention! Hammer drilling is prohibited!

RECOMMENDATIONS FOR USE

Make sure that the diamond tool you have purchased is designed to process
the selected material. Pay attention to instructions on suitable materials on the
package and in this manual (drill bit application).

The outer diameter and the method of attachment of the diamond tool must
correspond to the characteristics of your equipment.

PROPER INSTALLATION

Before installing the drill bit:

check the adapter shank for dints, dents, bends or other damage, if necessary,
clean it from dirt and dust;

check closing of jaws. When the drill chuck is closed, all three jaws shall be at
the same level. If the jaws are at different levels - perform maintenance of your
equipment. Use of a faulty chuck may result in radial runout of the drill, which can
prevent it from working properly, cause its premature wear and destruction of the
diamond layer, and is extremely dangerous!

No backlash on the hand-held electric drill spindle. Spindle backlash may re-
sult in radial runout of the drill, which can prevent it from working properly, cause



its premature wear and the destruction of the diamond layer, and is extremely
dangerous!

Insert the drill bit into the jaw chuck, tighten the chuck with the key supplied
with your equipment.

Perform a test run without load for at least 30 seconds. Make sure that there
are no vibrations, radial and butt beats, or abnormal noise during idle operation.
In case off beating, loosen the chuck, open the jaws to the maximum diameter,
rotate the drill bit around its axis by 120 degrees, repeat the procedure for the
drill bit installation. If the above problems reappear, it is necessary to diagnose
your equipment.

The diamond tool shall be installed perfectly.

USAGE

Switch your equipment to rotary (no hammer action) drilling mode. Drilling
speed shall be in the range of 800-1600 rpm, drive power - 0.8-1.2 kW.

Place a gypsum board or polystyrene foam sheet on a flat and firm base. Place
the processed material on it and secure it with clamps or in another way that
ensures its firm fixation on the base.

Secure a drill guide (templet) on the processed material (not included in the
scope of delivery and purchased separately)! The drill guide is secured on the
material with clamps, suction cups or in any other way that ensures firm fixation
on the material to be machined.

The drill bit is cooled by a wet sponge, which is placed inside its body. Before



placing the sponge, squeeze it by hand, put it in a container with water, release
the sponge so that it absorbs water, then insert it inside the drill bit body.

Dampen the sponge after drilling each 2-3 mm into the depth of the processed
material! The higher the speed, the more often the sponge has to be dampened!

The arrow on the side face of the diamond tool body must always coincide
with the direction of rotation of the equipment shaft.

Important! If semi-dry or dry sludge appears, wet the sponge with water again.
Be sure to check the sponge inside the drill bit body is soaked with water. Insuf-
ficient cooling may result in premature failure of the bit and long drilling time.

Attention! The use of DDS-W diamond segment drill bits without cooling is
FORBIDDEN!

Important! Hole starting and further drilling shall be carried out in the rotary
(no hammer action) drilling mode!

Failure to meet this i may result in d ion of the drill bit and
it is extremely dangerous!

No vibrations or impacts are allowed during the operation of the diamond drill
bit. The working feed shall be smooth, without jerks. Drilling shall be accompa-
nied by a slight swaying of the drill bit from its vertical axis - this will ensure
additional withdrawal of sludge from the drilling zone and prevent jamming in
the machined material.

During the operation of the diamond tool, impacts and a sharp increase in the
drilling depth are not allowed.

Do not allow the diamond tool to skew or jam during drilling - this can result




in destruction of the bit, and it is extremely dangerous!

Do not apply excessive load, as it can lead to a decrease in the cutting perfor-
mance of the drill bit, its destruction, and it is extremely dangerous!

Minimize the pressure and angle of rotation of the drill bit when it breaks
through the material. Failure to meet this requirement may result in tearing off
the diamond segments or breakage of the workpiece.

After drilling the hole, remove the drill bit from the chuck and carefully remove
material core from the inside of the drill body. To do this, successively insert a pin
(screwdriver) into holes in the body, lightly tap to allow the core to leave the drill.

ATTENTION! Make sure that the core does not tilt and block the segments!
Carelessness in removing the core can cause the diamond segments to be de-
stroyed (torn off).

After drilling each hole, wash the sponge from the sludge in water. When drill-
ing subsequent holes, repeat the entire procedure.

The recommended speed range for the DDS-W diamond drill bits is 800-1600
rpm. The power of the equipment must be in the range of 0.8-1.2 kW. Failure to
comply with this requirement may negatively affect its performance!l!

To avoid damage during transportation of the equipment, DDS-W drill bits shall
be removed and transported separately. Always ensure safe transportation of
DDS-W drill bits, protecting them form external impacts.

SHARPENING

With a decrease in the cutting performance of the drill bit (grinding of the cut-




ting edges of diamonds), it is necessary to sharpen the diamond grains on the
working surface of the segments. To do this, drill several holes in any abrasive
material, for example, in masonry or cement-sand plaster.

Frequency of resharpening of the diamond layer depends on the hardness and
degree of workability of the material.

WARRANTY

Claims for quality of purchased diamond tools must be made on the basis
of the completed Claim Report in the established form and availability of the
reclamation product.

Consideration of the claim is implemented:

a)ifthe s dations for the
not been violated;

b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of its initial height.

The manufacturer does not provide warranty against defects of tool perfor-
mance if the buyer has independently changed the design of the tool (boring out
of the mounting bore, drilling of additional mounting holes for the flange etc.).

of the tools have

Diamond segment drills are made with a segmented diamondiferous layer on
ametal bond.

The diamondiferous layer is attached to a steel body and does not contain
harmful substances.

Shelf life: unlimited. Store at a temperature from -50 °C to + 50 °C and a rel-
ative humidity of 80 pct.




TABLE 1

Applicability of diamond tools according to material type

Abrasive scale
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TABLE 2
Recommended cutting modes

Shank fixation method S10
Drill bit diameter, mm 70
Recommended speed, rpm 800-1600
Recommended drive power, kW 08-1.2
Maximum drilling depth, mm 15
s e
Recommended equipment Electric hand drill

* The drill bit is cooled by a wet sponge, which is placed inside its
body.

Side feed of the coolant to the drilling zone is allowed. For this pur-
pose, a hose connected to a water tap or a special cylinder pressur-
ized by means of a hand pump (not included in the scope of delivery
of the drill bit) can be used. When using this method, the coolant shall
be supplied to the drilling zone continuously, at a flow rate of not less
than 0.6 L/min.



CHER CLIENT!

Nous vous remercions d'avoir choisi la production de I'entreprise
«DI-STAR»! La haute qualité des matiéres premiéres et des matériaux,
le choix juste des composants, I'utilisation des technologies contem-
poraines, mais aussi le contréle précis font notre produit digne d'étre
utilisé pendant un terme long.

Pour garantir des choses ci-apres, nous prions de respecter les
recommandations dont vous trouverez dans cette brochure. C'est
seulement dans ce cas que vous pourrez maintenir la qualité de votre
instrument diamanté «DI-STAR».

DESTINATION

Les forets a diamant avec segments du type DDS-W sont congus
pour percer des trous dans les matériaux de construction tels que les
carreaux céramiques et le grés cérame a I'aide d’un outil a moteur élec-
trique @ main en mode de pergage sans choc avec le refroidissement
a l'eau obligatoire.

Les forets du type DDS-W sont complétés avec I'adaptateur S10.

Les forets du type DDS-W ne sont pas inclus dans la liste des pro-
duits soumis a la certification obligatoire sur le territoire ukrainien
conformément a l'ordonnance du Comité d’Etat de I'Ukraine de la
réglementation technique et de la politique de consommation du
01.02.2005 N°28.




Les forets du type DDS-W sont fabriqués conformément aux normes
TY ¥.28.6-21078963-006:2005. La dimension type et la configuration du
foret sont indiquées sur le boitier et 'emballage du produit.

La société «DI-STAR» est certifiée conforme aux normes ISO
9001:2015, I1SO 14001:2015, ISO 45001:2018. Les forets & diamant
avec segments du type DDS-W ont passé la procédure de la déclaration
de conformité UEEA.

AVERTISSEMENT

Lire attentivement ce manuel avant I'utilisation.

Respecter strictement les consignes de sécurité pour I'utilisation du
foret a diamant et de I'équipement que vous utilisez.

Débrancher la fiche de prise de courant ou retirer la batterie de I'ap-
pareil avant d'effectuer tout travail (déplacement, changement d'outils,
etc.) avec des machines a entrainement électrique.

Avant chaque utilisation, il est nécessaire d'effectuer un controle
visuel de l'outil diamanté pour vérifier les endommagements éventuels.

Ne jamais utiliser 'outil diamanté endommagé.

Les outils diamantés endommagés, mal installés ou mal utilisés
peuvent présenter un risque extrémement élevé pendant leur utilisa-
tion!

Travailler avec des lunettes de sécurité avec protection latérale
(masque entiérement protégé), un respirateur, un casque anti-bruit et




des gants. Toujours utiliser des chaussures de sécurité (utiliser un ta-
blier si nécessaire).

Le matériau traité doit étre solidement fixé.

Il est interdit de travailler sans dispositifs de sécurité (voir la notice
d'utilisation du fabricant de I'appareil)!

Il est interdit de travailler en utilisant la surface latérale de la couche
diamantifere (utiliser pour les opérations de polissage).

Attention ! Pour le pergage, il est nécessaire d'utiliser un modele de
conducteur (non compris dans le lot de livraison et vendu séparément)
! Le modeéle de conducteur est fixé au matériau a I'aide des serre-joints,
des étaux et d'autres piéces qui assurent sa fixation solide sur le ma-
tériau traité.

Attention! Il est interdit de travailler en mode de percage avec
chocs!

INDICATIONS POUR LUTILISATION

S'assurer que l'outil diamanté est congu pour traiter le matériau sé-
lectionné. Respecter les instructions de matériau indiquées sur I'embal-
lage et dans ce manuel (destination du foret).

Le diamétre extérieur et le mode de fixation de l'outil diamanté
doivent étre conformes aux caractéristiques de votre équipement.



MONTAGE CORRECT

Avant le montage du foret, veuillez vérifier les points suivants :

Lextrémité de I'adaptateur pour les bosselures, les enfoncements,
les courbures et d’autres endommagements, nettoyer des impuretés et
de la poussiére si nécessaire;

Létat de la fermeture des cames. Lorsque les cames se ferment,
les trois cames doivent étre au méme niveau. Si les cames sont a
différents niveauy, il est nécessaire d'effectuer des travaux de main-
tenance de votre équipement. Lutilisation du mandrin défectueux peut
provoquer le flottement radial sur le foret ce qui peut empécher a son
fonctionnement correct, causer 'usure prématurée et la destruction de
la couche diamantée et est extrémement dangereux!

Labsence de jeu sur la broche de la perceuse électrique a main. En
cas de jeu, le flottement radial peut se produire ce qui peut empécher
a son fonctionnement normal, causer I'usure prématurée et la destruc-
tion de la couche diamantée et est extrémement dangereux!

Insérer le foret dans le mandrin & came, fixer le mandrin a l'aide de la
clé fournie avec votre équipement.

Effectuer un essai a vide pendant au moins 30 secondes. S'assurer
obligatoirement de I'absence de vibrations, de flottements radiaux et de
voilages, de bruits ambiants pendant la marche a vide. En cas de frot-
tement, desserrer le mandrin, écarter les cames au diamétre maximal,
tourner le foret autour de son axe a 120 degrés, répéter la procédure
du montage du foret. Si les écarts indiqués ci-dessus se répétent, il est




nécessaire de diagnostiquer votre équipement.
Loutil diamanté doit étre parfaitement monté.

UTILISATION

Mettre votre équipement en mode de forage sans choc (sans perfo-
ration). Les tours lors du pergage doivent étre de 800 a 1600 tour/min,
la puissance motrice 0,8-1,2 kW.

Placer une plaque de platre ou de mousse de polystyréne sur une
base plate et solide. Mettre le matériau traité sur cette plaque et fixer a
I'aide des serre-joints ou d'autres piéces qui assurent sa fixation solide
sur la base.

Fixer le modéle de conducteur sur le matériau traité (non compris
dans le lot de livraison et vendu séparément)! Le modeéle de conduc-
teur est fixé au matériau a l'aide des serre-joints, des étaux et d’autres
piéces qui assurent sa fixation solide sur le matériau traité.

Le refroidissement du foret est effectué par une éponge humide qui
est installée a I'intérieur du corps du foret. Avant insérer I'éponge, il est
nécessaire de la serrer par la main, placer dans le récipient d’eau, rela-
cher pour qu'elle absorbe de I'eau, puis insérer dans le corps du foret.
Aprés avoir percé le matériau traité a une profondeur de 2 a 3 mm, il est
nécessaire mouiller 'éponge de nouveau ! Plus la vitesse est élevée,
plus souvent I'éponge doit étre mouillée!

La fleche sur la surface latérale du boitier de I'outil diamanté doit



toujours correspondre au sens de rotation de I'arbre de I'équipement.

Important ! En cas de I'apparition de la boue semi-séche ou séche,
mouiller de nouveau I'éponge avec de I'eau. S'assurer de la présence de
I'eau dans I'éponge au sein du corps du foret. En cas de refroidissement
insuffisant, le foret peut étre hors service et le processus de forage peut
prendre beaucoup de temps.

Attention! Il est INTERDIT d'utiliser les forets a diamant avec seg-
ments du type DDS-W sans refroidissement!

Important ! Le processus de pergage et de forage doit étre effectué
en mode de pergage sans choc (sans perforation)!

Le non-respect de cette consigne peut entrainer la destruction du
foret et étre extrémement dangereux!

Les vibrations et les chocs ne sont pas autorisés pendant I'utilisation
du foret diamanté. Lavance de travail doit étre souple et sans choc. Le
processus de forage doit s'accompagner d’un léger balancement du
foret par rapport a son axe vertical, ce qui permettra une sortie sup-
plémentaire de la boue de la zone de forage et empéchera le blocage
dans le matériau traité.

Les chocs, 'augmentation brusque de la profondeur de forage ne
sont pas autorisés pendant I'utilisation de I'outil diamanté.

Pendant le forage, ne pas incliner ou caler l'outil diamanté, ceci peut
le détruire et est extrémement dangereux!




Il est interdit de surcharger, ceci peut entrainer la réduction de la ca-
pacité de coupe du foret, sa destruction et est extrémement dangereux!

Minimiser la pression et I'angle de rotation du foret a la sortie du
foret. Le non-respect de cette consigne peut entrainer I'arrachement
des segments diamantés ou le fendage du matériau.

Aprés avoir percé le trou, retirer le foret du mandrin et retirer avec
précaution la carotte de l'intérieur du corps du foret. Pour le faire, insé-
rer a tour de réle la goupille (tournevis) dans les trous du corps et taper
doucement pour que la carotte sorte du foret.

ATTENTION! Veuillez a ce que la carotte n'oblique pas et le bloque
pas les segments ! Limprudence et la négligence pendant I'enlévement
de la carotte peuvent provoquer la destruction (arrachement) des seg-
ments diamantés.

Apres chaque trou percé, laver I'éponge de la boue dans I'eau. Lors
du pergage des trous suivants, effectuer la procédure de nouveau dans
son intégralité.

La gamme recommandée de fréquences de la rotation des forets
a diamant du type DDS-W est de 800 a 1600 tour/min. La puissance
de I'équipement doit étre comprise entre 0,8 et 1,2 kW. Le non-respect
de cette consigne peut avoir un effet négatif a sa capacité de travail!

Les forets DDS-W doivent étre enlevés et transportés séparément
pour éviter tout dommage pendant le transport. Assurer avec précau-
tion le transport des forets DDS-W et ne pas autoriser des influences
externes.



AFFILAGE

En cas de la réduction de la capacité de coupe du foret (émousse-
ment des arétes tranchantes des diamants), il est nécessaire d'affiner
les pointes diamantées sur la surface travaillante des segments. Pour
le faire, il est nécessaire de percer plusieurs trous dans n'importe quel
matériau abrasif, par exemple dans la magonnerie de briques ou le
platre de ciment et de sable.

La fréquence de I'affinage de la couche diamantée dépend de la du-
rée et du degré du matériau traité.

GARANTIES

La réclamation de qualité de I'instrument diamanté acheté est regue
en vertu de I'acte-réclamation remplie de la forme établie et de produit
de réclamation.

L'examen de la réclamation est fait:

a) si les recommandations de I'exploitation de I'instrument du pro-
ducteur n'étaient pas violées.

b) si 'usure de la couche diamanté consiste pas moins que 1/3 de
son hauteur initiale.

Lentreprise-producteur ne porte pas des garanties selon la capacité
de travail de I'instrument, si I'acheteur a changé sa construction d’'une
fagon indépendante (I'alésage de l'ouverture d'ajustement, le forage



des ouvertures de fixation supplémentaires a la bride etc.).

Les forets diamantés segmentés ont une couche segmentée dia-
mantée sur une base métallique.

La couche diamantifére est fixée a un corps en acier et ne contient
pas de substances nocives.

La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas
des substances polluantes.

Le délai de validité n'est pas limité. Conserver a la température du
-50°C jusqu'au +50°C et I'humidité relative jusquau 80 %.
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ABRASIVITE DES MATERIAUX
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TABLEAU 2
Régimes de coupe recommandés

Méthode de fixation de logement S10
Diamétre du foret, mm 70

Tours recommandées *, tour/min 800-1600

Puissance motrice recommandée, kW 0,8-1,2
Profondeur maximale de forage, mm 15
Alimentation perma-
Meéthode d'alimentation du liquide de refroidissement nente a lintérieur
du foret*
Equipement recommandé Perceuse électrique a main

* Le refroidissement du foret est réalisé a l'aide d’une éponge hu-
mide qui est insérée a l'intérieur du corps du foret.

Lalimentation du liquide de refroidissement dans la zone latérale de
forage est admissible. Pour le faire, on peut utiliser un flexible qui est
fixé au robinet de distribution d’eau ou au ballon spécialisé qui permet
de créer la pression a I'aide d'une pompe a main (non incluse dans le
kit de forage). Cette méthode permet d'alimenter en permanence le li-
quide de refroidissement dans la zone de forage, dans le volume d'au
moins 0,6 I/min.




GENTILE CLIENTE!

Grazie per aver scelto i prodotti della societa «DI-STAR»! La qualita
alta delle materie prime e del materiale, la scelta giusta dei componenti,
I'uso delle tecnologie moderne, cosi come il controllo preciso rendono
il nostro prodotto degno per il suo utilizzo durante un lungo periodo
di tempo.

Per garantire tutto sopra specificato, si prega di seguire le racco-
mandazioni che troveranno in questa brochure. Solo in questo modo &
possibile mantenere la qualita del vostro disco diamantato «DI-STAR».

DESTINAZIONE D'USO

Le punte diamantate segmentate tipo DDS-W destinate per la fora-
tura dei materiali edili quali piastrelle ceramiche e gres porcellanato
usando un apparecchio elettrico manuale senza percussioni usando
obbligatoriamente il raffreddamento ad acqua.

Le punte tipo DDS-W equipaggiate con un adattatore S10.

Le punte tipo DDS-W non rientrano nell'elenco dei prodotti soggetti
alla certificazione obbligatoria sul territorio dell’'Ucraina ai sensi dell'or-
dine N°28 del Comitato statale dell’'Ucraina per le questioni della regola-
zione tecnica e politica dei consumismo del 01/02/2005.

Le punte tipo DDS-W sono realizzate in conformita” al Capitolatole
Condizioni Tecnicohe TU Y.28.6-21078963-006:2005. La dimensione
tipo e I'esecuzione della punta sono riportate sulla corpocustodia e




sull'imballo del prodotto.

La societa’ "DI-STAR" e certificata conforme ai requisiti delle norme
1S0 9001:2015, 1ISO 14001:2015, ISO 45001:2018. Le punte diamantate
segmentate tipo DDS-W hanno superato passato la procedura di dichia-
razione di conformita® EAC.

AVVERTENZA

Prima d'i iniziare il lavoro leggere attentamente questo manuale.

Rispettare rigorosamente le regole di sicurezza d'uso della punta
diamantata e dell'apparecchio utilizzato.

Prima d'i iniziare qualsiasi lavoro (manipolazione, sostituzione dello
strumento, ecc.) con gli apparecchi elettrici motorizzati staccare la pre-
sa dalla spina ossia togliere I'accumulatore dall’apparecchio.

Prima di ogni uso controllare visivamente per assicurarsi dell'assen-
za di eventuali danni all'utensile diamantato.

Non usare mai I'utensile diamantato danneggiato.

Gli strumenti diamantati danneggiati, montati in modo inappropriato
e usati per finalita™ diverse da quelle previste una volta messi in marcia
rappresentano un grande pericolo.

Il lavoro va svolto usando gli occhiali protettivi panoramici (la ma-
schera di protezione completa), il respiratore, le cuffie e le guanti pro-
tettive. Usare sempre le scarpe protettive (in caso di bisogno necessita
usare il grembiule).




Il materiale da lavorare va fissato in modo sicuro.

E’ vietato il lavoro in assenza delle protezioni dell'apparecchio (vedi
il manuale d’'uso del costruttore dell'apparecchio)!

E’ vietato lavorare usando la superficie laterale con lo strato diaman-
tato (usare per le operazioni di lappaturasatinatura).

Attenzione! Per la foratura bisogna usare la dima-conduttrice (non
fa parte del completo e si vende separatamente!). La dima-conduttrice
viene fissata al materiale con morsetti, ventose o in un altro modo che
assicura unna presa forte sul materiale lavorato.

Attenzione! E’ vietato il lavoro nel regime di percussione!

RACCOMANDAZIONI D’USO

Assicurarsi che l'utensile diamantato acquistato sia idoneo alla
lavorazione del materiale scelto. Fare attenzione alle specifiche del
materiale riportate sullimballaggio e in questo manuale (destinazione
d'uso della punta).

Il diametro esterno e il modo di fissaggio dell'utensile diamantato
devono corrispondere alle caratteristiche del vostro apparecchio.

MONTAGGIO ADEGUATO
Prima di montare la punta bisogna verificare che:

la coda dell'adattatore non porti intaccature, avvalamenti, pieghe o
altri danni meccanici, pulirlao per eliminare eventuali sporcizie e pol-



vere.

Stato di chiusura delle ganasce. Alla chiusura tutte le tre ganasce
devono trovarsi allo stesso livello. Se le ganasce sono dislivellate si
fa una manutenzione tecnica del vostro apparecchio. Il lavoro con il
mandrino a ganasce difettoso puo™ comportare il battimento radiale
sulla punta il che puo” compromettere il suo lavoro normale, provocare
il logorio anticipato e il deterioramento dello strato diamantato ed e
molto pericoloso!

Assenza del gioco del mandrino del trapano elettricomanuale. In
caso del gioco puo’ verificarsi il battimento radiale il che puo™ compro-
mettere il suo lavoro normale, provocare il logorio anticipato e il deterio-
ramento dello strato diamantato ed e” molto pericoloso!

Inserire la punta nel mandrino a ganasce, fissare il mandrino a ga-
nasce con una chiave che fa parte dell'equipaggiamento del vostro
apparecchio.

Eseguire la marcia in folle per almeno 30 secondi. E" indispensabile
assicurarsi dell'assenza di vibrazioni, battimento radiale e sfarfalla-
mento, rumori estranei in fase della marcia in folle. In caso di batti-
mento lasciare la presa del mandrino a ganasce, allargare le ganasce
di un diametro massimo, far girare la punta intorno alla propria asse
di 120 gradi, ripetere la procedura di montaggio della punta. Qualora
i malfunzioanmenti si rivelino nuovamente occorre fare la diagnostica
del vostro apparecchio.

Lutensile diamantato va deve essere montato imprecabilmente.




uso

Attivare il regime di foratura senza percussioni (senza perforazione).
La rotazione in fase di foratura deve fare 800-1600 giri/min., la potenza
del motore e” di 0,8-1,2 kW.

Su una base piana e solida mettere una lastra di cartongesso o
schiuma espansa. Mettere sopra il materiale lavorato e fissarlo con
morsetti o in un altro modo che garantisce un fissaggio forte sulla
base.

Fissare la dima-conduttrice sul materiale lavorato (non fa parte del
completo e si vende separatamente!) La dima-conduttrice vieneu fissa-
ta sul materiale con morsetti, ventose o in un altro modo che garantisce
un fissaggio forte sul materiale lavorato.

Il trapano u raffreddato con una spugna bagnata, installata all'inter-
no della custodia della punta. Prima di installare la spugna, strizzarla
con lamano, metterla in un contenitore con I'acqua, rilasciare la spugna
in modo che assorba |'acqua, per poi inserirla nella custodia della pun-
ta. Dopo aver preforato il materiale lavorato fino a una profondita di 2-3
mm., il processo di bagnatura della spugna va ripetuto! Piuy giri si fanno
piu’ spesso va bagnata la spugna!

La freccia sulla superficie laterale della custodia dell'utensile dia-
mantato deve sempre combacciare con la direzione di rotazione dell'al-
bero dell'apparecchio.

Importante! Al verificarsi del fango secco o semisecco ribagnare la
spugna con l'acqua. Controllate la pressenza dell'acqua nella spugna




dentro la custodia della punta, in caso di raffreddamento insufficien-
te la punta puo” danneggiarsi e il processo di foratura puo™ durare a
lungo.

Attenzione! E" vietato 'uso delle punte diamantate segmentate tipo
DDS-W senza raffreddamento!

Importante! Il processo di preforatura e ulteriore foratura vanno vie-
ne eseguitofatte senza percussioni (senza perforazione)!

La mancata osservanza di questa richiesta puo” comportare la di-
struzione della punta ed e molto pericoloso!

Durante il lavoro della punta diamantata non sono ammesse vibra-
zioni e percussioni. Lavanzamento di lavoro dev'essere piano, senza
scatti. Il processo di foratura avviene con un lieve dondolare della punta
rispetto alla sua asse verticale, questo consentira® un'ulteriore fuoriu-
scita del fango dalla zona di foratura e preverra il grippaggio dentro
il materiale lavorato.

Durante il lavoro dell'utensile diamantato non sono ammesse le per-
cussioni, I'aumento brusco della profondita” della foratura.

In corso della foratura non ammettere il disassamento o il grippag-
gio dello strumento, questo puo’ provocare la sua distruzione ed e
molto pericoloso!

E " vietato il carico eccessivo in fase di lavoro, questo puo’ provocare
la riduzione della capacita’ tagliente della punta, la sua distruzione ed
e molto pericoloso!




All'uscita della punta dal materiale minimizzare I'azione della pres-
sione e I'angolo di rotazione della punta. La mancata osservanza di
questa richiesta puo” provocare il distacco dei segmenti diamantati o
la rottura del pezzo lavorato.

Dopo aver eseguito il foro smontare la punta dal mandrino a ganasce
ed togliere delicatamente la carota dalla parte interna della custodia
della punta. Per cui alternativamente inserire nei fori della custodia il
perno (cacciavite) e sbattendo lievemente far uscire la carota dalla
punta.

ATTENZIONE! Controllare che la carota non si disassi e non blocchi
i segmenti! La negligenza e la trascuratezza all'atto di estrazione del-
la carota possono comportare la distruzione (distacco) dei segmenti
diamantati.

Dopo aver eseguito ogni foro lavare la spugna con I'acqua per elimi-
nare il fango. All'esecuzioni di altri fori ripetere tutta la procedura sin
dall'inizio.

Il raggio raccomandato della frequenza di rotazione delle punte dia-
mantate tipo DDS-W fa 800-1600 giri/min. La potenza dell'apparecchio
deve rientrare nel raggio di 0,8-1,2 kW. La mancata osservanza di que-
sta richiesta puo’ compromettere la sua funzionalita™!



Onde evitare i danni durante il trasporto dell'apparecchio le punte
DDS-W vanno smontate e trasportate separatamente. Bisogna assicu-
rare sempre un trasporto sicuro delle punte DDS-W e non tollerare che
siano influenzate dall'esterno.

AFFILATURA

Qualora la capacita taliente della punta si riduca (spuntatura dei
bordi taglienti dei diamanti), bisogna affilare le grane diamantate sulla
superficie di lavoro dei segmenti. Per questo bisogna realizzare qual-
che foro su un material abrasivo, ad esempio su una muratura o stucco
in cemento e sabbia.

La periodicita’ di affilatura dello strato diamantato dipende dalla du-
rezza e dal grado di lavorabilita® del materiale.

GARANZIA

La pretesa di qualita dell'utensile diamantato acquisito viene accet-
tata sulla base dell'atto di reclamo compilato di forma stabilita e della
presenza del prodotto reclamato.

Lesame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dell'utensile
della fabbrica costruttrice.

b) se l'usura dello strato di diamante non & piti di 1/3 della sua al-
tezza iniziale.



La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita la-
vorative dello strumento, se I'acquirente ha cambiato la sua propria
costruzione (I'alesatura del foro di montaggio, la foratura dei fori di
montaggio aggiuntivi per la flangia, ecc).

Le punte diamantate segmentate hanno uno strato diamantato seg-
mentato su una base metallica.

Lo strato diamantato & attaccato a un corpo in acciaio e non contie-
ne sostanze nocive. Lo strato di diamante é fissato sul corpo in acciaio,
non contiene le sostanze nocive.

Il periodo di validita & illimitato. Conservare ad una temperatura da
-50 °C a + 50 °C ed ad un'umidita relativa del 80%.




TABELA 1

I'Applicabilita dell'utensile di diamante secondo i materiali:

Scala di abrasivita
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ABRASIVITA DEI MATERIALI
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TABELLA 2
- Regimi di taglio raccomandati

Modalita di fissaggio di accoppiamento s10
Diametro della punta, mm 70
Numero di giri raccomandato, giri/min. 800-1600
Potenza del motore raccomandata, kW. 0,8-1,2
Profondita® massima di foratura, mm. 15

Modalita® di alimentazione del liquido di
raffreddamento

Alimentazione
continua dentro la

Macchine raccomandate

Trappano elettrico
manuale

* |l raffreddamento della punta viene realizzato per mezzo della spu-

gna bagnata inserita dentro la custodia della punta.

E" ammessa I'alimentazione del liquido di raffreddamento nella zona
di foratura laterale. A questo scopo si puo” usare il tubo flessibile che
viene infilato al rubinetto d'acqua o una bombola speciale dentro la
quale si crea una pressione usando la pompa manuale (non fa parte
del completo della punta). In questo modo il liquido di raffreddamento
va direzionato continuamente verso la zona di foratura con la portata

di almeno 0,6 I/min.




SZANOWNY NABYWCA!

Dziekujemy za Twéj wybér produkcji Firmy «DI-STAR»! Wysoka ja-
kos¢ surowcéw oraz materiatow, wiasciwy dobér komponentow, wyko-
rzystanie nowoczesnych technologii oraz doktadna kontrola sprawiaja,
Zze nasz produkt moze by¢ dostojnie wykorzystywany przez dtugi okres.

Aby gwarantowac wszystko nizej wymienione, prosimy przestrzega¢
wskazéwek producenta wymienionych w tej instrukcji. Tylko w taki
sposéb bedziesz mogt utrzymywac wysoka jakos¢ Twojej diamentowej
tarczy do ciecia «DI-STAR».

PRZEZNACZENIE

Wiertta diamentowe segmentowe typu DDS-W przeznaczone sg do
wykonywania otworéw w materiatach budowlanych, a mianowicie, ptyt-
ki ceramiczne i gres, za posrednictwem elektronarzedzia recznego w
trybie bezuderzeniowym z obowigzkowym zastosowaniem chtodzenia
wodnego.

Wiertta typu DDS-W dostarczane sg z adapterem S10.

Wiertta typu DDS-W nie sg wniesione do Wykazu wyrobéw podlegaja-
cych obowigzkowej certyfikacji na terenie Ukrainy na podstawie rozpo-
rzadzenia Pariistwowego Komitetu Ukrainy ds. Regulacji Technicznych i
Polityki Konsumenckiej z dnia 01.02.2005 r. nr 28.




Wiertta typu DDS-W produkowane sg zgodnie z normg TY Y.28.6-
21078963-006:2005. Rozmiar i rodzaj wiertta podane sg na obudowie
i opakowaniu wyrobu.

Firma ,DI-STAR” jest certyfikowana na przedmiot spetnienia norm
1SO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018. Wiertta diamento-
we segmentowe typu DDS-W przeszly procedure deklaracji zgodnosci
EAC.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza
Instrukcje.

Nalezy Scisle przestrzega¢ zasad bezpieczeristwa pod czas uzytko-
wania wiertta diamentowego i uzywanego przez Ciebie sprzetu.

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek prac (przenosze-
nie, wymiana narzedzi itp.) z elektrycznymi maszynami napedzanymi
wyciagnij wtyczke z gniazdka lub, odpowiednio, wyjmij akumulator z
urzagdzenia.

Przed kazdym uzyciem przeprowadz kontrole wizualng pod katem
braku ewentualnych uszkodzen narzedzi diamentowych.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego narzedzia diamentowego.




Uszkodzone, zainstalowane w niewtasciwy sposéb lub nie popraw-
nie zastosowane narzedzia diamentowe podczas uzytkowania mogg
stanowi¢ bardzo wysokie niebezpieczeristwo!

Prace nalezy wykonywac¢ w okularach ochronnych z ochrong boczng
(z petna maska), respiratorze, stuchawkach i rekawiczkach. Zawsze
nos buty (w razie potrzeby uzyj fartuch).

Materiat obrabiany powinien by¢ doktadnie zamocowany.

Praca bez urzadzen zabezpieczajacych jest zabroniona (patrz in-
strukcja obstugi producenta sprzetu)!

Nie wolno pracowaé bocznag powierzchnia warstwy diamentowej
(uzywaé do operacji szlifowania).

Uwaga! Do wiercenia nalezy uzy¢ szablonu (nie jest w zestawie i
sprzedawany oddzielnie)! Szablon jest mocowany do materiatu za-
ciskami, przyssawkami lub w inny sposdb zapewniajgcy jego trwate
utrzymanie na obrabianym materiale.

Uwaga! Praca w trybie wi ia uderzeni jest

ZALECENIA DOTYCZACE STOSOWANIA

Upewnij sig, ze zakupione przez Ciebie narzedzie diamentowe prze-
znaczone jest do obrébki wybranego materiatu. Nalezy zwrdci¢ uwage
na wskazowki dotyczgce materiatu, podane na opakowaniu i w instruk-
cji obstugi (przeznaczenie wiertta).




Srednice zewnetrzna i sposéb mocowania narzedzi diamentowych
nalezy dostosowac do Twojego sprzetu.

WELASCIWY MONTAZ
Przed zainstalowaniem wiertta nalezy sprawdzi¢:

Koncowke adaptera na przedmiot wgniecen, zataman lub innych
uszkodzen, w razie potrzeby oczysci¢ z zanieczyszczen i kurzu;

Stan zamkniecia krzywek. Przy maksymalnym zamknieciu krzywek
wszystkie trzy krzywki powinni przebywaé na jednym poziomie. Jesli
krzywki sg na réznych poziomach - nalezy przeprowadzi¢ serwis Two-
jego sprzetu. Podczas pracy z uszkodzonym uchwytem mozliwe jest
powstawanie bicia promieniowego na wiertle, co moze powodowac
jego nieprawidtowe dziatanie, jego przedwczesne zuzycie i zniszczenie
warstwy diamentowej oraz jest bardzo niebezpieczne!

Brak luzéw na wrzecionie wiertarki elektrycznej. W przypadku luzéw
mozliwe jest powstawanie bicia promieniowego, co moze powodowac
jego nieprawidtowe dziatanie, jego przedwczesne zuzycie i zniszczenie
warstwy diamentowej oraz jest bardzo niebezpieczne!

W16z wiertto w uchwyt szczekowy, zamocuj uchwyt wiertarski klu-
czem, ktéry jest dotgczony do sprzetu.

Wykonaj prébny rozruch bez obcigzenia — co najmniej 30 sekund.
Nalezy upewni¢ sie w braku drgan, bicia promieniowego i przedniego,




obcych szuméw podczas biegu jatowego. W przypadku bicia zwolnij
uchwyt, roztgcz krzywki na maksymalng $rednice, obro¢ wiertto wokét
wtasnej osi na 120 stopni, powtérz procedure instalacji wiertta. W przy-
padku powtarzania powyzszych nieprawidtowosci nalezy przeprowa-
dzi¢ diagnostyke Twojego sprzetu.

Narzedzie diamentowe powinno by¢ zainstalowane bez zarzutu.

ZASTOSOWANIE

Przetgcz urzgdzenie w tryb bezuderzeniowy (bez perforacji). Obroty
podczas wiercenia powinny wynosi¢ 800-1600 obr./min., moc napedu
0,8-1,2 kW.

Na ptaskim i mocnym podtozu utéz ptyte gipsowo-kartonowg lub
styropianowg. Na niej utéz obrabiany materiat i zamocuj go za pomo-
cg zaciskdw srubowych lub w inny sposéb zapewniajgcy jego trwate
utrzymanie sie na podtozu.

Na obrabianym materiale zamocuj szablon (nie jest w zestawie i
sprzedawany oddzielnie)! Szablon jest mocowany do materiatu za-
ciskami, przyssawkami lub w inny sposéb zapewniajacy jego trwate
utrzymanie na obrabianym materiale.

Chtodzenie wiertta odbywa sie za posrednictwem mokrej gabki,
ktora jest umieszczana wewnatrz obudowy wiertta. Przed zainstalowa-
niem gabki $cisnij ja reka, pomies¢ w pojemniku z woda, zwolnij ggbke,



aby wchtoneta wode, a nastepnie wtdz jg do srodka obudowy wiertta.
Po wierceniu na gteboko$¢ 2-3 mm w obrabianym materiale proces
zwilzania gabki nalezy powtdrzy¢! Im wyzsze sg obroty, tym czesciej
nalezy zwilza¢ ggbke!

Strzatka na bocznej powierzchni obudowy narzedzia diamentowego
zawsze powinna pokrywac sie z kierunkiem obrotéw watu sprzetu.

Wazne! Po stwierdzeniu pdtsuchego lub suchego szlamu powtérz
zwilzenie wodg gabki. Obowigzkowo sprawdzaj obecnos¢ wody w gab-
ce wewnatrz obudowy wiertta, przy stabym chtodzeniu wiertto moze
ulec uszkodzeniu, a proces wiercenia moze trwac dtugo.

Uwagal! Zastosowanie diamentowych segmentowych wiertet typu
DDS-W bez chtodzenia jest ZABRONIONE!

Wazne! Poczatek i dalsze wiercenie powinny odbywac sie w trybie
bez uderzen (bez perforacji)!

Nieprzestrzeganie tego wymogu moze doprowadzi¢ do zniszczenia
wiertta i jest bardzo niebezpieczne!

Podczas pracy wiertta diamentowego nie sa dopuszczalne wibra-
cje lub wstrzgsy. Posuw roboczy powinien odbywa¢ sie ptynnie, bez
szarpnie¢. Procesu wiercenia ma towarzyszy¢ mate kotysanie wiertta
od jego osi pionowej - zapewnia to dodatkowe wyjscie szlamu ze strefy
wiercenia i zapobiega zakleszczaniu si¢ w obrabianym materiatu.

[ss]



Podczas pracy narzedzia diamentowego niedozwolone sg uderze-
nia, gwattowny wzrost gtebokosci wiercenia.

W trakcie wiercenia nie wolno dopuszcza¢ do przekrzywienia lub
zablokowania narzedzia diamentowego - to moze doprowadzi¢ do jego
zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne!

Wptyw nadmiernego obcigzenia podczas pracy jest zabroniony,
moze to pogorszy¢ zdolno$¢ ciecia wiertta, spowodowaé jego znisz-
czenie i jest bardzo niebezpieczne!

Po wyjsciu wiertta zminimalizowa¢ wptyw cisnienia i kat obrotu wier-
tta. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze doprowadzi¢ do izolacji
diamentowych segmentéw lub peknigcia materiatu obrabianego.

Po wykonaniu otworu wyjmij wiertto z gniazda i ostroznie wyjmij
rdzen wiertniczy z wewnetrznej czesci obudowy wiertta. Do tego po ko-
lei wktadaj w otwory w obudowie kotek (Srubokret) i lekkim stukaniem
spowoduj wyjscie rdzenia wiertniczego z wiertta.

UWAGA! Nalezy uwazadé, aby rdzen wiertniczy nie byt przekrzywiony
i nie zakleszczyt segmenty! Niedbalstwo i nieostroznos¢ przy wyciaga-
niu rdzenia moga doprowadzi¢ do zniszczenia (odrywania) segmentow
diamentowych.

Po wierceniu kazdego otworu umyj ggbke od szlamu w wodzie. Pod-
czas wiercenia kolejnych otwordw powtérz catg procedure ponownie.




Zalecany zakres predkosci obrotowej wiertet diamentowych typu
DDS-W wynosi 800-1600 obr./min. Moc urzadzenia powinna byé¢ w
zakresie 0,8-1,2 kW. Nieprzestrzeganie tego wymagania moze mie¢
negatywny wplyw na wydajnosc¢ pracy!!!

Aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu sprzetu wiertta DDS-W
(CACC), nalezy usuwac i przenosic je oddzielnie. Zawsze nalezy zadba¢
o ostrozny transport wiertet DDS-W i nie dopusci¢ do oddziatywania
czynnikéw zewnetrznych na nich.

OSTRZENIE

Przy spadku tngcej zdolnosci wiertta (zacieraniu ostrzy diamentéw),
nalezy zaostrzy¢ diamentowe ziarna na powierzchni roboczej segmen-
tow. W tym celu nalezy wykonac kilka otworéw w dowolnym materiale
$ciernym, na przyktad w murze lub tynku cementowo-piaskowym.

Czestotliwo$¢é ponownego ostrzenia warstwy diamentowej zalezy
od twardosci i stopnia obrébki materiatu.

OBOWIAZKI GWARANCYJNE

Reklamacje dotyczace jakosci nabytego sprzetu diamentowego
przyjmowane sg na podstawie wypetnionego Aktu-Reklamaciji ustalo-
nej formy oraz obecnosci wyrobu nadanego do reklamacji.




Rozpatrzenie reklamacji odbywa sie:

a) w przypadku nienaruszenia zalecen zaktadu-producenta, dotycza-
cych eksploatacji sprzetu.

b) w przypadku, jesli zuzycie warstwy diamentonosnej wynosi nie
wiecej, niz 1/3 jego grubosci poczatkowej.

Zaktad-producent nie niesie odpowiedzialnosci gwarancyjnej za
zdolnosc do pracy sprzetu w wypadku zmian konstrukcyjnych, przepro-
wadzonych samodzielnie przez nabywce (roztaczanie otworu nasado-
wego, wiercenie dodatkowych otworéw mocujgcych pod kotnierzit.p.).

Segmentowe wiertta diamentowe maja segmentowa warstwe dia-
mentowa na metalowej podstawie.

Diamentowa warstwa jest przymocowana do stalowego korpusu i
nie zawiera szkodliwych substancji.

Warstwa diamentonos$na jest zamocowana na stalowym korpusie,
nie zawiera substancji szkodliwych.

Termin przydatno$ci jest nieograniczony. Przechowywaé w tempera-
turze od -50°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej do 80%.




TABELA 2
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TABELA 2
Zalecane tryby cigcia

Sposob osadczego mocowania s10
Sredr\(\rc"am\n)l\erlba 2
Zalecane obroty (obr/min) 800-1600
Zalecana moc napedu (kW) 0812
Maksymalna glebokos¢ wiercenia (mm) 15

State podawanie

Sposéb podawania chiodziwa wewnatrs wiertia®

Reczna wiertarka

Zalecany sprzet elektryczna

* Chtodzenie wiertta odbywa si¢ za posrednictwem mokrej gabki,
ktora jest umieszczana wewnatrz korpusu wiertta.

Dopuszczane jest podawanie chtodziwa do strefy wiercenia ze stro-
ny. Do tego mozna wykorzysta¢ waz natozony na kran do wody lub spe-
cjalny balon, w ktérym stwarza sie cisnienie za posrednictwem pompy
recznej (nie jest w zestawie wiertta). Przy takim sposobie chtodziwo
powinno by¢ state podawane do strefy wiercenia o objetosci nie mniej
niz 0,6 I/min.




YBAXAEMbIV MOKYMATE/Ib!

Bnaroaapum Bac 3a BbI60p NpoayKLu1 KomnaHun «DI-STAR»! Bbl-
COKOE KauyecTBO CbIpbsi U MaTepuasos, NPaBUibHbIA BbIGOP KOMMO-
HEHTOB, MCMO/b30BaHMe COBPEMEHHbIX TEXHOMOMMN, @ TaK)Ke TOUHBIM
KOHTPO/Ib 1€Nat0T Halll MPOAYKT AOCTOMHBIM AN UCTIONB30BAHMSA ero
B TeYeHMe AINTENbHOrO CPOKa.

YT06bI rapaHTMpOBaTh BCe BblleyKasaHHOe, MPOCUM MPUAEPXK-
BaTbCs PeKOMEHAaLNiA, KoTopble HailAeTe B 3T 6poLutope. Tonbko
Tak Bbl cMOXeTe noajepxuBaTh KauyecTBo Ballero anMasHoro uh-
cTpymenTa «DI-STAR».

HA3HAYEHUE

Csepna anMasHble cermeHTHble Tuna DDS-W (CACC) npeaHasHaue-
Hbl NS BbINOMHEHUS OTBEPCTUIA B CTPOUTENbHbIX MaTepuanax, Takux
KaK Kepamuyeckasi NNTKa U KepamorpaHuT npu MoMoLN PyyHOro
9NEeKTPOMHCTPYMEHTA B Pexume 0 c obs3a-

o

Csepna Tuna DDS-W (CACC) KOMMEeKTyoTCs nepexoaHukom S10.

Csepna Tuna DDS-W (CACC) He BXOAST B nepeyeHb MpOAyKLUY,
noanexatlen obasatenbHon cepTubuKalum Ha TepputTopumn Ykpau-
Hbl, COFNIacHO Npyukasa FoCYAapCTBEHHOrO KOMUTETa YKpauHbl Mo Bo-
npOcaM TEXHNYECKOTO PEryIMPOBaHNS 1 NOTPEBUTENbCKOI NONNTHKN
o1 01.02.2005 r. Ne28.




Csepna Tuna DDS-W (CACC) usrotosneHbl no TY ¥.28.6-21078963-
006:2005. Tunopasmep v UCNOSIHEHUe CBepNa yKkasaHbl Ha Koprnyce 1
ynakoBke Ha uszienve.

KomnaHusi «DI-STAR» cepTuduumpoBaHa Ha COOTBETCTBUE Tpe6o-
BaHuAM cTaHaapTos IS0 9001:2015, 1ISO 14001:2015, 1ISO 45001:2018.
Csepna anmasHble cermeHTHble Tuna DDS-W (CACC) npoLwunu npote-
Aypy AeknapupoBaHus cooTeeTcTBUA EAC.

NPEAYNPEXAEHUE

Mepey Hauyanom pa6oTbl BHUMATENLHO U3YYnUTe 3Ty MHCTPYKLMIO.

CTporo cobitoAaiTe yKkasaHusi Mo TeXHWUKe 6e30MacHOCTU UCMOMb-
30BaHUsA aNMasHOro CBEpJia U NpUMeHsieMoro Bamu o6opyaoBaHus.

MepeA HayanoM BbIMOMHEHUs NIOBbIX PaboT (nepemelyeHue, 3a-
MeHa MHCTPYMEHTa U [Ipyroe) C aieKTPUYECKUMM NPUBOAHBIMY Ma-
WWHAMM BbITAILMTE LITENCENbHYI0 BUKY U3 CETEBOWM PO3ETKU WAn
COOTBETCTBEHHO, U3bSATH aKKyMyNATOP U3 Npueopa.

Mepea kaxAbiM NPUMEHEHNEM NPOBOANTE BU3yabHbIit KOHTPOSIb
Ha OTCYTCTBUE BO3MOXHbIX MOBPEXAEHUI a/IMa3HOTO MHCTPYMEHTa.

Hukoraa He ncnonbayiTe NOBPEXAEHHbIN anMasHblii UHCTPYMEHT.

MoBPeXAEHHbIE, YCTaHOBMEHHbIE HeHazNexallum 06pasoM unu
He MPaBMIbHO MPUMEHAIOLLNECA a/IMa3Hble MHCTPYMEHTbI Npu Npu-
MeHEHUN MOTyT NPe/ACTaB/ATL YPe3BbIYAHO BbICOKYHO ONaCHOCTb!

Pa6oTy BbINOMHANTE B 3aLLUTHbIX 04Kax ¢ 60KOBOW 3alyuTomn (Ma-




CKOW C MOJIHOM 3alUMUTON), PeCnMpaTope, HaylHWKax W nepyaTtkax.
Bcersia MCnonb3ayiiTe 3aliuTHYI0 06yBb (MPU HEOBXOAMMOCTY UCMOMb-
3yiTe dhapTyk).

06pabaTbiBaeMblit MaTepuan JoMKeH 6biTb HAAEXHO 3aKPennéH.

Pa6oTa 6e3 3aLUUTHbIX YCTPONCTB 060pyA0BaHUs 3anpeLleHa (cMo-
TPUTE MHCTPYKLMIO MO SKCTlyaTaLum N3rotoBuTens o6opyaosaHms)!

3anpeuwjaetca pa6oTaTb 60KOBOW NOBEPXHOCTLIO aMa3OHOCHOMO
cnos (Mcnosb3oBaTh ANs WAKGOBAsbHBIX ONepaLni).

Buumanue! [1ns CBepieHUs HEOBXOAUMO WCMONb30BaTh  Lia-
6710H-KOHAYKTOP (He BXOAUT B KOMMNEKTaLMIO U NPOAAETCS OTAENb-
HO)! LLIa6IOH-KOHAYKTOP KPenuTCs K MaTepuany cTpybLuHamu, npu-
cockaMu UK [PYrUM CroCOBOM, 0BECMEeYNBAIOLUM ero MPoYHoe
yAepaHue Ha 06pabaTbiBaeMOM MaTepuane.

PEKOMEHAALMM MO NMPUMEHEHMIO

Y6eauTtecb, 4TO MPUOBPETEHHDbI BamMn anMasHblit UHCTPYMEHT
npeAHasHayeH Ans o6paboTku Bbl6paHHOro martepuana. O6patute
BHUMaHWe Ha yKa3aHus Mo Matepuany, pUBeAEHHbIE Ha YNaKoBKe i
B 9TOM MHCTPYKLMM (Ha3HaueHe CBepna).

Hapy>Hblit ;ameTp 1 CNoco6 KpenneHus amMasHoro MHCTPYMeH-
Ta [0MKHbI COOTBETCTBOBATL XapakTepucTikam Baliero o6opyaoBa-
HUS.

! Pa6oTta B yAapHoro




HALNEXALLMA MOHTAX

Mepep ycTaHOBKOI CBEpsia HEOGXOAUMO NPOBEPUTD:

+ XBOCTOBMK NepexofiHNKa Ha Hanmnyue 3a6oMH, BMATUH, U3rn6os
MNU ApYruX NOBPEX/AeHWi, NPy HEOGXOAMMOCTM OYUCTUTE €ro OT 3a-
TPASHEHWI 1 NblNK;

+  CocTosiHMe CMbIKaHWsA Kynaykos. [py CMbIKaHUK Kynaykos Bce
TPW Kynauyka [J0/KHbl HaXOAUTLCS Ha OHOM ypoBHe. Ecnn Kynauku
HaxXo/IATCA Ha pPasHbIX YPOBHAX — NPOBEANTE CEPBUCHOE 06CYXNBa-
Hue Batuero o60pyaoBaHus. Mpu paboTe ¢ HEUCNpPaBHbIM NaTPOHOM
BO3MOXHO 06pa30BaHu1e paananbHoOro 6UeHs Ha CBepe, YTO MOXeT
NpensATCTBOBaTb ero HopMasbHO paboTe, NPOBOLMPOBATL Mo NpeXx-
/ieBPEMEHHbI U3HOC U Pa3pyLIEeHNe aNMa3oHOCHOO CNOs U ABNSAET-
cA KpaiiHe onacHbIM!

«  OtcytcTaMe NtodTa Ha LWNMHAENE PyYHOI 3neKTpoapenu. B cny-
Yae Hanuums nlodTa MoXeT 06pa3oBaThCA pajnanbHoe GueHne, YTo
MOXET MPenATCTBOBaTb ero HopManbHoil paGoTe, NPOBOLMPOBATH
€ero npexnaesp 7 U3HOC M pasp: aIMa3oHOCHOro Crost
1 ABNIAETCA KpaiHe onacHbim!

BcTaBbTe CBEPNO B KyNaukoBbIi MaTpoH, 3aduKCUpyiiTe NaTpoH
KIIOUYOM, KOTOPbIi NpUnaraeTcs K Batuemy 060pyoBaHmio.

MpoBeguTe NPo6HbIK Nyck 6e3 Harpy3kn — MUHUMYM 30 CekyHJ.
06s3aTeNbHO YJ0CTOBEPLTECH B OTCYTCTBUM BUGPALMIA, PafNanbHOro
¥ TOPLIEBOrO GUEHMUIA, MOCTOPOHHMUX LLIYMOB BO BPEMSI XONIOCTOrO X0OAa.
B cnyyae Hanuuus GueHUs OTNYCTUTE NaTPOH, pasBeAnTe KyNauku Ha




MaKcUMasnbHbIil MameTp, NPOBEPHUTE CBEPNIO BOKPYF CBOEI OCU Ha
120 rpapycoBs, NOBTOPUTE NpoLieAypy YCTaHOBKM cBepna. B cnyyae no-
BTOPEHMS BbllLenepeyncieHHbIX OTKIOHEHMI HEOBXO0ANMO NPOBECTH
JNarHocTuKy Batuero o6opyaosaHus.

ANMasHbI NHCTPYMEHT AO/MKEH BbITb yCTaHOBMEH 6e3ynpeyHo.

NMPUMEHEHUE

MepeknioynTe Balwe 060pyA0BaHMe B PeXMM GesynapHoro ceep-
neHus (6e3 nepdopauum). 060pOTHI NPU CBEPNEHNN AOMKHBI COCTaB-
natb 800-1600 06/MUH., MoLHOCTb npusoaa 0,8-1,2 kBT.

Ha poBHOE 1 NPOYHOE OCHOBaHUE YNIOXKUTE TUNCOKAPTOHHbIN UK
MEHONONMCTUPOSILHBIN INCT. Ha Hero ynoxuTe o6paéatbiBaeMbiit Ma-
Tepuan 1 3apMKCUpYITe ero Npu NOMOLLY CTPYBLIUH UK APYrAM Crio-
CO60M, 06eCMeUNBAIOLLNM €ro MPOYHOE YAEP)KAaHNE Ha OCHOBaHMUM.

3adukcupyiite Ha o6pabaTbiBaeMoM MaTepuane LaGioH-KOH-
[YKTOp (He BXOAWT B KOMMEKTaLMio U NpoAaétces oTaenbHo)! Lila-
6710H-KOHAYKTOP KPEnuUTCA K Matepuany CTpyBLMHaMK, npucockamm
UnK JpyruM cnoco6om, obecneunsarolyiM ero NpoyHoe yaepxaHue
Ha o6pabaTbiBaeMoOM MaTepuane.

OxnaXaeHne cBepa OCYLLECTBAACTCA 3a CYET MOKPOM ry6KM, KO-
Topas ycTaHaBNMBaeTCs BHYTPb KOpMyca ceepna. Nepep ycTaHoBKOM
ry6Ki COXMMTE ee PyKOW, MOMECTUTE B @MKOCTb C BOZOM, OTRyCTUTE
ry6Kky, 4To6bl OHa BMUTana B ce6sl BOAY, 3aTeM BCTaBbTe €& BHYTPb



Kopnyca ceepna. [locne 3acBepnnBaHus Ha rny6uHy 2-3 Mm. B 06pa-
6aTblBaEMOM MaTepuane npouecc CMaynBaHus ry6ku HeobxopumMo
noBTOPUTL! YeM BbliLLe 060pOThI, TEM Hallie HEO6XOANMO CMaynBaHe
ry6ku!

CTpenka Ha 60OKOBOW MOBEPXHOCTW KOpryca asiMasHoro MHCTpY-
MeHTa A0/KHa BCcerga coBnagatb C Hanpae/eHWeM BpalleHus Bana
o6opysoBaHus.

BajkHo! lpu NOABIEHNM NONYCYXOrO MM CYXOrO W/amMa NoBTopuTe
CMayuBaHue ry6ku Bogoi. 06a3aTtenbHO CneanTe 3a HanuMeM BOAbI
B ry6ke BHYTPW KOpMyca CBepia, Npi Hel0CTaTOYHOM OX/laXAeHUN
CBEp/IO MOXET BbIMTI U3 CTPOS, @ NPOLIECC CBEP/IEHNA MOXET BbiTb
OYeHb 3aTAXKHbIM M0 BPEMEHU.

Bi ! ) CerMeHTHbIX CBEpPN Tuna
DDS-W (CACC) 6e3 oxnaxaeHus 3AI'IPELI.|,EHO!
BaxHo! [pouecc 3acsep. Awero ceepneHuns

JI0MKHbI OCYLLIECTBNATLCS B peXUMe 6e3 yAapa (6e3 nepcdopatym)!

He BbinonHeHue atoro TpeGDBaHI’Iﬂ MOXeT NpuBecTU K paspyLue-
HUIO CBEpna u ABnseTcsa KpaﬁHe onacHbim!

Bo Bpemsa DaﬁOTbI anMasHOoro ceepna He gonyckawTca BM6paLlIAIA
1nu yaapbl. Pa6oyas nopaya Ao/KHa OCyLLECTBNATLCA NNaBHO, 6e3
PbIBKOB. I‘Ipouecc CBep/IeHUsA A0/HKEeH COnpoBOXAaTbCa He6onbLINM
nokauneBaHueM ceepna oT ero BepTVIKaﬂbHOﬁ ocw - aTo obecneyut Aao-
MOSHUTENbHbI BbIXOA W1amMa u3 30Hbl CBEpP/IEHUA U NpefoTBpaTuT
3aKnuHuBaHue B OspaéaTblBaeMOM marepuane.




Bo Bpems paboTbl anMasHOro MHCTPYMEHTa He A0NycKatoTCs yaa-
Pbl, peskoe yBenmyeHue rny6uHbl ceepieHms.

B npotiecce cBeprieHus He fonyckaiiTe nepekoca uin 3aknnHuBa-
HWS aIMa3HOro MHCTPYMEHTA - 3TO MOXET MPUBECTY K ero paspytue-
HUIO 1 ABNSAETCA KpaiiHe OnacHbIm!

BoajeiicTBre Ype3aMepHOW Harpyski B npoLecce paboTbl 3anpelie-
HO, 3TO MOXET MPUBECTU K CHUXEHWIO PeXyLLeit CNoCo6HOCTI CBep-
Na, ero paspyLIeHNIo U ABNAETCA KpaiHe onacHbIM!

Mpu BbIXOAE CBEpia MUHUMU3UPYITE BO3ZEMCTBUE AaBNEHUA U
yron Bpallenus cBepna. Heco6nioaeHne aToro TpeGoBaHNUs MOXeT
NPUBECTU K OTPbIBY aNMasHbIX CErMEHTOB IGO0 packanblBaHuIO 3a-
FOTOBKM.

Mocne BbINONMHEHNs OTBEPCTUA U3BNEKUTE CBEPO U3 NaTPoHa U
aKKypaTHO [0CTaHbTe KepH U3 BHYTPeHHeli YacTu Kopnyca cBepna.
[ins 3TOro NooyepéaHo BCTaBMANTE B OTBEPCTUS B Kopnyce WTU(T
(0TBEPTKY) U NErKUMKU NOCTYKUBAHUAMM AaiiTe BO3MOXHOCTb KEepHY
BbINTY U3 CBepna.

BHUMAHME! Cnegute 3a TeM, YTo6bl KEPH HE MEPeKocUncs u He
3aK/MHUN CerMeHTbl! HeBPeXHOCTb 1 HeakKypaTHOCTb MpU U3Be-
YEHWUN KePHA MOTYT MPUBECTU K PaspylleHuto (OTPbiBY) anMasHbix
CerMeHToB.

Mocne cBep/ieHNsi Kax/oro OTBEPCTUS BbIMOIATE Ty6Ky OT Lwama
B8 Bofe. Mpy CBepfieHnu Nocneaylownx oTBEPCTUI MOBTOPUTE BCIO
npoLesypy CHoBa.



PekoMeHflyeMblii AnanasoH YacToTbl BpalleHUs CBepN anMasHbIX
Tuna DDS-W (CACC) cocTaBnsieT 800-1600 06/MUH. MOLHOCTb 060-
PYyAOBaHUA [oMxHa 6bITb B AnanasoHe 0,8-1,2 kBT. HecobniogeHune
3TOro Tpe6oBaHWA MOXET HeraTUBHO OTOBPA3UTLCS Ha ero paboTo-
cnoco6HocTu!!!

Bo unsbexaHue NoBpeXAEHUI NpU TPaHCMOPTUPOBKe 060pyAoBa-
Husi cBépna DDS-W (CACC) criesyeT CHUMaATb U TPAHCNOPTUPOBATb UX
oTgenbHo. Beeraa cnepyet o6ecrieynBaTh akkypaTHYIO TpaHCMOPTUM-
poeky cBépn DDS-W (CACC) v He [oMycKaTb BHELIHUX BO3AENCTBUN
Ha HUX.

3ATOYKA

Mpy CHWXeHUM pexylleit cnoco6HocTH ceepna (3alwnuposke pe-
XKyLWKX KpOMOK al'IMa3OB), HeOGXO[lMMO 3aToYUTb anMasHble 3epHa
Ha pa6oyeit NOBEPXHOCTU CerMeHTOB. [1/151 3TOro HEO6XOAMMO BbIMON-
HUTb HECKO/NbKO OTBEPCTMI N NH060MY abpasnBHOMY MaTepuany, Ha-
npuMep No KMPNUYHON KNafike Un LIeMEeHTHO-NEeCYaHoM WTyKaTypKe.

YacTtoTa MOBTOPHOrO 3aTa4yMBaHWA anMasHOro Cros 3aBUCUT OT
TBEpAOCTU U CTENEHU 06pa6aTblBaeMOCTl’I maTtepuana.



TAPAHTUVHbBIE OBA3ATEJIbCTBA

MpeTeH3Ms N0 KayecTsy NPUOGPETEHHOTO anMasHOro MHCTPYMeHTa
NPUHAMAETCA Ha OCHOBAHUM 3aMONHEHHOTO aKTa-pekamaumn ycTa-
HOBJIEHHO HOPMbI 1 HANMYIMN PEKNIaMaLIMOHHOTO N3aeNMsA.

PaccMoTpeHue NpeTeHsnM NPoBoANTCS:

a) ecnn He GbINK HapylLeHbl PeKOMeHaLMM 3aBOAa-U3roToBuTeNs!
N0 3KCMNyaTaLum MHCTPYMEHTa.

6) ecnn U3HOC aNIMa30HOCHOTO COA CocTaBnseT He Gonee 1/3 ero
HaYanbHOM BbICOTI.

MpeAnpUATUE-U3roOTOBUTENb HE HECET rapaHTUIIHBIX 0693aTeNbCTB
Mo paboTOCNOCOGHOCTU MHCTPYMEHTA, eCli MOKynaTeslb CaMoCTo-
ATENbHO W3MEHW/T ero KOHCTPYKLMIO (PacTouka MocafiouHoro oT-
BEPCTUS, CBEPJIEHUE [OMNOJHUATENbHBIX KPEMeXHbIX OTBEPCTUN Mop,
dnaHey u T.N.).

CBepnia anmasHble CErMeHTHbIE U3roTOBIEHbI C CerMEHTHBIM an-
Ma30HOCHBIM C/I0EM Ha METasn/IMYeCKoi CBA3KE.

AnmMasHblit cnoit 3akpennéH Ha CTasbHOM KOPMyce, He COAEPXUT
BPe/HbIX BELECTB.

CpoK rofiHOCTW HeorpaHuyeH. XpaHuTb npu Temnepatype ot -50 C
10 +50C 1 oTHOCUTENbHOW BRaxHocTu Ao 80%.




TAB/IMUA 1

TIPUMEHAEMOCTb anMa3HOro UHCTPYMEHTa N0 MaTepuanam
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TAB/IMLIA 2
PeKoMeHayeMble PeXiMbl pe3anis

CNoco6 NOCagoUHOro KpenneHus s10
[AvameTp csepna, MM 70
PeKoMeHayeMbie 060POTHI, 06/MVH. 800-1600
PeKoMeHyemas MOLLHOCTb NPUBOAG, KBT. 0,812
MakcumansHas ry6uHa ceepiieHus, M. 15
COCO6 NOAaUMN OXNAXAAIOLLEI KUAKOCTH MocTosrHan noaaya
BHYTPL CBepAa
PekomMeHayemoe 060pyaoBaHMe Py4Has 3neKTpoapens

* OxnakaeHue cCBepna OCYLIeCTB/ISIETCA 3a CYET MOKpOW ry6ku,
KOTOpas yCTaHaBNMBAETCs BHYTPb KOpryca cBepna.

[lonyckaeTcs noAaya OXNaxAatoLLeil KUAKOCTU B 30HY CBEP/IEHNS!
¢ 6oKy. [In151 3TOro MOXHO WUCMONb30BATL LUAHT, KOTOPbIA HaJeBaeT-
Csl Ha BOZLONPOBOAHbIN KPaH MM CNeLuanbHblit 6anioH, B KOTOPOM
c03AaéTCA AaB/ieHne Npu MOMOLLM PYYHOro Hacoca (He BXOAUT B
KomnekTayuio ceepna). Mpu TakoMm Crocobe OXNaxAaroLWas xuf-

KOCTb /JO/KHA MOAABATLCS B 30HY CBEPSIEHMUS MOCTOAHHO, B 06bEME
He meHee 0,6 N/MUH.




LWAHOBHWI NOKYMEL|b!

[skyemo Bam 3a BMGIp npoaykuii komnaHii «DI-STAR»! Bucoka
AKICTb CMPOBMHW i MaTepianis, NpaBUAbHUIA BUGIP KOMMOHEHTIB, BUKO-
PUCTaHHS CYYaCHUX TEXHOOFIN, @ TaKOX TOYHUI KOHTPOSb POBAsAThL
Halll NPOAYKT FiAHWM ANA BUKOPUCTaHHS AOTO MPOTAFOM TPUBANoro
TepMiHy.

LLlo6 rapaHTyBaTh yce HiXK4Ye BKasaHe, POCUMO AOTPUMYBATUCS
peKoMeHAaLiid, siKi 3HaiifieTe B Lt GpoLuypi. Tinbku Tak Bu smoxeTe
niaTpuMyBaTy AKicTb Balworo anmasHoro ceepana «DI-STAR».

MPU3HAYEHHSA:

Ceepana anmasHi cermeHTHi Tuny DDS-W (CACC) npuaHayeHi ans
BUKOHaHHS OTBOPIB B 6yAiBeNbHUX MaTepianax, Takux sk KepamiyHa
NNUTKa | KEPaMOrPaHIT 33 I0MOMOrOK0 PYUYHOTO €NEKTPOIHCTPYMEHTY
B peXuMi 63 yJapHOro CBepANiHHS 3 060B'A3KOBUM 3aCTOCYBaHHAM
BO/IAHOTO OXONOZXKEHHS.

Ceepana tuny DDS-W (CACC) komnnekTytoTbes agantepom S10.

Csepana tuny DDS-W (CACC) He BxoasiTb A0 nepeniky npoaykuii,
wo nignsrae o60B'A3KoBIN cepTudikaLii Ha TepuTopii YKpaiHu.




Csepana tuny DDS-W (CACC) BuroTosneHi no TY Y 28.6-21078963-
006:2005. TNOPO3Mip i BUKOHaHHA BKa3aHi Ha KOpnyci i ynakoBLi Ha
BUpI6.

KomnaHisi «DI-STAR» cepTudikoBaHa Ha BifnoBifHICTb BUMOram
cTtaHgapris IS0 9001: 2015-ro, ISO 14001: 2015 poky, ISO 45001: 2018.
Csepana anmasHi cermeHTHi Tuny DDS-W (CACC) npoiiwnu npoueay-
Py AeknapyBaHHs BignosigHocTi EAC.

MONEPEAXEHHSA:

Mepeps NoYaTKOM POGOTH yBaXKHO NPOYUTAMTE LitO IHCTPYKLtO.

BuKOHy#Te BKa3iBKU MO TeXHiLi 6e3nekn BUKOPUCTaHHS aNMa3Horo
CBepANa i 3aCTOCOBYBaHOro BaMu 06nafHaHHs.

Mepes NOYaTKOM BUKOHAHHS Byfib - SIKUX POBIT (MepeMilieHHs, 3a-
MiHa IHCTPYMEHTY Ta iHLU€) 3 @NeKTPUUHUMM NPUBOAHUMI MaLLMHAMN
BUTATHITb LUTENCeNbHy BUKY 3 PO3€TKM abo BiAMOBIAHO, BUTAMHITb
aKyMyNSTOop i3 NPUCTPOIO.

Mepes KOXHUM 3aCTOCYBaHHAM NPOBOALTE BidyasbHUi KOHTPOSIb
Ha BifICYTHICTb MOX/TMBMX MOLIKOAXKEHb aIMa3HOrO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He BUKOPUCTOBYITE MOLIKOAXKEHUI aniMasHuii iIHCTPYMEHT.

TTowIKozKeHi, BCTAHOBIEHT HEHaNEXHUM YMHOM a60 He NPaBUibHO
3aCTOCOBaHi anMaaHi IHCTPYMEHTU Npu EVIKOpIACTaHHI MOXYTb npes-

CTaBNATU Haf, 0 BUCOKY Hi




POGOTY BUKOHYiiTe Y 3aXMCHUX OKyNspax 3 GOKOBUM 3aXWUCTOM
(Mackoto 3 MOBHUM 3aXMCTOM), PECMIPaTOpi, HABYLIHWKaX | pyKaBu-
yKax. 3aBXAW BUKOPUCTOBYMTE 3axMCHY B3yTTs (Mpu Heo6XigHOCTI
BUKOPUCTOBYITE hapTyX).

06po6ntoBaHUin MaTepian NoBUHEH GyTW HafiNHO 3aKpinNneHNil.

Po6oTa 6e3 3ax1CHUX NPUCTPOIB 06N1aaHaHHs 3a6opoHeHa (AnBITb-
Cs1 IHCTPYKLito 3 ekcrnyaTauii BUpo6HuUKa o6nagHaHHs)!

3ab0poHAETbCA NpaltoBaTi GiYHOK MOBEPXHed aaMasoHOCHOro
wapy (BUKOpUCTOBYBATU ANsA WidyBanbHUX onepauin).

Yeara! 1151 cBepA/liHHA HEOOXiAHO BUKOPUCTOBYBATM LIABGIOH-KOH-
AYKTOp (He BXOAWTb B KOMMMEKTaLilo i MpoAaeTbcs okpemo)! Llla-
6710H-KOHAYKTOP KPINUTLCA A0 MaTepiany CTpyBLMHaMK, NPUCOCKaMu
260 iHWKM CNOCOBOM, Lo 3a6e3neyye Moro MillHe yTPUMaHHSA Ha 06-
po6ntoBaHOMy MaTepiani.

YBara! Po60oTa B peXXuMi yjapHoro ceep/liHHa 3a6opoHeHa!

PEKOMEH/JALLIT M0 3ACTOCYBAHHIO:

MepekoHanTecs, wWo npuadaHuin Bamu anmasHuii iHCTPyMeHT
npu3HayeHni Ans o6pobku o6paHoro matepiany. 3BepHiTb yBary Ha
BKa3iBKW 3 MaTepiany, HaBeAeHi Ha ynakoBLji Ta B Uil iHCTPyKUiT (npu-
3HaueHHsA CBEPANa).

30BHILLHIN aiameTp i nocaAkoBe OTBIP aMasHOro iHCTPYMEHTY Mo-
BWHHI BiiNOBIAaTU XapakTepucTukam Baluoro obnagHaHHs.




HANEXXHUN MOHTAX:

Mepep ycTaHOBKOKO CBEpANa HEOOXIAHO NepeBipuTU:

+ XBOCTOBMWK nepexifiHuKa Ha HasBHICTb BUGOIH, BM'ITUH, BUTWHIB
@60 iHLIMX NOLUKOAXEHb, NPU HEOBXIAHOCTI OYUCTITh i10ro BiA 3a6pya-
HeHb | nuny;

* CTaH 3MUKaHHA Kynaukis. [py 3MUKaHHi Kynaukis BCi TpU kynay-
Ka MOBWHHI 3HAaXOAUTUCA Ha OAHOMY PiBHI. KL Kynayku 3HaxoaATb-
Csl Ha pi3HMX piBHAX - NPOBeAiTb cepsicHe o6CyroBysaHHs Balworo
o6nazHaHHA. Mpu po6oTi 3 HECnpaBHMM NaTPOHOM MOX/IMBE yTBO-
PpeHHs pajianbHOro GUTTA Ha CBEP/AII, LLIO MOXe NepeLLKoAXaTh ioro
HOpMasbHiit po60Ti, NPOBOKYBATM NOro NepeAYacHOMY 3HOCY i pyiHY-
BaHHA a/IMa30HOCHOTO Wapy i € BKpai HebesneyHum!

* BiacyTHicTb niodTy Ha WnuHAeNi pyyHoi enekTpoapui. Y pasi Ha-
ABHOCTI NIOGTY MOXe yTBOPUTUCS pajjianbHe 6UTTS, L0 MOXe nepe-
LUKOAKATH 10r0 HOpManbHili po6oTi, NPOBOKYBaTH 10r0 NepeyacHo-
My 3HOCY i pyiiHyBaHHS alMa30HOCHOO Wapy i € BKpai HeGeaneuHum!

BcTaBTe CBepANO B KynaukoBUii NaTpoH, 3adikcyiTe NaTpoH Kito-
YeMm, sIKUit JOAAETbCA A0 Balloro o6naaHaHHs.

MpoBefiTh Npo6HUI Nyck 6e3 HaBaHTaXeHHs - MiHiMym 30 ce-
KyHz. O60B'AI3KOBO YNEBHITLCA Y BifiCYTHOCTI Bi6paLiii, pagianbHoro
i TOpLEeBOro 6UTTS, CTOPOHHIX LUYMIB Mifj, Yac xonocToro xofy. Y pasi
HasIBHOCTi 6UTTA BiANYCTiTb NaTpoH, PO3BeAiTb KyNnaykvu Ha Makcu-
ManbHUi AiamMeTp, NOBEPHITb CBEPANO HaBKoMO CBOET oci Ha 120 rpa-
AyciB, NOBTOPITb NpoLieAlypy YCTaHOBKM CBepAasia. Y pasi NOBTOPeHHsA




nepepaxoBaHUX BULLE BiAXUNEHb HEOBXifHO NPOBECTU AiarHOCTUKY
Baluoro o6nagHaHHs.
ANMasHUi iIHCTPYMEHT NOBWUHEH GyTW BCTAHOBMEHUI 6e3L0raHHO.

3ACTOCYBAHHS:

MepeBepiTb Balle 06nafHaHHs B pexuM 6€3 yapHOro CBepANiHHS
(6e3 nepdopatyii). 06opoTH Npu cBEPANiIHHI NOBUHHI cknaaaTu 800-
1600 06 / x8., MoTyxHicTb npusogy 0,8-1,2 KBT.

Ha piBHy i MiLlHy OCHOBY HEO6XiHO YKIaCTU IUCT FiNCOKapTOHY a6o
niHononictupony. Ha Hboro Heo6XiAHO yKNacTH 06po6tOBaNbHIN Ma-
Tepian i 3adikcyBaTU MOro 3a OMOMOrOK CTPYBLMH abo iHWUM Cro-
COBOM, L0 3a6e3reuye Moro MiLjHe yTPUMAHHS Ha OCHOBI.

BadikcyitTe Ha 06po6tOBaHOMY MaTepiani LWatnoH-KOHAYKTOp (He
BXO/AUTb B KOMMEKTaLito i PoAaeTbesi okpemo)! LLla6noH-KoHAayKTop
KpINUTBLCA 40 MaTepiany CTPyBLMHAMM, NPUCOCKAaMI aBo iHLIUM Crio-
co6oM, Lo 3a6e3neyye MOro MiLlHe YTpUMaHHs Ha 06pobntoBaHOMY
marepiani.

OXONOAXKEHHS CBepAia 3[INCHIOETBCSA 3@ paxyHOK MOKPOI ry6Ku,
Aka BCTAaHOB/IOETLCA B CepeauHy koprycy csepana. Mepea ycta-
HOBKOIO TYB6KW CTUCHITb il PyKOK, MOMICTITb B EMHICTb 3 BOAOIO,
BifNyCTiTh ry6Ky, Wo6 BoHa BBiGpana B cebe Bogy, NOTiM BCTaBTe ii
BCepeAnHy Koprycy csepana. Micns 3acBepAnioBaHHs Ha rNGUHY
2-3 MM. B 06po6ntoBaHOMY Matepiani npouec 3MOouYyBaHHs ry6Ku




Heo6XifHO noBTOPUTU! YuM BULLE 060POTHU, TUM YaCTille HeobXiaHO
3MOUyBaHHs ry6ku!

CTpinka Ha 6i4Hiil NOBEPXHi KOPMyCy anMasHOro iHCTPYMEHTY no-
BWHHA 3aBX/N CMiBNaJaTH 3 HaNPAAMOM OGepTaHHs Basy o6nagHaH-
HA.

Baxnmeo! Mpu nossi HaniBcyxoro a6o Cyxoro Lwaamy MoBTOpiTb
3MOY4yBaHHS ry6ku Booto. 060B'ASKOBO CTeXTe 3a HasABHICTIO BOAM B
ry6ui BcepeanHi Kopnycy cBep/inia, Npy HefloCTaTHbOMY OXONOZKEHHI
CBEP//I0 MOXe BUATY 3 N1aly, a NPOLIEC CBEPANIIHHS MOXe BYTH fiyxe
3aTAXHMM 3a 4acoM.

Yeara! 3acTocyBaHHs anMasHuX CerMeHTHUX ceepaen Tuny DDS-W
(CACC) 6e3 oxonopxeHHs 3ABOPOHEHO!

Baxnuso! lMpolec 3acBepAsitoBaHHA | NOAAnNbLIOrO CBEPANIHHA
NOBUWHHI 3AiCHIOBATUCA B peXxuMi 6e3 yaapy (6e3 nepdopalii)! He-
BUKOHaHHSA Lii€l BUMOr1 MOXe NPUBECTU [10 PyitHYBaHHA cBepana i €
BKpail HebeaneyHnm!

Mg, yac po60TH anMasHoro ceBepAsia He AOMycKaloTbes BiGpaLlii
abo yaapu. PoBoua nogaya MoBUHHA 3AiCHIOBATUCS MNaBHO, 6e3
puBkKiB. MpoLec CBEPANIHHA MOBUHEH CYNPOBOAXYBATUCS HeBeNU-
KM MOroiayBaHHAM CBepAna Bif, MOro BepTUKasbHOI OCi - Lie 3a6es-
neunTb AOAATKOBUI BUXif LNaMy i3 30HU CBEPAJIIHHA i 3aM06KUTL
3aK/IMHIOBAHHS B 06pO6IOBaHOMY MaTepiani.

Mig, yac po6oTK anMasHoOro iIHCTPYMEHTY He AonycKatoTbesA yaapu i
pi3Ke 36iMblUeHHs IMEUHU CBEPATNIHHS.




Y npouieci cBepAniHHA He fonycKaiiTe nepekocy a6o 3akNUHIOBaH-
HA @/IMa3HOro IHCTPYMEHTY - Lie MOXXe NPUBECTU A0 NOro PYiiHYBaHHS
i € BKpait HeGeaneyHum!

Bnnne HaaMipHOro HaBaHTaXXeHHs B NpoLeci po6oTi 3a6OPOHEHO,
Lie MOXe MPUBECTN A0 3HWKEHHS PiXXy4ol 3AaTHOCTI CBEpAna, Noro
PYiHYBaHHS i € BKpaii He6e3neyHnum!

Mpu BUXOAi cBEpAna MiHIMi3yiUTe BNAMB TUCKY i KyT o6epTaHHs
cBepana. HepoTpUMaHHa L€l BUMOTM MOXe MPUBECTU A0 BiapvBY
aMa3HNX CerMeHTiB a6o PO3KOMIOBAHHSA 3aroTOBKM.

Micns BMKOHaHHS OTBOPY BUTArHITL CBEP/AIO 3 NaTPOHa i akypaTHO
Jl0CTaHbTe KepH 3 BHYTPILUHBOT YaCTUHM Kopycy cBepAna. [11s uboro
o Yeps3i BCTaBNsAiTe B OTBOPYU B KOPMYCi WTUGT (BUKPYTKY) | nerkumu
NOCTYKYBaHHsIMM flaliiTe MOXNMNBICTb KepHy BUIiTM 3 cBepasia. YBATA!
CninkyiTe 3a TUM, LI06 KEPH He NePeKOCUBCA | He 3aK/IMHUB CermeH-
Tu! Hepb6anicTb i HeakypaTHICTb Npu A06yBaHHI KepHa MOXYTb Npuse-
CTU [0 pyiHyBaHHA (BiAPNBY) aNMasHUX CErMeHTIB.

Micna cBepANiHHA KOXHOro OTBOPY BUMMIiTe ry6Ky BiA Wwnamy y
Bogi. Mpn cBepAniHHI HaCTYyNHWUX OTBOPIB MOBTOPITbL BCIO NpoLieAypy
3 moyaTky.

[liana3oH yacToTU obepTaHHA cBepAen anmasHux Tuny DDS-W
(CACC) cTaHoBUTb 800-1600 06 / XB. MOTYXHICTb 06N1aiHAHHSA NOBUH-
Ha 6yT1 B fianasoHi 0,8-1,2 KBT. HegoTpuMaHHsi i€l BUMOrM MOXe
HeraTuBHO BiA06pasnUTMCS Ha MOro npauesaaTHocTi!

LLI06 YHWUKHYTU MOLIKOZKEHb MPU TPAHCTMOPTYBaHHI 06/1afHaHHS



csepana DDS-W (CACC) cnif, 3HiMaTty i TpaHCnopTyBaTHt iX OKPEMO.
3aBXau Cnij 3abesnedyyBaTv akypaTHe TPAaHCMOPTYBaHHs CBepaen
DDS-W (CACC) i He gorycKaTu 30BHILLHIX BMANUBIB Ha HUX.

3ATOYEHHSA:

[Mpu 3HMKEHHI piXyyoi 3aTHOCTI cBepAna (3awnihoByBaHHA pixy-
41X KPOMOK a/IMa3iB), HEOBXIIHO 3aTOUNTYN aNIMasHi 3epHa Ha poBouii
NoBepXHi CermMeHTiB. [N 4boro Heo6XiHO BUKOHATU Kiflbka 0TBOPIB
no Gyab-AKOMY abpasvBHOMY MaTepiany, Hanpuknaa no LernsHii
Knaaui abo LeMeHTHO-NilaHoT WTyKaTypui.

YacToTa NOBTOPHOrO 3aTOYYBaHHS a/IMa3HOrO LLapy 3aNeXuTb Bif
TBEPAOCTI | CTyneHs 06po6toBaHOCTI MaTepiany.

TAPAHTIVHI 30B0B'I3AHHS:

MpeTeHsis Mo AKOCTi NPUAGAHOTO anMasHOro iHCTPYMEHTY Npu-
IMaeTbCA Ha NiACTaBi 3aMOBHEHOrO aKTa-pekiamaLii BCTaHOBEHOT
dopM# i HasiBHOCTI peksiamaLiiiHoro BUpoGy.

Po3rnapg npeTeH3ii NpoBOANTLCA:

a) AKLO He Gynu NopyLueHi pekoMeHAaLlii 3aBoay-BUroToBNIOBaYa
1o eKcrnyaTaLjii IHCTPYyMEHTY.

6) SIKLLO 3HOC a/IMa30HOCHOTO Lapy CTaHOBMUTL He Ginblue 1/3 ioro
noYaTKOBOI BUCOTH.




MiANpUEMCTBO-BUPOGHUK He Hece rapaHTiiHUX 3060B’A3aHb Mo
npawesaaTHOCTi IHCTPYMEHTY, AKLLO NOKynelb CamOCTINHO 3MiHWB
1010 KOHCTPYKLIitO (PO3TOUYYBaHHS NOCaf0YHOr0 OTBOPY, CBEPANIHHS
AOAATKOBUX KPiNUIbHWUX OTBOPIB Mig hnaHeLb ToL).

Csepana anmasHi CerMeHTHI BUrOTOBJ/IEHI 3 CErMeHTHUM anmaso-
HOCHUM LLIApPOM Ha MeTasnesiit 38'A3Lj.

AnMasHui Wap 3aKpinneHuit Ha cTaneBoMy KOpnyci, He MICTUTb
WKIANMBNX PEYOBHH.

TepMiH NpuaaTHOCTI HeobMeXeHW. 36epiraTv Npu TemnepaTtypi
Bif -50°C fo +50°C i BigHOCHIi BonorocTi A0 80%.

Bupo6Huk: TOB «[li-CTap» YkpaiHa, M. MonTasa, Byn. M. bipiososa,
45A., TenedoH: (0532) 508720, 508721.
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TABAULA 2
PeKoMeHA0BaHi PeXVIMY Pi3aHHA

CNoci6 NoCaAKoBOro KpinyieHHs s10
AiameTp ceepana, MM 70
PekomeHa0BaHi 06epTu, 06 / XB. 800-1600
PeKoMeH/10BaHa NOTYXHICTb NPUBOAY, KBT. 081,2
MaKcuManbHa rn6rHa CBepAIHHS, MM. 15
CRoci6 nogaui OXoNI0/XYIOUOT PianHI nocriiia nopava Bees
peaviHy ceepana
PekomeHgoBaHe 06naaHaHHA Pyu{HWiA enekTpoaApUNb

* OXONOMKEHHS CBEPANa 3MifCHIOETLCA 3a paxyHOK MOKPOI ry6Kku,

fIka BCTaHOBJIOETLCA B CEPeANHY Kopnycy cBepana.

JonyckaeTbcsi nogaya oXoN0/AXyBanbHOI PiiVHU B 30HY CBEPANIH-
HSl 3 60KY. 1N bOro MOXHA BUKOPUCTOBYBATM LWAAHT, IKUA HaAs-
raeTbCA Ha BOAOMNPOBIAHUI KpaH abo crewjianbHuit 6anoH, B AKOMY
CTBOPIOETLCA TUCK 3a [JONOMOTOI0 PYYHOTO Hacoca (He BXOAWUTL B
KoMMneKTaLito cBepana). Mpu TakoMy crnoco6i 0xonogKytoua piauHa
NOBUHHA NOZLAaBaTUCA B 30HY CBEPANIHHSA MOCTIHO, B 06CA3i He MeH-

we 0,6 n/ xB.
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