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optimally applicable
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GEBRAUCHSANWEISUNG FUR DIAMANTSEGMENTBOHRER
TYP DDS-W (CACC)

ohne Abkiihlung @ 68-82 mm

SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir bedanken uns bei lhnen fiir die Produktwahl der Firma DI-STAR! Hohe Quali-
tat der Roh- und Werkstoffe, richtige Auswahl der Komponenten, Verwendung moderner
Technologien sowie strenge Kontrolle machen unser Produkt wert, um es langfristig zu
benutzen.

Um alles bitten wir Sie, die Empfehlun-
gen, die Sie in dieser Broschiire finden, zu be!olgen Nur auf diese Weise konnen Sie die
Qualitét Ihres Diamantbohrers "DI-STAR" erhalten.

BESTIMMUNG:

Segmentdiamantbohrer Typ CACC (DDS-W) sind fiir Bohren solcher Baustoffe wie
Ziegel, unbewehrter oder schwach armierter Beton mit Benutzung des Elektrohandwerk-
zeuges ohne Abkiihlung geeignet.

Bohrer CACC (DDS-W) werden mit der inneren Einbaugewindebohrung M16 her-
gestell( zum Satz kommen Zentrumsbohrer aus Hartmetall und Ubergangsstiick m16/
SDS Plus.

Segmentdiamantbohrer Typ CACC (DDS-W) sind haben das Verfahren der Konfor-
mitétserklrung ISO 9001-2008.

WARNUNG:

Vor dem it inn studieren Sie diese

Beachten Sie streng Si it ise der der Di ibe und
des von lhnen verwendbaren Gerites.

Vor dem Beginn der Ausfiihrung der beliebigen Arbeiten (Verlegen, Wechsel des
-a) mit den Ziehen Sie den Stecker aus der Steck-
dose heraus bzw. entfernen Sie den Akku aus dem Gerat.

Vor jedem Einsatz fiihren Sie eine Si auf das Ni in der
adi des Di; durch.

Nie Sie das adigte Di:




Beschédigte, unsachgema installierte oder falsch angewendete Diamantwerk-
zeuge konnen extrem hohes Risiko sein!

Fiihren Sie die Arbeit mit der Schutzbrille mit Seitenschutz (der Maske mit Voll-
schutz), der den und den t durch. Tragen Sie
immer (benutzen Sie falls die Schiirze).

das bearbeitbare Material ist sicher zu befestigen.

Verwenden Sie immer das Schutzgehéuse auf Ihrem Geréit! Die Arbeit ohne Schutz-
gehause und ohne Schutzanlagen des Geréites ist verboten (siehe Bedienungsanweisung
des Gerateherstellers)!

Es ist verboten mit der Seitenfliche der diamantfiihrenden Schicht zu arbeiten (fiir
Schleifoperationen zu verwenden).

ANWENDUNGSEMPFEHLUNG:

Stellen Sie fest, dass Ihr D Stof-
fes geeignet ist. Beachten Sie alle auf der Verpackung des Stoffes und in der vorliegenden
Betr Hinweise ( g der Bohrer).

und des Di miissen den
Ihrer

RICHTIGE INSTALLATION:

Vor dem Einbau des Bohrers priifen Sie Einbauoberflche (Ende des Ubergangs-
stiickes), ob es keine Schlagstellen, Vertiefungen und andere Beschédigungen vorhanden
sind, von Verschmutzung und Staub reinigen.

Winden Sie Di: auf das ( lick an, bis seine Stirnseite die
Stirnseite der Einbauoberflache des Bohrers anschlagt oder benutzen Sie Schliissel. Nich-
terfiillung dieser kann

Reinigen Sie Zentrumbohrerstelle (SDS Plus), welche zum Satz CACC (DDS-W)
kommen von Schmutz und Staub, stecken Sie ihn in den Korper Ihrer Ausriistung ein.

ANWENDUNG:

Schalten Sie Ihre Ausri © um, machen
Sie Bohrung in der Mitte mit Jentrumsbobrer welcher in den Korper Ihrer Ausriistung ein-
gebaut ist, minimale Tiefe der Bohrung betrégt 30-40 mm.

Heben Sie Zentrumsbohrer aus dem Korper heraus.

Vorsicht! Zentrumsbohrer kann wéhrend der Arbeit heiR werden. Bitte beriihren Sie
es nicht, bis er sich nicht abkiihit.

Schalten Sie ihre Ausriistung in den anschlagfreien Betrieb (ohne Durchschiag)



Stecken Sie den Bohrer CACC (DDS-W) komplett mit dem Ubergangsstiick in den

Korper Ihrer Ausriistung ein. Ins Ubergangsstiick des Bohrers CACC (DDS-W) stecken Sie

( im C wird drin nur mit Hilfe vom Magnet

festgehalten) hinein. Priifen Sie unbedingt, dass es keine Vibrationen, Radialschlag, Neben-

geréusche beim Leerlauf entstehen. Im Falle der Auffindung der obengenannten Abwei-
chungen muss Ul g Ihrer t werden.

Bohren Sie 5 mm tiefe Bohrung mit Hilfe von CACC (DDS-W) in der Mitte der ver-
mutlichen Lochung an, welche friiher vom Zentrumsbohrer gemacht wurde.

Wichtig! Anbohren und nachfolgendes Bohren miissen im anschlagfreien Betrieb
(ohne Durchschlag) durchgefiihrt werden! Nichterfiillung dieser Anforderung kann zur Zer-
stérung des Bohrers fiihren, es ist extrem gefahrlich!

Wichtig! Heben Sie Zentrumsbohrer unbedingt nach dem vorléufigen Anbohren
heraus! er kann zur Zerstorung der Bohrers oder des Uber-
gangsstiickes CACC (DDS W) fidhren!

Vorsicht! Zentrumbohrer und Diamantwerkzeug kénnen wahrend der Arbeit heily
werden. Bitte beriihren Sie sie nicht, bis sie sich nicht abkiihlen.

Wahrend der Arbeit des ind oder Schiage
Avbeitsvorsghub muss rahig und stob fre durehaefUhrt werden, Beim Bohren muss Bohrer
in senkrechter Achse fir 1-5 Grad leicht gewippt werden, dies gewahrleistet zustzliche
Ausfuhr der Abfalle aus Bohrbereich und verhiitet Verkeilen im bearbeiteten Stoff.

Wahrend der Arbeit des Diamantwerkzeuges sind Schlage, rapide Vergroerung
der Bohrtiefe unzulassig.

Beim Bohren sind keine Schragstellung oder Verkeilen des Diamantwerkzeuges
zulassig, dies kann zu ihrer Zerstérung fiihren, es ist extrem gefahrlich!

Uberbelastung ist wahrend der Arbeit nicht zulassig, dies kann zur Verminderung
der Schneidféhigkeit des Bohrers oder zur Zerstorung fiihren, dies ist extrem gefahrlich!

Lassen Sie kein Uberhitzen des Bohrers (Eigenschaftsmerkmal ist Bildung der
Funken im Entstehen der

dem Diamantsegmenten und dem Korper des Bohrers) zu. Wir empfehlen jede 2-3 Minuten

Bohrer aus dem bearbeiteten Stoff fiir seine Kiihlung fiir 20-30 Sekunden herauszuheben,

in dieser Zeit lauft Ihre Ausriistung leer.

Der D fir D CACC (DDS-W) mit Durch-
messer 68-82 mm betrégt 900-1300 Umdrehungen pro Minute. Leistung der Ausriistung
muss im Bereich 0,8-1,5 kW sein. Nichteinhaltung dieser Anforderung kann negativ ihre
Arbeitsfahigkeit beeinflussen!!!

Fiir die Verhiitung der Beschédigungen beim Transport der Ausriistung ist es
empfohlen, Bohrer CACC (DDSW) zu demontieren und separat zu beférdern. Behutsame
Férderung der Bohrer CACC (DDS-W) muss immer gewahrleistet werden, duBere Einwir-
kung ist unzulassig
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SCHARFEN:

Bei der der Bohrer ( der Dia-

missen D auf gescharft

werden. Dafiir macht man ein paar Bohrungen am belleblgen Schleifmittel, zum Beispiel
Ziegelmauerung.

Die Haufigkeit des arfens der Di: icht hangt von der ialharte
und vom Verarbeitungsfahigkeitsgrad des Materials.

GEWAHRLEISTUNGSVERPFLICHTUNG

Der des gekauften Di wird auf Grund der aus-
gefilllten Reklamationsakte der festgestellten Form und beim Vorhandensein des Rekla-
mationsproduktes angenommen

Schadensbearbeitung wird durchgefiihrt:

a) wenn die des H i zum ieb nicht ver-
letzt wurde.

b) wenn der Verschleif der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer Anfangshhe
betrégt

Der i keine Gew i 2ur Arbeitsfs-
higkeit des Werkzeuges, wenn der Kaufer auf eigene Initiative seine Konstruktion (Schlei-
fen der Bohren der fiir den Flansch
u.a) gedindert hat.

sind mit
tung hergestellt
Die D ist auf dem befestigt, enthlt keine Schadstoffe.
Die Haltbarkeit ist bei der von -50°C bis

+50°C und relativen Feuchtigkeit bis 80%.



VERWENDUNG DES DIAMANTBOHRERS MIT MAGNETZENTRUMSBOHRER:

Beachten Sie unbedingt

fiir DI

:>[[[jE

W

30-40 mm

CACC (DDS-W).

1. Stecken Sie Zentrums-
bohrer (B) in den Kérper
Ihrer Ausriistung ein;

2. Im Anschlagbohren Be-
trieb (Durchschlag) bohren
Sie 30-40 mm tiefe Offnung
in der Mitte der vermutli-
chen Lochung;

3. Heben Sie Zentrumsboh-
rer (B) aus dem Karper Ihrer
Ausriistung heraus;

4. Schalten Sie lhre Ausriis-
tung in den anschlagfreien
Betrieb (ohne Durchschlag)
um;

5. Winden Sie Diamantboh-
rer (A) auf das Ubergangs-
stiick (C) an

6. Stecken Sie Zentrums-
bohrer (B) ins Ubergangs-
stiick (C) ein

7. Machen Sie Bohrung

im anschlagfreien Betrieb
(ohne Durchschlag) an.



Nach Anbohren fiir die Tiefe
5 mm missen folgende
Handlungen  durchgefiihrt
werden

1. Heben Sie Zentrumsboh-
rer (B) aus dem Ubergangs-
stiick (C) heraus;

%

2. Setzen Sie Ihre Arbeit mit
Diamantbohrer (A) im an-
schlagfreien Betrieb (ohne
Durchschlag) mit geringem
Wippen von der senkrech-
ten Achse 1-5 Grad fort.

Tabelle 2.
Die empfohlenen Betriebsweisen des Bohrens:
Durchmesser des | Brenzen der Maschinenkapazi- | Die maximale Lineare Geschwin-
Bohrers, mm walke, tiit, kW. Bohrtiefe,mm digkeit, m/s
6862 9001300 0815 50 3055
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OPERATION MANUAL FOR DDS-W (CACC) DIAMOND

SEGMENT DRILL BITS

without cooling @ 68-82 mm

DEAR CUSTOMER!
Thank you for choosing products of DI-STAR company! The high quality of raw
materials and other materials, the correct choice of components, the use of modern tech-
nologies, as well as precise control make our product worthy of using it for a long time.
To guarantee all of the following, please follow the recommendations found in
this brochure. This is the only way you can maintain the quality of your DI-STAR company
diamond tools.

PURPOSE:

The CACC (DDS-W) diamond drills are designed for drilling construction materials
such as brick, unreinforced and lightly reinforced concrete, with the use of handheld power
to0ls without cooling.

The CCAC (DDS-W) diamond drills have a M16 internal threaded tool mounting hole
and are supplied with a centering carbide drill and M16/SDS Plus adapters.

The diamond drills CACC (DDS-W) have passed the conformity declaration proce-
dure according 1SO 9001-2008.

WARNING:
Before starting the work, please read the following instructions carefully.

Strictly observe the safety precautions when using the diamond disk and the cor-
responding equipment.

Before starting any work (movement, replacement of tools etc.) with electrically
driven tools, pull the plug out of the wall socket or, respectively, remove the battery from
the device.

Before each use, perform a visual check for possible damage of the diamond tool.
Never use damaged diamond tools.

Damaged, improperly installed, or improperly operated diamond tools can pose an
extremely high risk when used!

Wear safety goggles with side protection (a safety mask with full protection), a
respirator, gloves, and earmuffs when using the tools. Always wear safety shoes (use an
apron if necessary);
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The processed material must be securely attached;

Always use the protective cover on your equipment! Working without a protective
cover and protective equipment is prohibited (refer to the manufacturer’s operation manual
for the equipment)!

Do NOT use the lateral surface of the diamond layer when working (only use it for
grinding operations);

RECOMMENDED USE:

Make sure that the diamond tool you purchased is suitable for the material to be
cut. Pay attention to the material types indicated on the packaging and in this manual (drill
designation).

he outer diameter and tool mounting hole of the diamond tool must match the
characteristics of your equipment.

PROPER INSTALLATION:

Before attaching the drill, check its mounting surface (adapter shank) for any nicks,
dents, or other damage, and clean it from dirt and dust if necessary.

Screw the diamond drill onto the adapter with a wrench untilits butt end is pressed
against the corresponding end of the drill mounting surface. Check that it sits tight, other-
wise excessive radial run-out is possible.

Clean mounting face (SDS Plus) of the center drillincluded in the CACC (DDS-W) kit
from dirt and dust. Then insert it into the chuck of your power tool.

APPLICATION:

Switch your instrument into the hammer drilling mode (perforation); drill a hole with
the center drill in your instrument's chuck, to a depth of minimum 30-40 mm, in the center
of the intended hole.

Remove the center drillfrom the chuck.

Be careful! The center drill can become very hot when operated. Do not touch it with
bare hands until it has cooled down.

Switch your instrument into the regular drilling mode (without perforation)

Attach the CACC (DDSW) dril assembly with the drill adapter to your instrument's
chuck. Insert the CACC (DDS-W) center dill inside the dfill adapter (center rill will be held
in the adapter by a magnet). Always make sure there is no vibration, radial run-out, or ab-
normal noise during the idle run of the instrument. In the event of the said deviations, check
your instrument.

Pre-drill the hole with the CACC (DDS-W) drill to a depth of 5 mm, keeping to the
center of the intended hole previously market with the center drill
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Important! Pre-drilling and further drilling should performed in regular drilling mode
(without perforation)! Failure to do so may lead to drill destruction and is extremely dan-
gerous!

Important! Be sure to remove the center drill after pre-drilling! Failure to do so may
lead to destruction of or damage to the center drill, or the CACC (DDS-W) drill adapter!

Caution! Center dril and diamond cutter can become very hot during operation. Do
not touch them with bare hands until they have cooled down

Avoid vibrations and shocks during diamond drill operation. The cutting feed should
smooth, without jerks. While drilling a slight tilt of the drill by 1 to 5 degrees from its vertical
axis should be applied for additional withdrawal of sludge from the drilling zone and prevent
jamming of the drill in the material being cut.

No impacts and sharp increases in drilling depth are allowed while the diamond
to0l is running.

When drilling, avoid diamond tool shifting or jamming—this can lead to its destruc-
tion, and is extremely dangerous!

Excessive load during operation is prohibited, since it may reduce the dill's cutting
ability or even destroy it, and is extremely dangerous!

Do not overheat the drill (copious sparks in the cutting zone with the discoloration
area, both on the diamond segments and on the dill bit will indicate that). Every 2 to 3 min-
utes of operation, remove the drill from the material being cut to cool for 20 to 30 seconds
of your equipment idle run.

The recommended rotational speed for CACC (DDS-W) diamond drills with a diame-
ter of 68 to 82 mm is 900 to 1,300 rpm. The power of the equipment should be in the range
of 0.8 t0 1.5 kW. Failure comply with these requirements can affect performance of the dill!

To avoid CCAC (DDSW) drill damage during equipment transportation, remove it
and transport separately. Always transport CCAC (DDS-W) drills with care and avoid external
effects.

SHARPENING:

In case of degradation of the drill's cutting ability (diamond cutting edge scuffing),
sharpen the diamond grains on the working edge of the segments. To do this, bore several
holes in any abrasive material, such as masonry.

The frequency of re-sharpening of the diamond layer depends on the hardness and
the degree of machinability of the material



WARRANTY:

Claims for quality of purchased diamond tools must be made on the basis of the
completed Claim Report in the established form and availability of the reclamation product.

Ce ion of the claim is il

a) if the s for the of the tools have not
been violated;

b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of its initial height.

The manufacturer does not provide warranty against defects of tool performance if
the buyer has independently changed the design of the tool (boring out of the mounting bore,
drilling of additional mounting holes for the flange etc.).

The segmented diamond drills have a segmented diamond-bearing layer on a metal
base.

The diamondiferous layer is attached to a steel body and does not contain harmful
substances.

Die it ist bei der von -50°C bis +50°C
und relativen Feuchtigkeit bis 80%.



USING DIAMOND DRILL WITH MAGNETIC CENTERING DRILL
Please, adhere to the instructions for use of CCAC (DDS-W) diamond dfrill

@ 1. Insert the center drill
(B) into your instrument’s
SSSsS ¢> chuck.

2. In the hammer drilling
mode (perforation), bore a
hole at least 30 to 40 mm
in depth at the center of the
intended hole.

30-40 mm

3. Remove the center drill
(B) from your instrument's
chuck

4. Switch your equipment
into the regular drilling
mode (without perforation).

5. Screw the diamond drill
(A) onto the adapter (C).

-
6. Insert the center drill (B)

_4-_@= => D into the adapter (C).
= 7. Pre-drill the hole in the

regular drilling mode (with-
out perforation).




% Afer preriling to 3 deth
7 S5 MM of 5 mm, proceed as fol-
o

1. Remove the center drill
(B) from the adapter (C).

7

2. Continue drilling with the
diamond drill (A) in the reg-
ular drilling mode (without
perforation) slightly tilting
the drill by 1 to 5 degrees
from its vertical axis.

Table
Recommended dilng mode
Orll bitdiameter, | Theorking Equipment Maximum drillng | Linear speed,
p i power, kW. depth, mm ms.
requency, rpm
6862 9001300 0815 50 3055




MANUEL D'UTILISATION DE FORETS A DIAMANT

SEGMENTAIRE DE TYPE DDS-W (CACC)

sans réfrigération @ 68-82 mm

CHER CLIENT!
Merci diavoir choisi Ia production de la société Di-Star ! La haute qualité des ma-
tieres premisres, e choix correct de Tutilisation de modernes,

ainsi qu'un contrdle précis rendent notre prodit digne détre utilisé pendant longtemps.

Pour garantir tout ce qui suit, veuillez suivre les recommandations figurantes dans
ce manuel. Ce lest pas que de telle maniére vous pourrez de maintenir la qualité de votre
foret a diamant DI-STAR

LA DESTINATION :

Les forets a diamant segmentaire de type CACC (DDS-W) sont destinés au forage de
tels matériels de construction que brique, béton non armé et Iégérement armé avec l'utilisa-
tion de l'outil électrique manuel sans réfrigération.

Les forets du type CACC (DDS-W) sont fabriqués avec le filetage intérieur d'ajus-
tage M16 et sont complétés par le foret de centrage en métal dur et des adaptateurs M16/
SDS+, M16/S10

Les forets de type CACC (DDS-W) ne sont pas inclus dans la liste de produits sou-
mise & la certification obligatoire en Ukraine par fordre du Comité d'Etat d'Ukraine sur la
réglementation technique et a politique de consommation N° 28 du 01.02.2005.

Les forets de type CACC (DDS-W) sont fabriqués selon la spécification technique
¥28.6-21078963-006:2005. Le type et cotes et la variante sont spécifiés sur le corps et
lemballage de farticle.

Les forets & diamant segmentaire de type CACC (DDS-W) passent la procédure de la
déclaration de conformité a ISO 9001-2008.

PREVENTION :
Avant de commencer le travail, lisez attentivement ce Manuel

Respectez strit les iptions de sécurité d'utilisation du foret a diamant
et de I'équipement utilisé par vous.
Avant de tout travail (dé| de loutil, e\c) avec
I'utilisation des machines a it électrique, dé| la fiche d ou,en
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conséquence, retirez Iaccumulateur de I'appareil

Avant chaque utilisation, vérifiez visuellement de dommages possibles de l'outil &
diamant.

Nutilisez jamais Foutil a diamant endommage.

Les outils a diamants endommagés, installés indament ou mal utilisés peuvent étre
extrémement dangereux lors de l'utilisation !

Travaillez avec des lunettes de protection avec protection latérale (masque avec pro-
tection compléte), un respirateur, un casque et des gants. Utilisez toujours des chaussures
de sécurité (utilisez un tablier si nécessaire).

Le matériau traité doit étre solidement fixé.

Utilisez toujours le capot protecteur sur votre équipement ! Le travail sans le capot
protecteur et les appareils de protection de I'équipement est interdit (voir linstruction d'utili-
sation du fabricant de Iéquipement) !

Il est interdit de travailler en utilisant la surface latérale de la couche diamantée
(utiliser pour le fourbissage).

RECOMMANDATIONS SUR LUTILISATION :

Veillez a ce que foutil a diamant que vous avez acheté soit congu pour usiner le
matériel choisi. Respectez les instructions sur le matériel figurant sur lemballage et dans
ce manuel (usage du foret).

Le diametre extérieur et lalésage de loutil & diamant doivent correspondre aux spé-
cifications de votre équipement.

LE MONTAGE APPROPRIE :

Avant dinstaller le foret vérifiez sa surface dajustage (queue de [adaptateur) pour
Ia présence des serrées, ou dautres si nettoyez de
la salissure et de la poussiére.

Vissez le foret a diamant sur I'adaptateur en butée de l'extrémité dans l'extrémité
complémentaire de la surface d'ajustage du foret a laide de clés. La non-exécution de cette
exigence peut causer un battement radial excessif !

Nettoyez de la salissure et de la poussiére la face de montage (SDS Plus) du foret
de centrage qui est inclus dans le kit de CACC (DDS-W), installez-le dans le caniveau de
votre équipement.

UTILISATION :

Changez votre équipement en mode de pergage avec chocs (perforation), forez les
trous avec le foret de centrage installé dans le caniveau de votre équipement  une profon-
deur d'au moins 30-40 mm dans le centre du trou prévu.

Retirez le foret de centrage du caniveau.
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Attention ! Lors du fonctionnement, le foret de centrage peut devenir trés chaud. Ne
le touchez pas jusqua ce quil ne refroidisse.

Changez votre équipement en mode de pergage sans chocs (sans perforation).

Installez le foret CACC (DDS-W) complet avec adaptateur de forage dans le caniveau
de votre équipement. Insérez le foret de centrage a lintérieur du caniveau du foret CACC
(DDS-W) (le foret de centrage nest retenu qua laide d'un aimant). Veillez & ce quiil niy ait
pas de vibrations, pas de flottement radial, pas de bruits parasites d'ambiance lorsque le
moteur fonctionne 2 vide. Si les irrégularités ci-dessus sont détectées, votre équipement
doit étre diagnostiqué.

Effectuez le pré-pergage avec le foret CACC (DDS-W) 2 une profondeur de 5 mm, en
basculant dans le centre du trou prévu qui est fait d‘avance par le foret de centrage.

Important ! Le processus du pré-percage et du percage ultérieur doit étre effectué
en mode de pergage sans chocs (sans perforation) ! Faute de quoi, le foret peut étre détruit
et clest extrémement dangereux !

Important ! Veillez & retirer le foret de centrage aprés le pré-pergage ! Faute de
quoi, le foret de centrage ou I'adaptateur de foret CACC (DDSW) peuvent étre détruits ou
endommageés !

Attention ! Lors du fonctionnement, le foret de centrage et foutil & diamant peuvent
devenir trés chauds. Ne les touchez pas jusqu'a ce quiis ne refroidissent.

Pendant le fonctionnement du foret  diamant les vibrations ou chocs ne sont pas
autorisés. Lavance travail doit effectuer avec aisance, sans saccades. Le processus du
percage doit étre accompagné par le petit branlement du foret de son axe vertical & 15
degrés - cela assurera la sortie du schlamm de zone du pergage et préviendra le blocage
dans le matériel traité.

Pendant le fonctionnement de foutil & diamant les chocs, I'augmentation brusque de
Ia profondeur de pergage ne sont pas autorisés.

Pendant le pergage, n'admettez pas d'écart ou de blocage de l'outil & diamant - cela
peut mener a sa destruction et est trés dangereux !

Limpact de la charge excessive pendant le fonctionnement est interdit, cela peut
causer une diminution de la capacité de coupe du foret, sa destruction et est trés dangereux !

Evitez la du foret (une éristique est la formation détincelles
abondantes dans la zone de coupe avec apparition ultérieure de couleurs de recuit sur les
segments a diamant et sur le corps du foret). Dans chaque 2-3 minutes de travai, il est
recommandé de retirer le foret du matériel traité pour le refroidir pendant 20-30 secondes de
la marche a vide de votre équipement.

La plage de fréquence rotatoire recommandée pour les forets  diamant du type
CACC (DDS-W) avec des diameétres de 68 a 82 mm est de 900 a 1300 tr/min. La puissance
de léquipement doit étre sur la plage entre 0,8 et 1,5 kW. Le non-respect de cette exigence
peut impacter sur son aptitude a fonctionner 1l

Pour éviter le dommage lors du transport de Iéquipement, les forets CACC (DDS-W)
doivent étre retirés et transportés séparément. Il appartient toujours d'assurer le transport
délicat des forets CACC (DDS-W) et déviter des influences extérieures sur eux.
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AFFOTAGE :

Lors de la diminution de la capacité de coupe du foret (meulage des arétes & dia-
mant), il est nécessaire daffdter les grains & diamant sur la surface de travail des segments.
Pour cela il faut faire plusieurs trous sur tout matériel abrasif, par exemple sur de la ma-
gonnerie.

La fréquence de réaffatage de la couche diamantée dépend de la dureté et du degré
dusinabilité du matériel

OBLIGATIONS DE GARANTIE

Une réclamation sur la qualité de l'outil a diamant acheté est acceptée sur la base
d'un acte de réclamation rempli sous la forme établie et de la disponibilité d'un article de
réclamation.

Lexamen de la réclamation est effectué :
a) si les recommandations du fabricant de l'outil nont pas été violées.
b) si I'usure de la couche diamantée ne dépasse pas 1/3 de sa hauteur initiale.

Le fabricant n'aura pas dobligation de garantie sur Iaptitude & la marche de foutilsi
Iacheteur modifie indépendamment sa conception (alésage dajustage, pergage de trous de
montage supplémentaires pour la bride, etc.).

Les forets & diamant segmentaire sont fabriqués avec une couche diamantée seg-
mentaire sur un ciment métallique.

La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas de substances
nocives.

La durée de validité est illimitée. Conserver a une température de -50° C a + 50° C et
une humidité relative jusqu’a 80 %.



LUTILISATION D'UNE COURONNE A DIAMANTS AVEC UN FORET MAGNE-

TIQUE DE CENTRAGE

Observez toujours les instructions d'utilisation de la couronne & diamants CACC

(DDS-W).

:>[[[jE

30-40 mm

1. Insérez le foret de cen-
trage (8) dans le caniveau
de votre équipement ;

2. Enmode de pergage avec
chocs (perforation) faites
un trou a une profondeur
pas moins de 30-40 mm
dans le centre du trou
prévu;

3. Retirez le foret de cen-
trage (B) du caniveau de
Votre équipement ;

4. Changez votre équipe-
ment en mode de pergage
sans chocs (sans perfo-
ration) ;

5. Vissez le foret & diamant
(A) surle caniveau (C)

6. Insérez le foret de
centrage (B) dans le cani-
veau (C)

7. Effectuez le pré-percage
en mode de pergage sans
chocs (sans perforation).
Alors, le foret de centrage
sert d'essieu directeur pour
la rotation.



Table 2.
Modes de coupe recommandés

Aprés le pré-percage dans
le matériel & une profon-
deur de 5 mm il est néces-
saire deffectuer les actions
suivantes :

1. Retirer le foret de cen-
trage (B) du caniveau (C);

2. Continuer a utiliser le fo-
ret a diamant (A) en mode
de percage sans chocs
(sans perforation) avec une
légere oscillation de 1 a 5
degrés par rapport & son
axe vertical.

. Fréquence rota- Profondeur " soi
Diamétre du : Puissance de Vitesse linéaire
foret, om toirede farbrede | iR NR | du percage e
travail, tr/min maximale, mm
6882 9001300 0815 50 3055
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ISTRUZIONI PER LUSO DEI TRAPANI DI DIAMANTE SEGMEN-

TALI TIPO SEGMENTALE DDS-W (CACC)

senza uso del raffreddamento @ 68-82 mm

GENTILE CLIENTE!

Grazie per aver scelto i prodotti della societa “DI-STAR"! La qualita alta delle materie
prime e del materiale, la scelta giusta dei componenti, Iuso delle tecnologie moderne, cosi
come il controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo utilizzo durante un
lungo periodo di tempo.

Per garantire tutto quello che indicato sotto, si prega di seguire i consigli del presen-
te fascicolo. E 'unico modo di mantenere la qualita della vostra punta di diamante DI-STAR.

CLASSIFICAZIONE DEGLI UTENSILI

Le punte segmentali di diamante tipo CACC (DDS-W) sono destinati alla foratura di
tali materiali da come mattone, non armato o armato
con l'uso di strumenti elettrici manuali senza raffreddamento.

Le punte tipo CACC (DDS-W) sono prodotte con un foro di sostegno interno filettato
M6, completate dalla punta di centraggio di widia ed adattatori M16 / SDS Plus.

Le punte segmentali di diamante tipo CACC (DDS-W) hanno superato la procedura
di dichiarazione di conformita SO 9001-2008.

ATTENZIONE:
Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente tale Istruzione.

Rispettare rigorosamente le indicazioni della sicurezza di uso del disco diamantato
e delle attrezzature utilizzate da voi.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro (spostamento, cambio utensile, ecc.) con le
macchine di azionamento elettrice estrarre la spina dalla presa di corrente o, rispettivamen-
te, rimuovere I'accumulatore dal dispositivo.

Prima di ogni utilizzo eseguire un controllo visivo per assenza degli eventuali danni
dello strumento diamante.
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Mai utilizzare gl utensili diamantati danneggiati.

Gli utensil non installati 0 non correttamente
usati durante I’ possono un pericolo alto!

Effettuare Il lavoro in occhiali protettivi con la protezione laterale (maschera con
protezione completa), un respiratore, guanti e cuffie. Indossare sempre le scarpe di sicurezza
(se necessario utilizzare il grembiule).

Il materiale lavorato deve essere fissato in modo sicuro.

Usare sempre un involucro protettivo sulla vostra apparecchiatural E vietato lavorare
senza un involucro protettivo e senzai dispositivi di protezione delle apparecchiature (vedere
le istruzioni di uso del produttore delle attrezzature)!

E vietato utilizzare con la superficie laterale dello strato di diamante (utilizzare per
le operazioni di rettifica)

CONSIGLI PER LUSO:

Controllate che lo strumento di di da voi comprato deve essere addetto per la
lavorazione del materiale scelto. Prestate attenzione alle indicazioni riguardanti il materiale
stampate sulla confezione e nella presente manuale (funzione della punta).

Il diametro esterno ed il foro di sostegno dello strumento di diamante devono corri-
spondere le caratteristiche dei vostri impianti.

INSTALLAZIONE CORRETTA:

Prima dinstallazione della punta controllate la sua superficie di montaggio (codolo
del giunto) per la presenza di ammaccature, acciaccature o altre lesioni. Pulitela di impurez-
za e polvere se lo richiede.

Awvolgete la punta di diamante sul giunto al fondo della sua testata nella testata
complementare della superficie di montaggio della punta usando le chiavi. Mancata osser-
vanza di questa pud provocare il batti radiale

Pulite il posto di montaggio (SDS Plus) della punta di centraggio in dotazione con
CACC (DDS-W), di impurezza e polvere, installatela nel mandrino del vostro impianto.

APPLICAZIONE:

Permutate il vostro impianto in modo di foratura ad urto (perforazione), eseguite la
foratura del foro con la punta di centraggio installata nel mandrino del vostro impianto alla
profondita non meno di 30-40 mm el centro del foro presunto.

Estraete la punta di centraggio dal mandino.

La punta di io pud diventare molto riscaldata durante l'operazio-
ne. Non toccatela con le mani prima che si soffredda.
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Scegliete il modo di foratura senza urto (senza perforazione) per il vostro impianto.

Installate la punta CACC (DDS-W) completa con il giunto della punta nel mandrino
del vostro impianto. Inserite la punta di centraggio (la punta di centraggio si rattiene nel
giunto solo per mezzo della calamita) dentro il giunto della punta CACC (DDS-W). Obbli-
gatamente controllate l'assenza di vibrazioni, battimento radiale, rumori estranei durante il
funzionamento a vuoto. In caso di rivelazione delle deviazioni indicate sopra & necessario
fare la diagnostica del vostro impianto.

Eseguite la foratura senza penetrazione con a punta CACC (DDS-W) alla profondita
di 5 mm indirizzandola nel centro del foro presunto fatto precedentemente con la punta
di centraggio

Nota bene! Il processo di foratura senza penetrazione e della foratura completa se-
guente deve essere effettuato in modo senza urto (senza perforazione)! Mancata osservan-
za di questa prescrizione pu risultare in rottura della punta ed & estremamente pericoloso!

Nota bene! & obbllga!ono estrarre la punta di centaggio dopo della foratura prelimi-
nare senza cata di que: pud risultare in rottura
o fuori servizio della punta e centraggio o del giunto el punta CACC (DDS-W)!

Attenzione! La punta di centraggio e gli impianti di diamante possono diventare
molto riscaldati durante loperazione. Non toccateli con le mani prima che si soffreddano.

Vibrazioni od urti non saranno accettati durante loperazione della punta di diaman-
te. Avanzamento operativo deve essere eseguito andantemente, senza accelerate. Il pro-
cesso di foratura deve essere accompagnato da lievi movimenti della punta dal suo asse
verticale per 1-5 gradi. Questo provvede [uscita aggiuntiva del fango dalla zona di foratura e
previene il bloccaggio nel materiale sotto lavorazione.

Urti, aumento brusco della profondita di foratura non saranno accettati durante fo-
perazione degli impianti di diamante.

Non consentite contorcimento o bloccaggio degli impianti di diamante nel processo
di foratura siccome questo pud risultare nella loro rottura ed & estremamente pericoloso!

E vietato linflusso del ico nel corso di i siccome questo
pub risultare nel calo di capacita di taglio della punta, nella sua rottura ed & estremamente
pericoloso!

Non consentite il soprariscaldamento della punta (fattributo di questo stato & la ge-
nerazione dello scintillamento abbondante nella zona di taglio con ulteriore sopravvenienza
dei colori di decolorazione sia sui segmenti di diamante che sul corpo della punta). Fra ogni
23 minuti di lavoro i consiglia di estrarre la punta dal materiale sotto lavorazione per il
suo raffreddamento durante 20-30 secondi di funzionamento dei vostri impianti a vuoto.

La gamma raccomandabile della frequenza di rotazione delle punte di diamante tipo
CACC (DDS-W) di diametro 68-82 mm & 900-1300 giri/min. La capacita degli impianti deve
essere 0,8-1,5 kW. Mancata osservanza di questa pud fastidi al loro
funzionamento!!




Per evitare danni al trapano CACC (DDS-W) durante il trasporto dellattrezzatura,
rimuoverlo e trasportarlo separatamente. Trasportare sempre i trapani CACC (DDS-W) con
cura ed evitare effetti esterni.

AFFILATURA:

In caso di calo di capacita di taglio della punta (abrasione di taglienti di diamanti)
bisogna affilare grani di diamante sulla superficie di lavoro dei segmenti. Per questo bisogna
fare qualche foro su qualsiasi materiale abrasivo, per esempio su una muratura in mattoni.

La frequenza della riaffilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e dal
grado di lavorabilita del materiale.

GARANZIA:

La pretesa di qualita dell'utensile diamantato acquisito viene accettata sulla base
dell'atto di reclamo compilato di forma stabilita e della presenza del prodotto reclamato.

L'esame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dell'utensile della fabbrica
costruttrice.

b) se I'usura dello strato di diamante non & piu di 1/3 della sua altezza iniziale.

La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita lavorative dello
strumento, se I'acquirente ha cambiato la sua propria costruzione (alesatura del foro di
montaggio, la foratura dei fori di montaggio aggiuntivi per fa flangia, ecc).

Le punte segmentali di diamante sono fabbricate con lo strato diamantifero seg-
mentale sulla legatura di metallo.

Lo strato di diamante & fissato sul corpo in acciaio, non contiene le sostanze nocive.

Die ist bei der von -50°C bis +50°C
und relativen Feuchtigkeit bis 80%.



LUSO DELLA PUNTA DI DIAMANTE CON LA PUNTA DI CENTRAGGIO CA-

LAMITICA

£ obbligatorio osservare le indicazioni duso della punta di diamante CACC

(DDS-W).

:>[[[jE

30-40 mm

1. Inserite la punta di cen-
traggio (B) nel mandrino del
vostro impianto;

2. Fate un foro alla profon-
dita non meno di 30-40 mm
nel centro del foro presunto
in modo di foratura ad urto
(perforazione);

3. Estraete la punta di cen-
traggio (B) dal mandrino del
Vostro impianto;

4. Scegliete il modo di fo-
ratura senza urto (senza
perforazione) per il vostro
impianto;

5. Awolgete la punta di
diamante (A) sul giunto (C)

6. Inserite la punta di cen-
traggio (B) nel giunto (C)

7. Eseguite la foratura sen-
za penetrazione in modo di
foratura senza urto (senza
perforazione)



Dopo della foratura senza
penetrazione alla profondi-
ta di 5 mm bisogna fare le

@ operazioni come seguono:

1. Estrarre la punta di cen-
< traggio (B) dal giunto (C);

2. Proseguire a lavorare con
la punta di diamante (A)
in modo di foratura senza
urto (senza perforazione)
con lievi movimenti dal suo
asse verticale per 1-5 gradi

Tabella 2. Modalita di taglio consigliate:

La frequenza \
Diametro della dirotazione Potenzadellat- | profondtad
punta, mm dell'albero di trezzatura, kW. s u ame,
Tavoro, rpm
6862 9001300 0815 50 3055




INSTRUKCJA OBSLUGI WIERTLA DIAMENTOWE

SEGMENTOWE Typ DDS-W (CACC)

bez chtodzenia @ 68-82 mm

DRODZY KUPUJACY!

Dzigkujemy Paristwu za wyb6r produktow firmy DI-STAR! Wysoka jakos¢ surow-

wiasciwy dobér

oraz precyzyjna kontrola sprawiaja, ze nasz produkt jest godny diugotrwatego uzytkowa-
nia.

W celu i i informacji, prosimy o przestrze-
ganie zalecen zawartych w niniejszej broszurze. Tylko w ten sposéb bedziesz w stanie
utrzymywat jakos¢ Twojego osprzetu diamentowego DI-STAR.

PRZEZNACZENIE:

Wiertta diamentowe segmentowe typu CACC (DDS-W) sa przeznaczone do wier-
cenia materiatéw budowlanych takich jak cegta, niezbrojony i stabo zbrojony beton przy
uzyciu recznego elektronarzedzia bez chtodzenia.

cym M16,
SDSH+, MTE/S10

Wiertta typu CACC (DDS-W) produkowane 2z wewnetrznym gwlnlem mocujq-
weglik

Wiertta typu CACC (DDS-W) nie znajduja sie na liscie produktéw podlegajacych
obowigzkowej certyfikacji na terytorium Ukrainy, zgodnie z rozporzadzeniem Paristwo-
wego Komitetu Ukrainy ds. Regulacji Technicznych i Polityki Konsumenckiej z dnia
01.02.2005 1. nr 28.

Wiertia typu CACC (DDS-W) sq produkowane zgodnie z TU U.28.6-21078963-
006:2005. Rozmiar i wykonanie sa podane na obudowie i opakowaniu produktu.

Wiertta diamentowe segmentowe typu CACC (DDS-W) przeszly procedure deklaro-
wania zgodnosci z norma ISO 9001-2008.

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejsz3 Instrukcie.

Nalezy Scisle dot. uzywa-




nia wiertfa diamentowego i uzywanego Paristwem sprzetu

Przed prac wymiana narze-
dzia itp.) z urzadzeniami z napedem elekirycznym, wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego
lub odpowiednio wyjmij baterie z urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng pod katem ewen-
tualnych uszkodzen osprzetu diamentowego.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonega osprzetu dlamenmwega

L lub ni osprzet
diamentowy moze stanowié bardzo duze zagrozenie podczas wykorzys(amal

Pracuj w okularach ochronnych z oslong boczng (przylbica z pelng ochrong), ma-
sce ochronnej, nausznikach i rekawiczkach. Zawsze uzywaj obuwia ochronnego (w razie
koniecznosci uzyj fartucha).

Obrabiany materiat musi byé bezpiecznie zamocowany.

Zawsze uzywaj ostony ochronnej na swoim sprzecie! Praca bez ostony ochronnej
oraz urzadzen zabezpieczajacych sprzet jest zakazana (patrz instrukcje obstugi produ-
centa sprzetu)!

Zakazano pracowa¢ powierzchnia boczng warstwy diamentowej (uzywaé do
szlifowania)

ZALECENIA DOTYCZACE ZASTOSOWANIA:

Upewnij sig, ze zakupione narzedzie diamentowe jest przeznaczone do obrébki
wybranego materiafu. Zwré¢ uwage na wskazéwki dot. materialu, podane na opakowaniu
oraz w niniejszej instrukcii (przeznaczenie wiertfa).

Srednica i 2owe narzedzia powinny
byé zgodne z charakterystyka Twojego sprzetu.

WLASCIWY MONTAZ:

Przed montowaniem wiertta nalezy sprawdzié jego czesé mocujaca (trzpier adap-
tera) pod katem braku wyszczerbier, wgniecer lub innych uszkodzer, w razie koniecznosci
oczyscic zanieczyszczenia i kurz.

Za pomoca kluczy przykrecié wiertlo diamentowe do adaptera, az jego czesé kori-
cowa znajdzie sie w tylnej czesci powierzchni do sadzenia wiertla. Nieprzestrzeganie tego
wymogu moze jeme bicie i

Oczy$¢ otwér montazowy (SDS Plus) wiertta centrujgcego, wehodzacego w ze-
staw CACC (DDS-W) od brudu i kurzu, zamontuj je w uchwycie urzadzenia.



ZASTOSOWANIE:

Przelacz swoj sprzet w tryb wiercenia udarowego, wykonaj wiercenie otworu wier-
tlem w uchwycie na ghebokos¢ co najmniej 30-40
mm posrodku zamierzonego otworu.

Wyjmij wiertio centrujace z uchwytu

Uwazaj! Wiertio centrujace podczas pracy moze by¢ bardzo gorace. Nie dotykaj
go rekami, dopoki nie ostygnie.

Przefcz swj sprzet w tryb wiercenia bez uderzenia.

Zamontyj wiertlo CACC (DDS-W) w zestawie z adapterem wiertla do uchwytu
Twojego sprzetu. Do $rodka adaptera wiertia CACC (DDS-W) wiozyé wiertlo centrujace
(wiertlo centrujace w adapterze jest utrzymywane tylko za pomoca magnesu). Koniecznie

sie, ze podczas biegu jalowego nie wystepuja drgania, bicie promieniowe, postron-
ne dzwieki. W przypadku wykrycia p nalezy
diagnostyke sprzetu.

Wykonaj nawiercanie wiertiem CACC (DDS-W) na glebokosé 5 mm, celujac w $ro-
dek zamierzonego otwory, kidry wczesniej wykonano wiertlem centrujgcym.

Wazne! Czynnosci nawiercania i dalsze wiercenie powinno odbywaé sie w trybie
bez uderzenia! Nieprzestrzeganie tego wymogu moze spowodowac¢ uszkodzenie wiertta
i jest bardzo niebezpieczne!

Wazne! Koniecznie wyja¢ wiertio po wstepnym Nieprze-
strzeganie tego wymogu moze 6 zni e lub wiertta centruja-
cego, lub adaptera wiertta CACC (DDS-W)!

Uwazaj! Wiertlo centrujace i osprzet diamentowy podczas pracy moga sie mocno
nagrzewac. Nie dotykaj je rekami, dopki nie ostygna.

Podczas pracy wiertla diamentowego nie sa dozwolone wibracje ani uderzenia
Podawanie robocze powinno odbywaé sie plynnie, bez szarpnigé. Procesowi wiercenia
musi towarzyszyé niewielkie poruszenie wiertfa z jego osi pionowej o 1-5 stopni ~ zapew-
ni to dodatkowe wyjscie szlamu z obszaru wiercenia i zapobiegnie zakleszczeniu sie w
obrabianym materiale:

Podczas pracy narzedzia diamentowego nie wolno uderzad, dopuszczaé gwattow-
ny warost glebokosci wiercenia.

Podczas wiercenia nie wolno dopusclc do skrzywienia lub zakleszczenia osprzetu
- jego ijest bardzo

Narazenie na nadmierne obciazenie podczas pracy jest zabronione, moze to pro-
wadzi¢ do zmniejszenia zdolnosci ciecia wiertta, jego zniszczenia i jest bardzo niebez-
pieczne!

Nie doprowadza¢ do przegrzania sie wiertta (cecha charakterystyczng jest po-



wstawanie obfitego iskrzenia w strefie skrawania z dalszym pojawieniem sie przebarwier,
zaréwno na segmentach diamentowych, jak i na korpusie wiertta). Co 2:3 minuty pracy
zaleca sie wyjmowanie wiertfa z obrabianego materialu w celu jego schiodzenia w ciagu
20-30 sekund pracy urzadzenia na biegu jalowym.

Zalecany zakres predkosci obrotowe] wiertet diamentowych typu CACC (DDS-W)
o $rednicach 68-82 mm wynosi 900-1300 obr./min. Moc urzadzenia powinna wynosi¢
0,81,5 kW. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze negatywnie wplynaé na jego dziatanie!l

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu sprzetu, wiertta CACC (DDS-W)
nalezy zdejmowat i przewozic osobno. Zawsze nalezy zapewni¢ delikatny transport wier-
tel CACC (DDS-W) oraz nie dopuscié na nie zewnetrznych wplywow.

OSTRZENIE:

W przypadku zmniejszenia zdolnosci skrawania wiertla (zeszlifowania sie krawe-
dzi 6w), konieczne jest ziaren diamentu na powierzchni
roboczej segmentéw. W tym celu nalezy wykonaé kilka otworéw na dowolnym materiale
Sciemym, na przyklad na murze z cegly.

Caestotliwosé ponownego ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci i
stopnia skrawalnosci materiatu.

ZOBOWIAZANIA GWARANCYJNE

Reklamacie o jakos¢ nabytego osprzetu diamentowego przyjmuie sig na podsta-
wie wypefnionego aktu-reklamacji ustalonej formy oraz obecnosci produktu reklamacyj-
nego.

Reklamacie s3 rozpatrywane:

aw gdy nie zostaly zalecenia dotyczace ob-
stugi osprzetu.

b) w przypadku, gdy zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wigcej niz 1/3 jej
wysokosci poczatkowej.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyine] za dzlalanle sprzety, Jezeh
nabywca jego
wiercenie dodatkowych otworéw montazowych pod Kolnierz itp.).

Wiertta saz warstwa dia-
mentowa na wigzaniu metalowym.

Warstwa diamentowa jest zamocowana na stalowej obudowie, nie zawiera sub-
stancji szkodliwych.

okres éprzy 0d-50°C do
+50°C oraz wilgotnosci wzglednej do 80%.



ZASTOSOWANIE WIERTLA DIAMENTOWEGO (OTWORNICY) Z MAGNE-
TYCZNYM WIERTLEM CENTRUJACYM

wiertta
(otwornicy) CACC (DDS-W)

® 1. Wi2 wiertlo centrujace
[[I::": (B) do uchwytu urzadzenia;

2. W trybie wiercenia z
udarem wykonaé otwér na
glebokosci co najmniej 30-
40 mm w centrum planowa-
nego otwory;

30-40 mm

3. Wyjmij wiertio centrujace
(B) z uchwytu urzadzenia;

4. Przelacz swéj sprzet
W tryb wiercenia bez ude-
rzenia;

5. Wkreé wiertfo diamento-
g 9 we (A) na adapter (C)
= D 6. Wi6z wiertlo centrujace

- (B) do adaptera (C)

7. Wykonat nawiercanie w
trybie wiercenia bez udaru
Przy tym wiertlo centrujace
pelni funkcje prowadnicy
osi obrotu.



Po nawiercaniu w materiat
na glebokos¢ 5 mm nale-
2y wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1. Wyjaé wiertio centrujace
(B) z adaptera (C);

%

2. Kontynuuj prace wierttem
diamentowym (A) w trybie
wiercenia bez udaru z nie-
wielkim ruchem od jego osi
pionowej o 1-5 stopni

Tabela 2. Zalecane tryby wiercenia:

Predkosé Maksymaina
Srednica obrotowa watu Moc urzadze- tabobodt Predkos¢
wiertta, mm roboczego, nia, gtel liniowa, m/s
i wiercenia, mm
6882 9001300 0815 50 3055
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WMHCTPYKLMA MO 3KCMTYATALIMM CBEP/T AIMA3HbIX

CErMEHTHDbIX TUTMA DDS-W (CACC)

6e3 npuMeHeHus oxnaxxaexus @ 68-82 MM

YBAXAEMBbI/ MOKYMATESb!
Bnaroaapum Bac 3a 8bI60p NPoAYKUAM (upMbI «DI-STAR! Bbicokoe KauecTao
cbipbs U i Bbil p
HbIX TEXHONOMY, @ TAKXKe TOUHbIA KOHTPONb AENAKOT Hall NPOAYKT AOCTOMHbIM AN
€ro B Teuenve cpoka.

TOBbI T b BCe npoc pex
MeHAAUMA, KOTOPbie HaiiAeTe B 3OV BpoLutope. TONbKO TaK B cwonere nonnepx(naam
KauecTeo Balero anMasHoro UHCTpyMenTa «DI-STAR».

HA3HAYEHMUE:

CBepna anmasHble cermeHTHble Tvna CACC (DDS-W) npeHasHaveHs! AN cBepre-
HUA CTPOUTENIbHBIX MaTepUanoB TaKyX Kak KMy, HeapMUPOBaHHbIFi 1 CNaBoapMUPOBaH-
Hblii 6eTOH C pyuHO! 6es

Csepna Tvna CACC (Dusw)  BHYTP nocagou-
HbIM P caeprom u
M16/SDS+ M16/S10

Caepna Tuna CACC (DDS-W) He BXOAST B nepeyeHb NPOAYKUMM, NOANEXaLen 06s-

Ha YKpaWHb, cornaco npm<a3a rocynapcrsennoro

KOMUTeTa YKpaWHbl N0 Bonpocam per
Tvky oT 01.02.2005 1. Ne28.

Ceepna Tvna CACC (DDS-W) uarotosneHbl no TY ¥.28.6-21078963-006:2005. Tuno-
PasMep 1 UCTIONHeHHe yKa3aHbi Ha KOpTyCe 1 YNaKoBKe Ha u3penve.

CBepna anmasHble cermeHTHble Tuna CACC (DDS-W) npownu npoueaypy AeKnapupo-
BaHuA cooTBeTCTBIA ISO 9001-2008.

NPEAYNPEXAEHUE:

TMepen HauanoM pasoTs! BHUMATENBHO UayuUTe 3Ty MHCTPYKUMIO

CTPOr0 COBMIORA/iTe yKa3aHHA M0 TEXHIIKE Ge30NACHOCTH HCMONb3OBAHHS NMAZHO-
o CBepna 1 NpHMerAeMoro Bami 0B0pyROBaHHS.

Nepea Havanom fioBbix pator samena
W APYroe) ¢ onexTp! BbTawTe BunKy ua
CeTeBO/t POSETKI W COOTBETCTBEHHO, USBATH aKKYMYATOP H3 NPHEOPa.
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Mepen KaxabimM i KOHTpONIb Ha oTCY

Hukorpga e Te

06pa3OM VAU He NPaBUNBHO NPH-
anmasHbie npn MoryT P it
HO BbICOKYIO ONACHOCTb!

Pa6oTy BLINOAHAITE B 3ALLMTHBIX O4KaX C BOKOBOI 3aLLUTON (MAcKO C NOAHOM 3a-
LUWTOM), pecnupaTope, HaylHKax 1 nepyaTkax. Beeraa Mcrnonbayiite 3aLiuTHyto 06yBb (Npu
HeoBX0AMMOCTM UCNONb3YiATe BapTyk).

06paGaTbiBaeMblii MaTepHan JOMKEH BbITb HAAEXHO 3aKPENNEH

Beerpa i 11 KOXyX Ha Balwem Pabora uy
HOTO KOXYXa M 3AUMTHBIX YCTPOTCTE (cMoTpuTe o
3anpewaetca pasorarb 60koBO/ bi0 o cnoa

BaTb ANA WAMGOBANbHBIX ONEPALME).

PEKOMEHAALUY 110 MPUMEHEHMIO:
YéepuTecs, 4To i i
06paboTKM BbIBpaKHOro MaTepHana. oapawe R Ka yXazaAMA N0 MaTEpUANY, TpUEG:
AeHHbIE Ha YTaKOBKe U B 3TOft MHCTPYKUMY (HagHaveHve caepna).
HapyxHbiii Anametp u p ROMXKHbI
Bawero

HALNEXALLWA MOHTAX:

MNepea i ceepna ero
NEePexoAHIKa) Ha Hanuumne 3a60MH, BMATUH WK APYriX NOBPEXAEHMIA, NPU HEOBXOAUMOCTH
QUUCTUTe OT 3arpAZHEHMTA U MblAM.

HaKpyTHTe anMaaHoe CBEPAIO Ha NePeXORHHK 40 YIopa ero TOpLEBO/ YacTu B OTBeT-
HyIO TOpUeBYI0 YacTb nocanounum M0BEPXHOCTH CBEpNa NPM NOMOUM KAoNeld. He BbinonHe-
Hue aToro MOX¢ W36bITOYHOE 6Guenme!

OumCTUTe NocanouHoe MecTo (SDS Plus) LLEHTPOBOUHOTO CBEPAA, KOTOPOE BXOAMT B
KomnnekT CACC (DDS-W) OT rpsiayt v NbinK, yCTaHOBMTE ero 8 NaTpoH Baluero 060pyaosaHus.

NPUMEHEHME:

Nepexniounte Bawe aﬁopy}:\osaume ® pex yaapioro cacpreris (nep¢opauww)
eprom, H Ba-
wero 0Gopy0BaHWA Ha rayGHHy He vewee 30-40 M. & uempe npeAnonaraeMOro omepcm

VI3BIEKUTE LeHTPOBOUHOE CBEPIIO U3 NATPOHA.

OcTopoxHo! LIeHTPOBOUHOE CBEPNIO MPH PaBOTe MOXET CUMbHO Harpesatbest. He
ROTPArUBaTeCh K HeMy PyKaMi, NOKa OHO He OCTbINO.

Mep Bawe & pexm (6ea nepdpo-
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paumm).

YeranoswTe caepno CACC (DDS-W) B c6ope ¢ nepexoaH/kom caepna B naTpoH Baue-
1o 060pyaoBaHA. Bo BHYTPS Nepexoayka ceepna CACC (DDS-W) BCTaBbTe UeHTPOBOUHOE
ceepno P ceepno B TONbKO NP NOMOWY MarH-
Ta). O B otcy BuGpaLMil, 6ueHns, nocto-
DOHHUX LIYMOB BO BDEMA XOIOCTOrO X0Aa. B Crlyuae OGHAPYKEHNA BbllienepeuncaeHHIX
OTK/IOHEHMi HeOBX0AMMO NPOBECTM AMArHOCTMKY Balero o6opyaoBaHus.

MpovsseauTe 3aceepnvBanie caepniom CACC (DDS-W) Ha my6uHy 5 mm., nonasas
B LieHTP NPEANONIAraemMoro OTBEPCTUS, KOTOPOE MPOAENAHO PaHEe LIHTPOBOHbIM CBEPNIOM

Baxo! Mpotiece " i AOmKHbI ocyuiecT-
BRATECA B peXuMe 663 yaapa (Gea He storo MoxeT
MPUBECTY K paspylUeHuio CBepna v ABNAETCA KpaiiHe onacHbIM!

BaxHo! Of LewTp cBepno nocne

MOXET NPUBECTH K PaspyLIeHio Nk
MOOMKe LIHTPOBOUHOTO CBEpa i nepexopunka caepra CACC (DDS-W)!
o} LieHTp cBepno 1 npu pa6ote MoryT
CUNbHO HarpesaTbes. He A0TParuBaiiTect K HM PyKamy, oKa OHY He 0CTBINN.
BO BpeMA PaGoTbl anMasHOro CBEPAa He AOMYCKAIOTCA BUGPALMM Unu yaapsl. Pa-
G0vas N07jaa AOMXHa OCYILECTBATSGA NNABHO, Ge3 PHIBKOB. 1pOLLECT Caeprens fonxen
caepna ot ero ocu Ha 1-5 rpa-
[YCOB - 3T0 06ECTIEUUT AONONHUTENbHBIVi BbIXOA WNAMA U3 30HbI CBEPIEHNS! 1 NPEAOTBPaTUT
B
0 BpeMA PaBOTLI aNMa3HOrO MHCTPYMEHTA He [JONYCKAloTCs y/iapbl, PeaKoe yBenu-
UeHue TYGUHbI CBepneHNs.
B npoujecce He jiTe nepekoca unm anMasHoro uH-
CTPYMEHTa - 3TO MOXET NPUBECTY K €0 Pa3pyLLIEHUIo U ABAAETCA KpaiiHe onacHbim!
Bo3jeiCTBME UPE3MEPHO Harpy3Kki B MpoUecce paBoTbl 3anpelieHo, 3To MoxeT

npyiBecTU K pexyueit ceepna, ero W ABNAETCA KpaitHe
onackbim!

He gonyckaiiTe neperpesa caepna (xapaKTepHbiii NpUaHaK-06pa3oBaHwe OBATLHOTO
MCKPeHNs B 30He PesaHus ¢ i useToB W, KaK Ha

anMasHbIX CermMeHTax, TaKk M Ha Kopryce cBepna). Yepes Kaxable 2-3 MUHYTbI PacoTh pe-
Ans ero B

TeyeHun 20-30 cekyHp pa6oTbl Balwero 060pya0BaHUA Ha XONOCTOM XOAY.
PekoMeHayeMblii AMana3oH vacToTbl BPALLEHWs CBEPN anMasHbix Tunma CACC
(DDSW) AviameTpos 68-82MM cocTasnsie 900-1300 06/MUH. MOWHOCTL OBOPYAOBAHMA
AOMKHa BbiTb B 0,8-1,5kBT. F aToro MOXET HeraTuBHO
Ha ero
Bo # npu csépna CACC
(DDS-W) crieayeT CHUMATb 1 TPAHCTOPTUPOBATb X OTAENbHO. Beeraa crieayeT obecneunsats
aKKypaTHyto TPaHCNopTUpOBKy cBépn CACC (DDS-W) 1 He A0NyCKaTb BHELUHWX BO3AEHCTBMIA
Ha X
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3ATOYKA:

TIpW CHIDKEHAU PeXKyLLeii CIOCOBHOCTM cBEpNa (3aLUAMAOBKE PEXYLIMX KPOMOK ar-
Ma30B), HEOBXOAMMO 3ATOUNTb anMasHble 3epHa Ha PaBouelt NOBEPXHOCTH CerMeHToB. flns
TOr0 HEOBXOAMMO BbINONHHTS HECKOIbKO OTBEPCTHI M0 N10BOMY a6pasvBHOMy MaTepuany,
HanpyMep Mo KMpNMYHOI Knazike.

YacToTa NOBTOPHOrO 3aTa4MBaHMS AIMA3HOO CIIOSt 3ABUCHT OT TBEPAOCTH 1 CTene-
Hu 06pabaTbiBaeMoOCTH MaTepuana.

FAPAHTUMHBIE OBSI3ATE/NIbCTBA

MpeTenaus no kadectay anmasHoro Ha
ak i GOPMbI W HANMUMM PeKnama-

LMOHHOTO U3Aenus.
PaccmoTpeHyte npeTeHauk MpoBoauTeA

a) e He Gbinu HapylweHbI " o
VHCTyMeHTa.

6) eCM M3HOC ANIMA3OHOCHOTO C/IORA COCTABAET He Bonee 1/3 €ro HavanbHow Bbl-
corbl.

TIPeANPUATHE-MSTOTOBNTENb He HeCeT T i o
co6HocTH ecnm M3MeHun ero
(pacTouxa i
noa hnaHey M T.N.).

Ceepna cermenTHble C CerMeHTHbIM anmaso-

HOCHbIM CIOEM Ha METan/M4eckoil CBRaKe.
AnMa3HbIii CRO/i 3aKPENAEH Ha CTaNbHOM KOPIYCe, He COREPHT BpeAHbiIX BelliecTs.

CpOK rOAHOCTI HeorpaHuyeH. XpaHuTb npu Temnepatype ot -50 C Ao +50C 1 oTHO-
CUTENbHOI BNaXHOCTM A0 80%.



MPUMEHEHVE AJIMA3HON KOPOHKW C MATHWTHbIM LIEHTPUPYIO-

LWKWM CBEP/IOM
o

CACC (DDS-W)

:>[[[jE

30-40 mm

iiTe ykasaHua no

42

i KOPOHKM

1. BeTaBbTe LeHTPOBOUHOE
ceepno (B) & naTpoH Baue-
0 060pyAOBaHUS;

2. B pexuMe yaapHoro
ceepnenns (nepdopaumn)
BBINOMHUTE OTBEPCTHE Ha
rnybuky He menee 30-40
MM. B ieHTpe npegnonara-
eMoro oTeepcTus;

3. W3Bnekute UeHTPOBOY-
Hoe caepno (B) ua natpoHa
Bawero o6opyaoBaHus;

4. Mepexniounte  Bawe
o6opyaoBane B pexum
Geaynaporo  caepnenvs
(63 nepdopauu);

5. Hakpytute anmasmoe
cBepno (A) Ha nepexoa-
Wi (C)

6. BeTaBbTe LEHTPOBOUHOE
ceepno (B) B nepexoa-
Hiic (C)

7. Mpoussente saceep-
NMBaHMe B pexume Geay-
AapHoro caepnennsi (6e3
nepdopaymn). Mpu a1om
LEHTPOBOUHOE CBEPNIO Bbi-
MONHSIET yHKUMIO Hanpas-
NSO OCK BPALLEHWS.



Tabnuua 2.
PeKoMeniyemsie pexviMbl caepness:

Mocne  3aceepnvBaHms
B MaTepuan Ha rybusy 5
MM. HEO6X0AUMO Npou3Be-

@ CTV Crieayiowme AeiCTBMS:

1. U3Bnieyb LeHTPOBOYHOE
csepno (B) M3 nepexos-
Huka (C);

2. NMpoponxuTb paboty an-
Ma3HbiM cBeprioM (A) B pe-
JUMe GeaynapHoro csep-
newus (6es nepdopauun)
C HeBoNbWMM  MoKauMea-
HWEM OT ero BepTUKanbHon
ocu Ha 1-5 rpajycos.

— Yactoraepame- | Mouocts Maccuuanokan | o
Coepna HuA pacosero ‘oGopygosanws, nyGuna cacpne: | St BT
Bana, 06/mus «B. Hus, M
6882 9001300 0815 50 3055
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IHCTPYKLIIAl 3 EKCTTYATALLIT CBEPAEN AJIMASHUX

CErMEHTHUX TUMY DDS-W (CACC)

6e3 3aCTOCYBaHHSA OXONOJKEHHSA @ 68-82 MM

LWAHOBHMW NOKYMELIb!

,CLs!KyeMc BaM 3a BM6IP npoaykuii ¢|pmn «DI-STAR»! Bucoka sIKICTb CUPOBMHM i
Cy4acHuX TexHONO i, a Ta-
KOX TO4HUI KOHTPOIb poGﬂﬂTb HalW NPOAYKT FAHUM AN BUKOPUCTaHHS Oro NPOTAroM
TPUBAIONO TePMiHy.

LL{06 rapaHTyBaTU BCE HUXKUE BKA3aHE, TPOCUMO AOTPUMYBATUCS PEKOMEHAAL,
AKi aHaiigeTe B Wil Gpowwypi. Tinbki Tak By 3MOXeTe NIATPUMYBATH AKICTb Bawworo an-
MasHOro HCTPYMeHTY «DI-STAR».

NPU3HAYEHHSA:
Caepna anmaski cermenTHi Tvny CACC (DDS-W) NpU3HaveHi AnA CBEpANIHHS
aKVX SIK Lerna, i Ge
pyuHoro i y 6es

Ceepana Tuny CACC (DD 3 BHYTPILUHIM pi nocap-
KOBMM M16; KOMINEKTYETbCA i i
kamn M16 / SDS Plus, M16 / S10

Csepana Tiny CACC (DDS-W) He BXoAATb A0 nepeniky NpoayKwii, wo niansrae
0608'A3KOBIi cepTUdiKaLyii Ha TepUTOPIl YKPaiHU, 3riAHO Haka3y [lepaBHOrO KOMITETY
YKpaiHyt 3 NUTaHb TexHi pery. Ta i noniTuki BiA 01.02.2005 p.
Ne28.

Caepana Tuny CACC (DDS-W) suroTosneHi no TY ¥ 28.6-21078963-006:2005. Tn-
MOPO3MIp | BUKOHaHHS BKa3aHi Ha KOpnyci i ynakosLji Ha BUPI6.

Csepana anmasHi cermeHTHI Tuny CACC (DDS-W) npoiwinu npoueaypy Aeknapy-
BaHHA BiANOBIAHOCTI ISO 9001-2008.

MOMEPEMKEHHS:
Mepea NouaTKOM POBOTH YBAXHO MPOUMTAIiTe L IHCTPYKLtO.
BUKOHYiiTe BKA3IBKU N0 TeXHILY Gesneku BUKOPUCTAHHA ANMa3HOro cBepana i
3aCTOCOBYBaHOT BaMu 06NaAHaHHS.

TepeA NoHaTKOM BUKOHaHHS! BYAlb - AKMX POGIT (epeMiLLieHHs, 3aMiHa iHCTpyMeH-
Ty Ta iHwe) 3 eneKTpUUHIMM BUTATHITH BunKy 3
PO3ETKM 260 BIANOBIAHO, BUAHATY ia
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Tlepez; KOXHIM 3aCTOCYBAHHSIM NPOBOALTe Bi3yanbHMil KOHTPOb Ha BIACYTHICTD
Y.

Hikonw e iTe ] ]

n oM a6o He
anmasHi npu i MOXYTb iHO BUCOKY
Hebeanexy!

Po6oty amonyme ¥ 3aXMCHMX OKyNApax 3 6OKOBMM 3aXUCTOM (Mac;(o»o 3 NOBHAM
. 3aBxan 3axXMUCHY

B3YTTA (npw NEOﬁX\ﬂHOCTI BUKOPUCTOBYIATE hapTyX).
06poBAI0BaAHMI MaTEpian MOBUHEH BYTH HAAIAHO 3aKpinAeHMi
3asKaw BUKOPUCTOBYiiTe SaXCHMIT KOXyX Ha Bauomy oGnaswaHHil PoGora Ges

38XMCHOTO KOXYXa | 3BXMCHWX (avsiTben |
3 excnnyaTaui BAPOGHHKa 0BNaAHaHHS)!
bea 6iuHolo wapy (vko-

PUCTOBYBATU ANIA WAIGYBANLHMX ONEPALH).

i M0 3ACTO :

n iiTecs, wo # Bamm i P i
06poBKY 0GPaHOro MaTepiany. 38epHiTh yBary Ha BKasieki 3 Marepiany, HagezeHi Ha yna-
KOBL Ta B Uit IHCTPYKLi (NpUaHaveHHs caepana).

SoeHilHilh Aiamerp i oTBip anMasHoro i Y NOBUHHi BiANOBH-
AaTH XapaKTEPUCTUKaM BaLIOro OBnaAHaHHS.

HAJIEXXHUA MOHTAX:

Mepep ycTaHOBKOIO CBEPANIA NeEPEBIPTE 10r0 NOCAAKOBY NOBEPXHIO (XBOCTOBUK
nepexifH1Ka) Ha HasBHICTb 3a60iH, BMATUH a60 iHWWX YWKOAKEHDb, NPU HEOBXIAHOCTI
OYMCTUTK BiAi 3a6PYAHEHb Ta NuAy.

HakpyTiTh anMasHe CBEPANO Ha NEPeXiAHMK A0 YNIOpY HOro TOPLOBGT YacTHHM y
BIANOBIAHY TOPLIEBY YACTMHY NOCAAKOBOT MOBEPXHI CBEPANA 33 AOMIOMOTOKO Kilouis. He
BUKOHAHHS L€ BUMOr MOXe CMIPOBOKYBATH HaAMipHe paiansHe 6uTTs!

0OuMCTiTh NocagouHe Micue (SDS Plus) LeHTPYBanbHOro CBepAna, sike BXOAUTL
B KoMnekT CACC (DDS-W) Bia 6pyay i nunly, BCTAHOBITH #0r0 8 NATPOH Balworo 061aa-
HaHHs

3ACTOCYBAHHS:
Mepexniouith Balue 06naAHaHHs B PEXUM YAGPHOTO CBepANiHHA (Nepdopaui),
i oTBOPY B NaTpoH

BaLLOrO 06MaAHaHHS Ha IMUGHHY He MeHwe 30-40 MM. B LieHTpi nepeAGayyBaHoro oTeopy.
BUWMITb LieHTPyBaNbHe CBEPANO 3 NaTPOHa.
O6epesHo! LienTpyBanbHe CBEPANO MU POGOTI MOXe CHbHO HarpisaTucs. He
ROTOpKaITECh A0 HHOTO PYKAMHM, MOKM BOHO He OXOOMo.
Nepekniouit Balue B pexum o (6es nep-
45




bopauyii)

BcTaHoBiTh cBepano CACC (DDS-W) B 360pi 3 NepexigHUKOM CBEpANa B NaTpoH
Baworo o6naaHakks. BeepeanHy nepexianvka caepana CACC (DDS-W) BCTaBTe LeHTpy-
BanbHe CBEPANO (LieHTPyBaNIbHE CBEPANO Y NePeXiAHUKY yTPUMYETbCS Tinbki 3a AONOMO-
F0I0 MarHiTy). OGOB'I3KOBO NepeKoHaTeCs y BIACYTHOCTI BIGpaLIii, pafianbHOro GuTTs,
CTOPOHHIX LWYMIB Mgy YaC XONIOCTOro X0Ay. Y Pasi BUSBNEHHS BUALLE3a3HaUEHNX BiXANEHD
HeoBXiAHO NPOBECTM AiarHOCTMKY Bawworo o6naaHaHHs.

3po6iTh 3aceepanioBaHHA caepanom CACC (DDS-W) Ha rau6uHy 5 MM, noTpa-
NASIIOUN B LIEHTD Nepea6adyBaHoro OTBOPW, fIKe 3POGMIEHO paHillie LeHTpyBanbHuM
cBepAnom.

Baxnuso! Mpouec MOBMHHI 3AiCHIO-
BaTUCA B PeXuMi " 6e3 yaapy (6e3 nepd)opauu)' He BUKOHaHHs Lli€i BUMOT MOXe npu3se-
CTW A0 pyiHYBaHHA CBEPANa i € BKpait HebGesneyHum!

BaxMB0! 060B'A3KOBO BUIAMaiiTe LEHTPYBA/bHE CBEPANO MICS MONEPEAHBOrO
3acBepANioBaHHs! He BUKOHaHHS LSl BUMOM MOXE NPU3BECTH A0 PyiHYBaHHS 360 No-
WIKO/DKEHHS LIeHTPYBabHOTO CBEp/ANa a60 NepexifHuka caepania CACC (DDS-W)!

0BepexHo! LIeHTpyBanbHe CBEPANO | ANMasHWit IHCTPYMEHT NPU PoBOTI MOXYTL
CUALHO HarpiBaTUCA. He AOTOPKAVTECA A0 HUX PYKaMM, 0KV BOH HE OXONONM

i 4ac po6OTM ANMAsHOro CBEPANaA He AONYCKAIOTbeA BiGpaLi a6o yaapy. Po6o-
4a N0gaka NOBMHHa IAIICHIOBATUCR NNABHO, 663 PUBKIB. MpoLieC CBEPANIHKA NOBUHEH
cBepANa Bifj 10r0 BEpTUKaNBHOI oCi Ha
1-5 rpaaycis - Lie 3a6e3neunTs AOAATKOBMIA BUXIA LINaMY i3 30HM CBEPANIHKS | 3ano6irac
3aKNMHIOBAHHA B 0BPOBIOBAHOMY MaTepian.

4ac PoGOTH ANMA3HOTO IHCTPYMEHTY He [ONYCKaIOTHCS YAApH, piske 36iMb-
LEHHS FVGMHY CBEPANIHHA.

Y npoueci cBepANiHHS He AoNyCKaiTe NEpeKocy abo 3aKMHIOBAHHA aTMa3HOTo
IHCTPYMEHTY - Lie MOXe NPUBECTH 10 FOr0 PyiiHYBAHHS | € BKpail HeBeaneuHuM!

BrAME HAAMIDHOTO HaBaHTAaeHHs B MpoLeci po6oTi 3aBOPOHEHO, Lie Moe
NPU3BECTI /10 SHIKEHHS Piky4oi 3AaTHOCTI CBEPANA, /I0rO PyiiHYBaHHS i € BKpaii Hebes-
neynum!

He gonyckaiite neperpisy cBepana (xapakTepHa 03HaKa-0CBITa PAICHOTO iCKpIHHS!
B 30Hi pisaHHa 3 KONbOPIB Mi i K Ha anMasHux ce-
IMeHTaX, TaK | Ha Kopryci cBepana). Yepea KOXHI 2-3 XBUNMHM POBOTH PEKOMEHYETHCA
BUIIMaTI CBEPANO 3 06POBNIOBAHOTO MaTepiany ANs 1o OXONOAKEHHS NPoTArom 20-30
CeKyH/L POBOTY 0BNaZHAHHS HA XONOCTOMY XOAY.

PekomeH/10BaHuii Aiana3oH 4acToT 06epTaHHA anmasHnx ceepaen Tuny CACC
(DDS-W) aiameTpis 68-82 MM cTaHOBUTb 900-1300 06/XB. MOTYXHICTL OBnaAHAHHS MO~
BMHHa ByTy B AianasoHi 0,8-1,5 KBT. HeioTpUMaHHS Liiei BUMOTM MOXe HeraTuBHo Bifo-
6pasuTycs Ha iioro npatjeagaTHocTilll

LL{06 yHUKHYTI NOWIKOMKEHb NP TPaHCMOpTyBaHHi oBnapHaHHs ceepana CACC
(DDS-W) cnip SHIMaTV i TPaHCMIOPTYBATH iX OKpEMO. 3aBXaY CAlijj 3a6eanedyBaTy akypar-
He TpaHcnopTyBaHHs cepaen CACC (DDS-W) i He JonyCKaTi 30BHILLHIX BIAVMBIB Ha HUX.
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3ATOYEHHSA:

Ipy 3HIDKeHHI Pikyuoi 3AaTHOCTI CBEpANa (3ALAIDIIBYBAHHS PiKYUMX KPOMOK
anMasis), HeOBXIHO 3aTOUNTY aNMasHi 3epHa Ha POBOUI MOBEPXHI CErMEHTIB. [1A Liboro
HEOBXI/IHO BIKOHATY AieKinbKa OTBOPIB N0 KOXHOMY a6pasuBHOrO MaTepiany, HanpuKknas
10 UernaHil knaaui.

YacToTa MOBTOPHOrO 3aTOUYBAHHSA aIMA3HOTO WApy 3aNeXUTb BiA TBEPAOCTI i
CTyneHs 06pobntoBaHOCTi MaTepiany.

FAPAHTIAHI 3060B'A3AHHS:

Mpetenaia no sikocTi o y Ha nig-
0 aK i i oMU | HARBHOCTI PeKNamaLliiiHoro

crasi
BUPOGY.
PoarnaA npeTeraii NPOBOAUTLCA
a) AKLIO He Gynu MopyweHi ii 3aBoay- no
Uil IHCTPyMeHTY.
6) SIKLLIO 3HOC ANMa3OHOCHOTO WPy CTAHOBMTb He Ginblue 1/3 /oro NovaTKoBoi

BucOTM

ni D He Hece r- iHMX 3060B'3aHb MO NpaLie3AaTHOCTI

HCTpYMeHTY, SIKILO MOKyNelb CaMOCTIfHO 3MIHMB i0r0 KOHCTPYKLilo (POSTOUyBaHHS
0TBOPY, AOAATKOBUX OTBOpIB Mif pnaHeub ToLlo)

CBepAna anMaski CerMeHTHi BUTOTOBMEHi BUTOTOBNEH 3 CErMeHTHUM anMaso-
HOCHUM LaPOM Ha MeTanesiit 3e'AaLli.

wap Ha Kopnyci, He MICTUTb WKIAIMBUX pe-

HOBMH.

TepMiH NpUAATHOCTI HeoBMexeHwit. 36epiraTit npu Temnepatypi BiA -50°C A0
+50°C i BigHoOCHI# BONOrocTi A0 80%.



3ACTOCYBAHHSI AJIMA3HOI KOPOHKM 3 MATHITHUM LEEHTPYIOUUM

CBEPANOI

0O60B'3K0B0 fitech iHcTpYKui o

CACC (DDSW).

:>[[[jE

30-40 mm
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aIMasHOi KOPOHKY

1. BerasTe UeHTpyBanbHe
cBepano (B) 8 natpow Ba-
WOro 06naaHaHHs;

2. B pexuMi yaapHoro
ceepanims  (nepdopaui)
BUKOHaliTe OTBIp Ha M-
61y He Menwe 30-40 MM
B LieHTpI NepeA6auyBaHoro
oTBOpY;

3. BUiiMiTb LieHTpyBanbHe
ceepano (B) 3 natposa Ba-
WOro 06naAHaHHs;

4. Mepekniovitb o6naaHaH-
HAl B PeXUM BesyaapHoro
ceepanitHa (663 nepdo-
pauii);

5. HakpyTite  anmasve
ceepano (A) Ha nepexia-
Hu (C)

6. BeTaBTe LeHTpyBanbHe
ceepano  (B)  nepexig-
HuK (C)

7. 3po6iTh 3aceepanioBaH-
HA B PEXAMI 6e3yAaPHOTO
caepanikks (663 nepdo-
pauii) 3po6iTb  3aceepa-
NIOBAHHA B PeXUMi Geay-
AapHOro cBepanitHs (663
nephopatyi)



MicnA  3aceepanioBanHs
B maTepian Ha rMGUHY 5
MM. HeoBXiAHO BUKOHATH

@ HacTynHi ic

1. BUTArTH LieHTpyBanbHe
csepano (B) 3 nepexigHu-
Ka (3);

2. MNpopoexntn poboty
anMasium ceepanom (A)
B pexumi 6esypapHoro
cBepAniHHA  (6e3  nep-
dopauii) 3  HeBenUKUM
noroiAyBaHHaAM Bia #Horo
BepTMKanbHoi oci Ha 1-5
rpaaycis.

Tabnwus 2.
PeKOMEHA0BaHI peXMIM CBepHHS:
Riaverp acrora oep- Moryxwicro 06 | Makenmansiia Tliiina weng-
ceepana, mm TAHNA POGOUONO | e, KB FIMGHNA CBOPA" | ety  cex.
sany, 06/xe i, MM
6882 9001300 0815 50 3055
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