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Tabelle 1

Hersteller: GmbH ,Di-Star“ Ukraine,
Stadt Poltawa, M. Birjusowstr., 45A.
Tel.: +38(0532) 508720, 508721

Manufacturer: Di-Star Ltd. Ukraine,
45A M. Biryuzova Street, Poltava
Phone: +38(0532) 508720, 508721

Producteur: SARL “Di-Star” Ukraine,
45A, rue M. Biriuzov, ville Poltava.
téléphone : +38(0532) 508720, 508721

Produttore: S.r.l. “Di-Star” Ucraina,

citta di Poltava, via M.

Biriuzova, 45A.

telefono: +38(0532) 508720, 508721

Producent: "DI-Star" Ukraina Sp.z.0.0.
m. Pottawa, ul. M.Biruzowa, 45A.
telefon: +38(0532) 508720, 508721

Mpoussogutens: OO0 "Au-Ctap" YkpauHa,
r. Montaea, yn. M.Bupiososa, 45A.
TenedoH: +38(0532) 508720, 508721

Bupo6Huk: TOB "[i-CTap" YkpaiHa,
m. Montaga, Byn. M.Bipto3oBa, 45A.
TenedoH: +38(0532) 508720, 508721

Herstellungsdatum:
Date of manufacture:
Date de fabrication:
Data di produzione:
Data produkcji:
[Mata nponasoacTea:
[Nata BupoGHUMLTBa:
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Table 1 Applicability of Diamond Tools according to Material Type:

Tableau 1 Application de I'instrument diamanté d'aprés les matériels:
Tabella 1 I'Applicabilita dell'utensile di diamante secondo i materiali:
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BEDIENUNGSANWEISUNG DER DIAMANTTRENNSCHEIBEN TYP 1A1RSS

Mit Verwendung der Abkiihlung / Ohne Abkuhlung
1A1RSS (Diamantsegmente sind auf dem Gehause befestigt)

Scheibenformbezeichnung laut FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 mm Fir Schneiden mit Abkiihlung / zum Schneiden ohne Abkiihlung

Sehr geehrter Kaufer!

Mit bestem Dank fiir die Auswahl der Produktion der Firma ,Di-STAR“! Hohe Qualitat der
Rohstoffe und Materialen, richtige Auswahl der Bestandteile, Anwendung der modernen Tech-
nologien, sowie prazise Kontrolle machen unser Produkt wiirdig fiir seine Anwendung im Laufe
langer Frist.

Um alles Untengenanntes zu garantieren, bitten wir Sie die Hinweise, die Sie in dieser
Broschire finden werden, zu befolgen. Nur so kdnnen Sie die Qualitat Ihrer Diamantscheibe
erhalten.

Bestimmung:

Die Trennscheiben sind fiir trockenes und nasses (genaue Information ber die eventu-
elle Erforderlichkeit der Kiihlung entnehmen Sie den Daten an der Scheibe) Schneiden und
Trennen der kiinstlichen und natiirlichen Baustoffe unter Einsatz von Fugenschneidern, Trenn-
schleifern, Steintrennmaschinen geeignet.

Die Diamanttrennscheiben des Typs 1A1RSS entsprechen den Sicherheitsforderungen und
haben das Verfahren der Konformitatserklarung EN 13236, EAC bestanden.

Das Unternehmen Di-Star ist nach den Anforderungen der Normen ISO 9001-2015, ISO
14001-2015, ISO 45001-2018 zertifiziert. Diamant-Trennscheiben des Typs 1A1RSS entspre-
chen den Sicherheitsanforderungen und haben das Konformitatsbewertungsverfahren gemar
EN 13236 und EAC durchlaufen.

Warnung:

Vor dem Arbeitsbeginn studieren Sie aufmerksam diese Anweisung.

Beachten Sie streng Sicherheitsanweise der Anwendung der Diamantscheibe und des von
Ihnen verwendbaren Gerates.

Vor dem Beginn der Ausfiihrung der beliebigen Arbeiten (Verlegen, Wechsel des Werkzeu-
ges u.a.) mit den Elektroantriebsmaschinen ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose heraus
bzw. entfernen Sie den Akku aus dem Gerat.

Vor jedem Einsatz fiihren Sie eine Sichtkontrolle auf das Nichtvorhandensein der moglichen
Beschadigungen des Diamantwerkzeuges durch.

Nie verwenden Sie das beschadigte Diamantwerkzeug.

Beschadigte, unsachgemaR installierte oder falsch ang

dete Di: euge kon-

Anwendung:

Druck und Verbrauch der Kiihliflissigkeit muss nicht weniger als gegeben in der Tabelle
2 sein. Flussigkeit muss direkt in dem Schneidbereich gefordert werden. Bei Verwendung
der Diamantsage muss Verschmutzungsgrad der Kiihlfliissigkeit beachtet werden, optimale
Schneideigenschaften bewahren sich bei maximaler Durchsichtigkeit der Fliissigkeit.

Empfohlene Wellendrehzahl der Spindeleinheit ist in der Tabelle 2 angefiihrt. Nichtbeach-
tung dieser Anforderungen kann sich negativ auf die Schneidfahigkeit des Diamantwerkzeuges
beeinflussen!

Maximal zuldssige Wellendrehzahl der Spindeleinheit ist an dem von lhnen gekauften Dia-
mantwerkzeug angegeben. Die Drehzahliiberschreitung kann sich negativ auf seine Betriebs-
fahigkeit auswirken, zum Brechen des Diamantwerkzeuges filhren und ist extrem gefahrlich!

Vermeiden Sie das Tiefschneiden. Zur Erhdhung der Ressource und stabilen Schneideigen-
schaften der Diamantschicht der Scheibe ist es empfohlen die Maximalschnitttiefe in mehreren
Arbeitsgangen zu erreichen.

Wahrend des Betriebs des Diamantwerkzeuges sind die Schlage, plétzliche Erhéhung der
Schnitttiefe nicht zulassig.

Der Arbeitsvorschub der Scheibe (des Rohstiickes) sollte schrittweise, ruckfrei durchgefiihrt
werden.

Wahrend des Schneidens schalten Sie die Schragstellung oder das Festklemmen des Di-
amantenwerkzeuges aus — das kann zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und ist
extrem geféhrlich!

Die Einwirkung der Uberbelastung im Verlauf der Arbeit ist verboten, das kann zur Redu-
zierung der Schneidfahigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und ist extrem
gefahrlich!

Vermeiden Sie die Uberhitzung der Scheibe (charakteristisches Merkmal — Bildung des
Uberfunkelfluges in der Schnittstelle mit der weiteren Entstehung der Ausgliihfarbe, wie auf der
Diamantschicht, als auch auf dem Scheibengeh&use). Es wird empfohlen alle 2-3 Minuten die
Scheibe aus dem bearbeitbaren Material fiir seine Abkihlung im Laufe von 20-30 Sekunden
des Betriebes im Leerlauf zu entfernen.

In der Richtung des Auswurfes des Schnittdiamantwerkzeuges ist es verboten sich den
Menschen zu befinden (achten Sie auch auf Objekte, die beschadigt sein kénnen — Fenster-

SER MANUAL CUTTING DIAMOND DISKS FOR 1A1RSS

with cooling/for uncooled cutting

1A1RSS (diamond segments are fixed on the body) are disk shape designations according
to the international standard FEPA (the Federation of European Producers of Abrasives)

@ 300-600 mm for cutting with cooling/for uncooled cutting

Dear Customer!

Thank you for choosing the products manufactured by DI-STAR! The use of high-quality raw
materials, the right choice of components, and the use of modern technologies as well as the
implementation of precise control make our products use-worthy for a long time.

Please remember that you can maintain the quality of your DI-STAR diamond disk only by
following the recommendations provided in this brochure.

Purpose:

The blades are designed for cutting artificial and natural construction materials by means of
floor saws, petrol cutters, stone-cutting machines, both using water cooling and without cooling
(see detailed information on the cooling requirements on the blades steel core).

1A1RSS diamond cutting discs comply with safety requirements and have passed the con-
formity declaration procedure according to EN 13236, and EAC.

Di-Star is certified in compliance with the requirements of ISO 9001-2015, ISO 14001-2015,
and ISO 45001-2018 standards. Diamond cutting discs type 1A1RSS meet safety requirements
and have passed the conformity declaration procedure according to EN 13236 and EAC.

Warning:

Before starting the work, please read the following instructions carefully.

Strictly observe the safety precautions when using the diamond disk and the corresponding
equipment.

Before starting any work (movement, replacement of tools etc.) with electrically driven tools,
pull the plug out of the wall socket or, respectively, remove the battery from the device.

Before each use, perform a visual check for possible damage of the diamond tool.

Never use damaged diamond tools.

Damaged, improperly installed, or improperly operated diamond tools can pose an extremely
high risk when used!

Wear safety goggles with side protection (a safety mask with full protection), a respirator,
gloves, and headmuffs when using the tools. Always wear safety shoes (use an apron if nec-
essary);

are maintained at the maximum coolant’s transparency.

The recommended spindle unit shaft rpm values are summarized in Table No. 2. Failure to
comply with these requirements may adversely affect the cutting ability of the diamond tool!

The maximum permissible spindle unit shaft speed values are listed on the purchased dia-
mond tool. Excess speed can have a negative impact on the normal operation of the tool and
may lead to destruction; it is extremely dangerous!

Avoid deep cutting. In order to increase the service life and to provide for stable cutting
properties of the disk diamond layer, the maximum cutting depth should be achieved in several
passes.

During operation of the diamond tool, the following are not allowed: strikes and sharp in-
creases in the cutting depth.

The cutting feed of the disk (workpiece) must be implemented progressively and smoothly.

Do not allow misalignment or jamming of the diamond tool during cutting: this can lead to its
destruction and is extremely dangerous!

Exposure to excessive loads during operation is prohibited: this may reduce the cutting ability
of the disk, lead to disk destruction, and is extremely dangerous!

Avoid overheating the disk (characteristic feature of overheating is abundant formation
of sparks in the cutting zone with subsequent appearance of tempering colors both on the
diamondiferous layer and on the disk body). It is recommended to remove the disk from the
processed material every 2-3 minutes in order to let it cool for 20-30 seconds of operation at
no load.

People must not be located in the direction of release of the cutting diamond tool (also, pay
attention to the items that can be damaged: window glass, vehicles etc.).

Warning! Cutting diamond disks can become very hot during operation. Do not touch them
with your hands until they have cooled down.

In order to avoid damage during transport of the equipment, cutting diamond disks must be
removed and transported separately. Always provide for careful transportation of diamond disks
and keep them away from external impact.

Sharpening:

NOTICE D’EXPLOITATION DES DISQUES DIAMANTES A TRONGONNER DE TYPE 1A1RSS

a l'application du refroidissement / sans emploi de réfrigération

1A1RSS (les segments diamantés sont fixés sur un corps),

la désignation de la forme du disque conformément au standard international FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 mm pour le coupage avec refroidissement / pour le coupage sans réfrigération

Cher client!

Nous vous remercions d'avoir choisi la production de I'entreprise « DI-STAR »! La haute
qualité des matiéres premiéres et des matériaux, le choix juste des composants, I'utilisation
des technologies contemporaines, mais aussi le contréle précis font notre produit digne d'étre
utilisé pendant un terme long.

Pour garantir des choses ci-aprés, nous prions de respecter les recommandations dont vous
trouverez dans cette brochure. C’est seulement dans ce cas que vous pourrez maintenir la
qualité de votre disque diamanté « DI-STAR ».

Destination:

Les lames sont destinées a couper des matériaux de construction artificiels et naturels par
les machines a scier les joints, les chalumeaux découpeurs oxybenzine, les scies & pierre sur
table avec ou sans refroidissement a I'eau (I'information détaillé sur la nécessité d'utilisation du
refroidissement est indiquée sur la lame).

Les disques diamantés a trongonner de type 1A1R correspondent aux exigences de sécurité
et ont passé la procédure de déclaration de la correspondance EN 13236, EAC.

La société Di-Star est certifiée conforme aux exigences des normes ISO 9001-2015,
ISO 14001-2015 et ISO 45001-2018. Les disques diamantés de découpe de type 1A1RSS
répondent aux exigences de sécurité et ont passé la procédure de déclaration de conformité
EN 13236, EAC.

Avertissement:

Avant le commencement du travail étudiez attentivement la présente Notice.

Respectez strictement les indications de la sécurité du travail selon I'application du disque
diamanté et I'équipement utilisé.

Avant le commencement de n'importe-quels travaux (le déplacement, le remplacement de
l'instrument etc.) avec des machines électriques de commande, sortez une fiche de la prise de
courant du réseau ou, en conséquence, enlevez 'accumulateur de I'appareil.

Avant chaque application faites le contréle visuel a I'absence des endommagements pos-
sibles de l'instrument diamanté.

N'utilisez jamais un instrument diamanté endommagé.

Les instruments diamantés endommagés, fixés d’'une mauvaise maniére ou appliqués incor-

Application:

La pression et la dépense du liquide de refroidissement doivent étre pas moins que celles
présentées dans le Tableau 2. L'admission du liquide de refroidissement doit étre orientée
directement dans le zone du coupage. Dans le processus d’exploitation du cercle diamanté il
faut veiller sur le degré de saleté du liquide de refroidissement — les performances de coupe
optimales gardent & sa transparence maximale.

Les rotations recommandées de I'arbre du centre de broche sont présentées dans le Tableau
2. Linobservation de telles exigences peut influencer négativement la capacité de coupe de
l'instrument diamanté!

Les rotations de I'arbre du cenre de broche maximum autorisées sont indiquées sur I'instru-
ment diamanté acheté par vous. L'excés des rotations peut étre reflété négativement sur sa
capacité de travail, mener a la destruction et soit extrémement dangereux!

Evitez le coupage profond. Pour I'augmentation de la ressource et des capacités tranchantes
stables de la couche diamantée du disque, il est recommandé d’atteindre la profondeur maxi-
male de coupage a quelques passages.

Pendant le travail de I'instrument diamanté les coups, 'augmentation brusque de la profon-
deur de coupage ne sont pas admis.

L'amenée de travail du disque (de I'ébauhe) doit étre faite progressivement, sans saccades.

Pendant le coupage évitez I'écart ou le grippage de l'instrument diamanté — cela peut mener
a sa destruction et soit extrémement dangereux!

L'influence de la charge excessive pendant le travail est interdite, cela peut mener a la dimi-
nution de la capacité tranchante du disque, sa destruction et soit extrémement dangereux!

Evitez la surchauffage du disque (I'indice caractére — c’est la formation des crachements
abondants dans la zone de coupage avec I'apparition suivante des couleurs de bleuissement,
sur la couche diamantée comme sur le corps du disque). Dans chaque 2-3 minutes du travail
il est recommandé de tirer le disque du matériel traité pour sa réfrigération pendant 20-30
seconds du travail de la marche a vide.

II'est interdit aux gens de se trouver dans la direction de I'éjection de I'instrument diamanté
tranchant (faites attention aussi aux objets qui peuvent étre endommagés — les verres a vitre,
les véhicules etc.).

Attention! Les disques diamantés a trongonner pendant le travail peuvent se chauffer beau-
coup. Ne les touchez pas avec vos mains, jusqu’au moment qu'’ils deviennent froids.
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1A1RSS/C1S-W SPRINTER PLUS oo . 0 . . 0 0 0o | oo | oo zulassig. Beschadigung des Diamantwerkzeuges fiihren und ist extrem geféhrlich! Proper installation: Consideration of the claim is implemented: Si le diamétre de I'alésage de linstrument diamanté excéde le diamétre de I'axe de com- La fréquence de l'aiguisage réitéré de la couche diamantée dépend de la durété et du dégré
9 gung 9 9 P! Consideration of the claim is implemented: g guisag g
1A1RSS/C3 SANDSTONE . . es | o . o | ooe| o Wenn der Durchmesser der Aufnahmebohrung des Diamantwerkzeuges gréRer als Durch- Die Haufigkeit des Nachschérfens der Diamantschicht hangt von der Materialhérte und vom Before installing the diamond tool, check the mounting surface and the flanges of your equip- a) if the manufacturer's recommendations for the operations of the tools have not been vio- mande, il faut utiliser un cercle spécial de transition (ne fait pas partie du jeu de la livrai- d'usinabilité du matériel.
messer der Antriebswelle ist, ist es notwendig einen speziellen Adapterring zu verwenden (wird Verarbeitungsfahigkeitsgrad des Materials. ment for any nicks, dents, or other damage. If necessary, clean them from dirt or dust. lated; son).
1A1RSS GRANITE UNIVERSAL (UNI H) eee | o0 | oo eoe | soe . o | o nicht mitgeliefert) 1y nic © i . o . Garanties:
- . The cutting diamond blade must be flawlessly installed. b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of its initial height. Mont Larécl .t' a lité de Finst i 16 achets est i de Facte-rach
7D [1A1RSS/C3-W RS-M Lad d ewanr _ ) . No clearance between the mounting surface of the disk and the spindle of equipment is per- The manufacturer does not provide warranty against defects of tool performance if the buyer ontage approprie: ) . . ) a reclamation ce qualile de | instrument diamante achete est reque en vertu de facte-recla-
g Der Mangelanspruch des gekauften Diamantwerkzeuges wird auf Grund der ausgefiillten . . . . " . . . . - Avant le montage de l'instrument diamanté, vérifiez sa surface d’ajustage et les brides de mation remplie de la forme établie et de produit de réclamation.
1A1RSS/C1/C3-W RS-Z oo . . 0 . . . " . . o . N . . N mitted because this can lead to an imbalance and to the radial runout of the disk and to the loss has independently changed the design of the tool (boring out of the mounting bore, drilling of P s . . y s A . e
Vor der Diamantwerkzeuginstallation priifen Sie seine Sitzflache und Flansche lhres Geréates F 1sakte der Form und beim Vorhandensein des Reklamationsproduk-  cuti ties, destructi fthe di d tool in the fut di 4 v d ) dditional ting holes for the fl " votre équipement a la présence des serrées, des fosses ou d’autres endommagements. En cas L'examen de la réclamation est fait :
1A1RSS/C3-W METEOR oo eoe 000 | 000 | 000 | o0 | 000 | o . . . . auf das Vorhandensein der Schlagstellen, Eindriicke oder anderer Beschadigungen. Falls not- tes angenommen. of cutting properties, .es ruction f) € diamond too! |n. e_ u.ure andis ex r_eme_y a!'lgerous. additional mo.un ing ho es_ or N e flange etc.). B . . de nécessité, les nettoyez des encrassements ou de la poussiére. a) si les recor ions de | 1 de l'instrument du producteur n’étaient pas vio-
wendig reinigen Sie sie vor Schmutz und Staub. Schadensbearbeitung wird durchgefiihrt: ) The arrow on the §|d§ of tr_le dlamond.tool bt_)dy. yvhlch mchcate; the rotation direction of the 1A1RSS diamond cutting disks are made with a segment diamondiferous layer on a metal Le disque diamanté a trongonner doit tre fixé iréprochablement. lées.
eee optimal anwendbar ee anwendbar e selten anwendbar |:| nicht anwendbar Die Diamanttrennscheibe soll einwandfrei installiert werden. a) wenn die E 1g des H i zum Werkzet ieb nicht verletzt wur- disk, must always coincide with the rotational direction of the equipment. bond. Le jeu entre 'embrévement du disque et la broche de I'équipement n'est pas admis — cela b) si l'usure de la couche diamanté consiste pas moins que 1/3 de son hauteur initiale.
optimally applicable applicable rarely applicable not applicable Das Spiel zwischen der Sitzstelle der Scheibe und dem Spindel des Gerétes ist nicht zulas- de. Securely fasten the clamping flange nut using the wrenches that are included with the equip- The diamondiferous layer is attached to a steel body and does not contain harmful sub- peut mener a la déséquilibre ou le battement radial du disque, et par la suite — a la perte L'entreprise-producteur ne porte pas des garanties selon la capacité de travail de I'instru-
szi‘::g?:";fe“a';:i';’;b“e :ZE:?ZZ:E Zﬁﬁ:!ﬁ:ﬁi?ﬁ'&iﬁ?ﬁs rares 'r:‘:rt":"]f"z':b“e sig — das kann zur Unwucht oder zum Rundlauffehler der Scheibe, und wesiter - zur Reduzierung b) wenn der Verschlei der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer Anfangshéhe betragt. ment. stances. des performances de coupe, a la destruction de l'instrument diamanté et soit extrémement ment, si 'acheteur a changé sa construction d'une fagon indépendante (I'alésage de I'ouverture
optymalnie stosowalny stosowalny stosowalny w rzadkich wypadkach nie stosowalny der Schneidféhigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und ist extrem gefahrlich! Der Herstellbetrieb ibernimmt keine Gewahrleistungsverpflichtung zur Arbeitsfahigkeit des Perform a test run without load for, at least, 30 seconds. Make sure that there is no vibration, Shelf life: unlimited. Store at a temperature from -50 °C to + 50 °C and a relative humidity dangereux! d'ajustement, le forage des ouvertures de fixation supplémentaires a la bride etc.).
ONTUMASIEHO NPUMEHIM npUMeHnM NPUMEHM B PEAKUX CrIyUasx He NpUMeHM Der Pfeil an der Seitenflache des Diamantwerkzeuggehauses (markierte Drehrichtung)muss Werkzeuges, wenn der Kaufer auf eigene Initiative seine Konstruktion (Schleifen der Aufnah- axial and radial runout, or extraneous noise during the run at no load. If runout is detected, turn of 80 pct. Laiguille sur la surface latérale du corps de I'instrument diamanté (la direction de rotation est Le disque diamanté a trongonner 1A1RSS est fait avec une couche diamantifére segmentée
3aCTOCOBYETLCH B PIAKICHUX BUNAAKAX He 3aCTOCoBYeTbCA immer mit der Drehrichtung der Welle des Geréates zusammenfallen. mebohrung, Bohren der zusétzlichen Befestigungslocher fiir den Flansch u.a.) gedndert hat. the flanges together with the diamond tool for 180 degrees around their axes (turning the shaft marquée) doit toujour coincider a la direction de rotation de I'arbre de I'équipement. sur un rouleau métallique.
Befestigen Sie sicher die Spannflanschmutter mit Hilfe der Schiiissel, die mitgeliefert wer- Die I;)iamannrennscheibe 1A1RSS ist mit segmentaler diamantfiihrender Schicht auf der is not needed) and repeat the run at no load. In case of repetition of the above-mentioned devia- Manufacturer: Fixez sGrement I'écrou de la bride de serrage a l'aide des clefs qui font partie du jeu d’équi- La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas des substances pol-
DE EN FR T PL RU UA den. . . - Metallbindung hergestellt. . i o tion, it is necessary to troubleshoot your equipment or the diamond tool. «Di-Star» LLC Ukraine, 45* Reshetylivska Street, Poltava, phone: +38 (0532) 508 720, 508 pement. ’ . i o lutantes. . _ R ) . )
Fiihren Sie Testlauf ohne Belastung — mindestens 30 Sek. durch. Achten Sie immer darauf, Die Diamantschicht ist auf dem Stahlgeh&use befestigt, enthalt keine Schadstoffe. 721 Faites I'essai de démarrage sans chargement — 30 seconds au minimum. Assurez-vous Le délai de validité n’est pas limité. Conserver a la température du -50°C jusqu’au +50°C et
" o ; - N N - " ; . o ! "E0°C b . . ! o " P, o M , .
5 Achat, jasper, onyx, saphir Agate, jasper, onyx, sapphire  Agate, jaspe, onyx, saphir Agate, jasper, onyx, sapphire  Agat, jaspis, onyks, szafir AraT, AL, OHHKS, Candmp Arar, Awma, oHikc, candip dass es k_elne \/_lbratlon, keinen Rl._lndl_'auf und Stirnlauffehler, k_elne Ge_rauschblldungen im D|_e Haltbarke_lt |sF ul-_lbegrenzt. Aufbewahren bei der Temperatur von -50°C bis +50°C und Application: absolument de | abs‘em_:e des V|br’a(|ons, des battements radial et de bou_t, des bruﬁﬁ étrangers I'humidité relative jusqu’au 80 %.
o B ) Leerlauf gibt. Beim Fehler drehen Sie die Flansche zusammen mit dem Diamantwerkzeug um relativen Feuchtigkeit bis 80%. Thi lant d fl te should b less than indicated in Table 2. Th Jant pendant la marche a vide. A la découverte du battement, tournez les brides avec l'instrument
10 Glasierte Fliese, Glas Glazed ceramic tiles, glass S:r:iez'l‘azcmm'q”e Glazed ceramic tiles, glass ::&z”a"a R e, :g:m:i’:(::’mmw reo :ﬂ:ﬂ?zi:: Kepamidna 180 Grad um eigene Achse (die Welle ist nicht zu drehen) und wiederholen Sie die Drehung im @ coolant pressure and flow rate should be no less than indicated in Table 2. The coolan diamanté aux 180 degrés sur soi-méme (il ne faut pas tourner 'arbre) et répétez la rotation a la Producteur:
’ T ——— Mapatyp W sionh Leerlauf. Im Falle der Wiederholung der oben erwéhnten Abweichungen muss man die Diag- Hersteller: should be fed directly to the cutting area. Itis necessary that the degree of contamination of the marche & vide. Dans le cas de répétition des écarts ci-dessus cités, il faut faire le diagnistic de SARL «Di-Star» Ukraine, 45, rue Reshetylivska, ville Poltava, téléphone: +38 (0532) 508
15 Weicher Marmor, Hartkalkstein ~ Soft marble, hard limestone  Marbre mou, calcaire dur Soft marble,solid limestone  Marmur miekid, wapniak twardy , SS0E TR oo Bam nostik Ihres Gerétes oder des Diamantwerkzeuges durchfiihren. GmbH «Di-Star» Ukraine, Stadt Poltawa, Reshetylivska str., 454, tel.: +38 (0532) 508 720,  coolant is monitored during operation of the diamond wheel since the optimal cutting properties votre équipement ou de I'instrument diamanté. 720, 508 721.
i i i e R 508 721.
20 Hartmarmor, dolomit, travertn Hard marble, dolomite, Marbre dur, dolomite, Hard marble, dolomite, Marmur twardy, Mpawop Teepabiii, Mapmyp Teepaui,
travertine travertin travertine dolomit, trawertyn AONOMWT,TpaBepTUH AONOMIT, TpaBepTUH
- . " . . . . " Ceramika twarda, e 3 e X . . .
25  Hartkeramik, Feinsteinzeug Hard ceramic, ceramic granite  Céramique dure, grés cérame  Hard ceramic, ceramic granite c:ri::o'_gr:r"ia{ - K;’;px:p‘;ﬁ”“m K:;:mf:‘ﬁ:‘"‘a Tabelle 2. Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters Tableau 2. Régimes recommandss de coupage, diamétre des brides:
30 Harte und mittelharte Hard and medium-hard Granits durs et moyens, Hard and medium-hard Granity twarde oraz IpaHWTLI TBEpHBIE U Tparitn Tsepai i cepeatii, e Découpeuse 3 sssence
Granite, Feinsteinzeug granites, quartzites quartzites granites, quartzites srednie, kwarcyty cPpeatve, KBapuMTE! KBapuNTH Steinschneidemaschine mit " i Stone cutting machine with Gasoline cutter for cutting " Machine & découper la pierre
35 Weiche Granite, Gabbro, Soft granites, gabbro, Granits mous, gabbro, Soft granites, gabbro, Granity migkkie, gabro, TpaHMTS MATkMe, raB6po, TpaHiTh MK, ra6po, Kiihlung Nahtschneider zum Schneiden mit Kiihlung P mm . cooling Seam cutter for cutting with cooling with cooling/without cooling Cutting depth, mm € avec refroidissement Coupe-joint pour découpe avec refroidissement avec refroidissement/sans | Profondeur de coupe, mm
Labradorit, Basalt labradorite, basalt labradorite, basalte labradorite, basalt labradoryt, bazalt nabpagopwt, 6asanst nabpagopwt, 6asanst = = R E § <
. N . N , _ _ . . . £ £ - . £
Hocharmiertes Beton, Highly-reinforced and Béton haut-armé, High-strength concrete, Zelbet, B GetoH, B 6GeToH, E 8 E 3 13 : 3 Empfohlene - " 5 : 8 . N : ) . : ] . S | Profondeur de coupe g g
40 \Vasserbaubeton hydraulic concrete béron hyrdotechnique hydraulic concrete beton /i GeToH iapoTexHiHmii 6eToH £ £ H s £ E ' Minimale Antriebsleistung (kW) £ £ T s Schnitttiefe pro . 5 £ 2 s - £ |2 s Minimum drive power (kW) g2 o ?:;??;ns:::ﬁw:g £ -4 § N 8 = E ® ] Puissance minimale du moteur (kW) § ° 8 < | recommandéeenun | £ :
I Fine-grained concrete, Béton & grins fins, Fine-grained concrete, D beton, i 6eToH, i i 66T0M, El g | S| 2| S8 ]S = g1 S| 2| S| ouchgang.om | E | E S 13 T A g g% g | £ (N I g | £ gl 5| 418 |8 g |2 € | 5 | seulpassage,nm. | & | §
45  Feinbeton, Birgersteigplatten ° ° F 5 @ > ] =y 2 . ] 2 > B > 5 e g € < 5 |8 H s |8 H < - 2 8 s = | 2 8 | s - 8 |5 ] s £
paving slabs dalles de trottoir paving slabs plyta chodnikowa TPOTYapHbie NATHI TpoTyapHi nnuTH 2= g e £ g g g < = TS & s 5§ 2 H 3 5 2z 3 = 5|z 3 5 £ | & e § 2 - g 2| 2| g = s |3 g ° 3 8
50 Beton, armierter Beton Concrete, reinforced concrete  Béton, béton armé Concrete, reinforced concrete  Beton, Zelbet BeTOH, GETOH apMUpOBaHHbIA  BETOH, apMoBaHMii 6eToH £4 -§ B § 25| 3 g £ 5.3 B s2l 2|z |E |2 |3 |3 £ = 5| 2 g 2 2] 3 Eg 5| z¢g - H g 3| E 5.3 E sl 8|z [ |2 |3 |3 H = 5 |z¢ - g | : S 2 51 8 3 - 5.3 £ - N ERE = . H HIEAE 8 g
2 2 5 22| 8 ;® i I 7 3 25 : 5 2 z g 85 5 b w o2 8 ;o 3 I 3 3 : ; S 5 G S k) 22 8 3 3 I 3 3 ! g S o
55  Harter Voliziegel, Klinkerzieger Masonry, clinkers Brique dure pleine, clinker Hard solid bricks, clinkers Cega peina, twarda, Kiinkier P4 nonHoTenki4 Uerna nosworina reepna, £ i—'E: 2 2 9 £ 2 2 5 |8z |a285 £ (38| 5 853 =85 2 2185055 22|58 . £ H 8§ Ea 3 S i H ;'; B z S5 3235/ £5| 82| 5 |85 =|8s 2 £e|85155 E» 3 S’ a g g z o8 5 |52 2| 8| 3|52 8|8z g2 45|28 |8%8| = |85 =8¢ S 1558955 5 |52 8 2 g H
gel. 9 i q pleine, g gia petna, . TBEpAbIiA, KNUHKep KniHKep. a 5 8 < 3 £ 3 < g | 58 |Rx02| 8| a8 3|2 3s Ilgg|o by SEIS ES £ 8 < g £ Abrasivititsskala ] 5 g g8 | £ 5 2188 £ |08 2z02| e a8 3|2 319 Ilgg|o > 9218 ES | £ |g=| £ S | Abrasiveness scale | 3 3 £ E ] ‘% £ £ g g 2 |52 |8=52 s |a. ERE] 31s Ilas|o > 28|38 E £| E E T % £ Echelle d'abrasivité H 3
5 2 9 Q x> 5 S Q & Q 5 j) 2 Q E= 58 o e -1 o | Q & £ g c = Q x= 5 S o (] A 519 = £ E
o Unbewehrer Beton, Non-reinforced concrete, Béton non-arme, Non-reinforced concrete, Beton ni i BeToH, /i GeToH, 5 K] S S| 8| 2| % | g8 |23 32|25 @ (23|22 |82 |8 |22 (35628 & | 8| 2| € (Tabelle 1) 2|5 = I T - - 3| 9% |2235|22|825| o |25 |22 22|83 | 22|35 |85 S |5 | 3| § (Table 1) e g T |8E| § | | £ |88 24 233592 |88 | & |23 |22 |82|9% |22 |95 (25| € |8 & | € (Tableau 1) gz
Betonrohre concrete pipes tubes a béton concrete pipes rury betonowe GeToHHble TPyl GeToHH TpyGM s | 5|5 85 |5 |8|¢ 3588 (=8| 2 |2 |z |z |E |28 |29 % s | 518|¢ £ 8 2|8 5| £ 2|8 5| €0 |35/ 2 |28 € |2 |3 [T |§£ |27 e = El - 5| € E|E g |8 s | 8| 2|8 4 505/ || 2 |2 |z |27 |E |z |/ | g|E | 5| ¢ i 3
Hartsandstein, Hard sandstone, Grés dur, Hard sandstone, Piaskowiec twardy, Mecuanuk Teepabii, Mickosuk TeepaMii, T 2 @ £ s £ S| = ¥z < - 2 - < T 2 ° £ < g g k| £ s ] g | < ol = z - B3 - < |8 £ s 8 s 2 S 2 § 2|3 < ol = z - < - < - 2 5 2 a
65 ) - e san " o £ i3 e E ] e = £ 5 2 & 35 3 3 5 < S 5 = 8 z 3 2 z = z g 2 5
Vormauerziegel facing bricks brique de revétement facing bricks cegfa-licéwka KAprny uerna £ 5 3 = 15 5 3 £ 5 s | = = |2 = |2 = | & 2 le S| 5 8|2 8|2 s 3 s
70 Tonplatte, feuerfeste Ceramic tiles, Tuile céramique, matériels Ceramic tiles, abrasive Dachéwka ceramiczna, Yepenuua kepamuyeckasi, Yepenuus kepamidHa, = £ = £ Schneiden von Beton Asphaltfrasen = £ 15-35 |40 - 45/50-100 Cutting concrete Asphalt cutting 15-35 |40 - 45|50-100 * o - Découpe du béton Découpe d'asphalte * A |15-35 |40 -45/50-100| o
Schleifbaustoffe refractory abrasives réfractaires abrasifs refractory ceramics ogniotrwate opory $cierne 6} 6} i 2000- 2000- 2000~
75 Zement- Sanddachstein, Cement-sand tiles, Tuile de ciment et de Cement-sand tiles, Dachéwka cementowo- Uepenvia uemenTHo-Necya-  Uepenyius LemeHTHo-niaka, 300 80 | 900 | 3235 |22565] 100 | 3000 | 48 100 | 4700 | 74 (34-50| 30 | 55 | 110 | 110 |10-15 300 80 | Sa00 | 3235|2:2:55) 100 | 3000 | 48 100 | 4700 | 74 (34-50| 30 | 55 | 110 | 110 |10-15 300 80 | %500 |3235|22:55| 100 | 3000 | 48 100 | 4700 | 74 [34-50| 30 | 55 | 110 | 110 |10-15
Schamotieziegel fireclay bricks sable, brique de chamotte fireclay bricks piaskowa, cegla szamolowa - Has, WaMOTHIA Kupni LamotHa uerna 350 120 ‘1‘;%% 32:35 2,255 100 | 3000 | 55 249 | >15 | 2513 [ 2513 | 24.9 100 | 4700 | 86 (3450 35 | 60 | 120 | 120 [10-15 350 120 11%%% 32-35 (2,255 100 | 3000 | 55 249 | >15 | 2513|2513 | 24.9 100 | 4700 | 86 (3450 35 | 60 | 120 | 120 |10-15 350 120 1189%‘(’)' 3235 (2,255 100 | 3000 | 55 249 | >15 | 2513|2513 | 24.9 100 | 4700 | 86 [34-50| 35 | 60 | 120 | 120 |10-15
80 Sandsteinziegel, Kalkstein Silicate bricks, limestone Brique silicocalcaire, calcaire  Silicate bricks, limestone Cegla sylikatowa, wapniak K e, Llerna cunikatha, sanksik 1500~ 1500~ 1500-
3BECTHAK 400 140 | 1700 |32-35|2:2:55) 100 | 3000 | 63 25-13 | 25-13 100 | 4700 | 98 (34-50 35 | 65 | 130 | 130 |10-15 400 140 | 4700 | 3235 |2:2:55| 100 | 3000 | 63 25-13 | 25-13 100 | 4700 | 98 (34-50| 35 | 65 | 130 | 130 |10-15 400 140 | (700 |32-35|2.2:65) 100 | 3000 | 63 2513 | 25-13 100 | 4700 | 98 [34-50 35 | 65 | 130 | 130 |10-15
Schleifsandstein, Schwemm- . N § . Piaskowiec $cierny, ~ " _ 2350- 2413 | 24-13 25-13 | 25-13 25-13 2350~ 24-13 | 24-13 2513 | 25-13 25-13 2350- 2413 | 24-13 25-13 | 25-13 2513
85 ein Abrasive sandstone, tuff Grés abrasif, tuf Abrasive sandstone, tuff trawertyn Mecuannk abpasuskbii, Ty Mickosuk aGpaausruit, Tyd 450 140 | Jip |32:35| 80 | 100 | 3000 | 70 100 | 4700 | 110 [3.4-50| 35 | 80 | 160 | 160 |15-20 450 140 | 1ip |32-95| 80 | 100 | 3000 | 70 100 | 4700 | 110 [3.4-50| 35 | 80 | 160 | 160 |15-20 450 140 | §i00 |32:35| 80 | 100 | 3000 | 70 100 | 4700 | 110 [3.4-50| 35 | 80 | 160 | 160 |15-20
go Muschelkries, | Shell imestane, Roche coguiliére, serrage Shell imestane, Muszlowiec, jastrych v L ‘. 5 500 140 | 1290 13235 | 80 | 100 | 2100 | 55 - - | 40 | 87 | 175 | 175 |1520 500 140 | 129V 3235] 80 | 100 | 2100 | 55 - - - - | 40 | 87 | 175 | 175 | 1520 500 140 | 1290 13535] 8o | 100 | 2100 | 55 - - - - | 40 | &7 | 175 | 175 |1520
t t t screed de ciment et de sable sand-cement screed cementowo-piaskowy necyanas cTKka niara cTsxka 1300 R R R R R 1300 R R R R R 1300 R R
95  Frischbeton Green concrete Béton frais Immature concrete Beton $wiezy Caexuit 6eToH Caikuit GeToH 600 140 1300%' 32:35| 120 | 100 | 1930 | 58 - - - 40 | 110 | 220 | 220 |20-30 600 140 ‘1(:%00' 32:35| 12,0 | 100 | 1930 | 58 - - - - - - 40 | 110 | 220 | 220 |20-30 600 140 1101%%' 32-35| 12,0 | 100 | 1930 | 58 - - - - - - 40 | 110 | 220 | 220 |20-30
100 Asphalt Asphalt Asphalte Asphalt Asfalt Accanst Accanst 700 140 fg&') 32:35| 15 | 100 | 1400 | 51 - - 1552115521 - - 15021 - - - - - | 100 | 100 | 250 |20-30 700 140 | J g&') 32:35| 15 | 100 | 1400 | 51 - - 1552115521 - - 15021 - - - - 100 | 100 | 250 |20-30 700 140 fgg(; 32-35| 15 | 100 | 1400 | 51 - 15521 (15521 - - 1521 - - - - - | 100 | 100 | 250 |20-30




ISTRUZIONI DI USO DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO

con l'uso del raffreddamento / senza raffreddamento

DI TIPO 1A1RSS

1A1RSS (segmenti di diamante fissati sul corpo) la designazione di forma del cerchio,
secondo lo standard internazionale FEPA (Federazione europea dei produttori di abrasivi)
@ 300-600 mm per il taglio con raffreddamento / per il taglio senza raffreddamento

INSRUKCIJA EKSPLOATACJI TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA TYPU 1A1RSS

z zastosowaniem chtodzenia / bez uzycia wody

1A1RSS (diamentowe segmenty zamocowane na korpusie) oznakowanie formy tarczy
zgodnie z standardami migdzynarodowymi FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 mm do ciecia z chtodzeniem / do cigcia bez uzycia wody

WHCTPYKUMNA MO SKCMNYATALUUN OTPE3HbIX AJIMA3HbIX KPYIOB TUIMA 1A1RSS

C npuMmeHeHnem OXJ'Ia)K,EleHI/Iﬂ/ﬁeﬁ NPpUMEeHeHNA oxnaxaeHus

1A1RSS (cermeHTHbI 0Tpe3HoM kpyr) o603HayveHne hopmbl kpyra,
cornacHo mexayHapoaHoro ctaHgapta FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 MM Ansa pe3ku C oxnaxaeHUeM/ans pesku 6e3 oxnaxaeHust

IHCTPYKL|IAA 3 EKCMNYATALIT BIAPISHUX ANIMA3HUX KPYTIB TUMNA 1A1RSS

3 3aCTOCYBaHHAM OXONOKEHHs/6e3 3aCTOCyBaHHS OXONOAXKEHHS

1A1RSS (cerMeHTHWUI Biapi3HWIA Kpyr),

3rigHo MixHapogHoro ctaHgapty FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 300-600 MM Ans pidaHHsA 3 OXONOMKEHHSM

Gentile Cliente!

Grazie per aver scelto i prodotti della societa “DI-STAR”! La qualita alta delle materie prime
e del materiale, la scelta giusta dei componenti, 'uso delle tecnologie moderne, cosi come il
controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo utilizzo durante un lungo periodo
di tempo.

Per garantire tutto sopra specificato, si prega di seguire le raccomandazioni che troveranno
in questa brochure. Solo in questo modo & possibile mantenere la qualita del vostro disco
diamantato ,DI-STAR”.

Destinazione:

| dischi sono destinati al taglio di materiali da costruzione artificiali e naturali sui tagliagiunti,
troncatrici, tagliapietre, sia con I'uso di raffreddamento ad acqua che senza il raffreddamento
(informazioni dettagliate sulla necessita di raffreddamento sono indicate sul corpo del disco).

| dischi diamantati di tipo 1A1RSS, Turbo ed 1A1R soddisfano i requisiti di sicurezza ed
hanno superato la procedura di dichiarazione di conformita EN 13236, EAC.

La societa Di-Star ¢ certificata conforme ai requisiti delle norme 1ISO 9001-2015, ISO 14001-
2015 e ISO 45001-2018. | dischi da taglio diamantati tipo 1A1RSS soddisfano i requisiti di
sicurezza e hanno superato la procedura di dichiarazione di conformita EN 13236, EAC.

Attenzione:

Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente tale Istruzione.

Rispettare rigorosamente le indicazioni della sicurezza di uso del disco diamantato e delle
attrezzature utilizzate da voi.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro (spostamento, cambio utensile, ecc.) con le macchine
di azionamento elettrice estrarre la spina dalla presa di corrente o, rispettivamente, rimuovere
Paccumulatore dal dispositivo.

Prima di ogni utilizzo eseguire un controllo visivo per assenza degli eventuali danni dello
strumento diamante.

Mai utilizzare gli utensili diamantati danneggiati.

Gli utensili diamantati danneggiati, non correttamente installati o non correttamente usati
durante I'applicazione possono presentare un pericolo estremamente alto!

Effettuare Il lavoro in occhiali protettivi con la protezione laterale (maschera con protezione
completa), un respiratore, guanti e cuffie. Indossare sempre le scarpe di sicurezza (se neces-
sario utilizzare il grembiule);

Il materiale lavorato deve essere fissato in modo sicuro;

Usare sempre un involucro protettivo sulla vostra apparecchiatura! E vietato lavorare senza
un involucro protettivo e senza i dispositivi di protezione delle apparecchiature (vedere le istru-
zioni di uso del produttore delle attrezzature)!

E vietato utilizzare con la superficie laterale dello strato di diamante (utilizzare per le ope-
razioni di rettifica);

E vietato utilizzare gli utensili diamantati per il taglio curvilineo (eccetto le esecuzioni spe-
ciali).

Consigli per l'uso:

Assicurarsi che lo strumento diamantato acquistato & destinato per la lavorazione di un ma-
teriale selezionato. Fare I'attenzione alle indicazioni per materiale sull’etichetta, I'imballaggio
e nella presente istruzione. (vedere Tabella 1 “Applicabilitd dell'utensile di diamante secondo
i materiali”).

Il diametro esterno ed il foro di montaggio del disco diamantato di taglio devono essere
conformi alle caratteristiche delle Sue apparecchiature.

Non & consentito di aumentare il diametro del foro di montaggio del disco diamantato di
taglio.

Se il diametro del foro di montaggio dello strumento diamantato & pit grande del diametro
dell'albero di comando — & necessario utilizzare un anello adattatore speciale (non fornito nel
corredo di consegna).

Installazione corretta:

Prima dell'installazione dello strumento diamantato controllare la superficie di montaggio
e le flange delle apparecchiature per eventuali scheggiature, ammaccature o altri danni. Se
necessario, pulirle da inquinamento o polvere.

Il disco diamantato di taglio deve essere installato correttamente.

Non & permesso un gioco tra il posto di montaggio del disco ed il mandrino di attrezzature —
questo puo portare ad uno squilibrio o ai battiti radiali del disco, ed in seguito — alla perdita delle
proprieta di tagliare, alla distruzione dell'utensile diamantato ed & estremamente pericoloso!

La freccia sulla superficie laterale del corpo dell'utensile diamantato (viene indicata la di-
rezione della rotazione) deve sempre coincidere con la direzione della rotazione dell’albero
del dispositivo.

Fissare in modo sicuro il dado della flangia di serraggio usando le chiavi che sono inclusi nel
completo delle attrezzature.

Eseguire 'avviamento di prova senza carico — almeno per 30 secondi. Assicurarsi sempre
di mancanza di vibrazione, battiti assiali e radiali, rumori estranei durante il funzionamento
a vuoto. Alla rivelazione dei battiti girare le flange insieme con l'utensile diamantato per 180
gradi rispetto al proprio asse (non & necessario di girare I'albero) e ripetere la rotazione del
funzionamento a vuoto. In caso di ripetizione della suddetta deviazione & necessario eseguire
una diagnostica delle vostre attrezzature e degli utensili diamantati.

Tabella 2. Regimi di taglio consigliati, il diametro delle flange:

Applicazione:

La pressione ed il consumo del liquido di raffreddamento devono avere valori non meno di
quelli indicati nella Tabella 2. La distribuzione del liquido di raffreddamento deve essere indiriz-
zata direttamente nell'area di taglio. In corso di utilizzo del disco di diamante occorre controllare
il livello d’inquinamento del liquido di raffreddamento. L'ottima facolta di taglio si preserva con
la sua massima trasparenza.

| giri consigliati dell'albero del nodo portamandrino sono indicati nella Tabella 2. Il manca-
to rispetto di questi requisiti pud influenzare negativamente la capacita di taglio dell'utensile
diamantato!

| giri massimi ammissibili dell'albero del nodo portamandrino sono indicati sull'utensile dia-
mantato acquistato. L'eccesso di giri puo influenzare negativamente la sua capacita, portare
alla distruzione ed & estremamente pericoloso!

Evitare il taglio profondo. Per aumentare la durata di funzionamento e le proprieta di taglio
stabili dello strato diamantato del disco & consigliato di raggiungere una profondita massima
di taglio per alcuni passi.

Durante il funzionamento dello strumento diamantato non sono consentiti colpi, un forte au-
mento della profondita di taglio.

L'avanzamento di esercizio del disco (del grezzo da lavorare) deve essere effettuato pro-
gressivamente e senza intoppi.

Durante il processo di taglio non ammettere le distorsioni o I'inceppamento dell'attrezzo dia-
mantato — pud portare alla sua distruzione ed & estremamente pericoloso!

E proibita I'azione del carico eccessivo durante il funzionamento, puo ridurre la capacita di
taglio del disco, la sua distruzione ed & estremamente pericoloso!

Evitare il surriscaldamento del disco (un segno tipico & la formazione di scintillio abbondante
nella zona di taglio con I'apparizione ulteriore di iridescenza come sullo strato diamantifera e
sul corpo del disco). Si raccomanda di estrarre ogni 2-3 minuti il disco dal materiale lavorato
per il suo raffreddamento, per 20-30 secondi eseguire il funzionamento a vuoto della macchina.

Nella direzione dell'eruzione dell’'utensile diamantato di taglio & vietato stare alle persone
(prestare attenzione ai soggetti che possono essere danneggiati — il vetro delle finestre, au-
tomobile, ecc).

Attenzione! | dischi diamantati di taglio durante il funzionamento possono scaldarsi. Non
toccare con le mani, fino a quando non si sono raffreddati.

Per evitare i danni durante il trasporto delle apparecchiature i dischi diamantati di taglio
devono essere rimossi e trasportati separatamente. Sempre fornire il trasporto accurato dei
dischi diamantati ed evitare influenze esterne su di loro.

Affilatura:

Alla riduzione della capacita di taglio dell'utensile diamantato & necessario affilarlo. | segni
caratteristici di riduzione della capacita di taglio sono: il riscaldamento del disco, la riduzione
della velocita di taglio, in alcuni casi — la deformazione del corpo e la formazione di scheggiato
maggiore del materiale. Cio richiede un taglio del materiale altamente abrasivo (5-6 tagli) senza
un liquido refrigerante in strisce sottili. | materiali altamente abrasivi: muratura in mattoni, into-
naco di cemento-sabbia, calcestruzzo fresco, dischi di affilatura e mole per rettificare abrasivi.

All'uso delle machine di taglio (tagliapietre) & possibile ad affilare lo strumento di diamante
tramite la riduzione della profondita di taglio (fino a 0.3-0.4 mm) con I'aumento massimo dell’a-
limentazione longitudinale (8—12 metri lineari/min.), ed i giri dell'albero del tamburo portaman-
drino non vengono cambiati.

Attenzione! Durante laffilatura dell'utensile diamantato il materiale abrasivo deve essere
fissato in modo sicuro. L'affilatura puo essere accompagnata da un forte serraggio in direzione
di taglio — frenare I'avanzamento dell'utensile diamantato! L'inadempienza di tale richiesta pud
causare i danni all'utensile diamantato ed & estremamente pericoloso!

La frequenza della riaffilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e dal grado di
lavorabilita del materiale.

Garanzia:

La pretesa di qualita dell'utensile diamantato acquisito viene accettata sulla base dell'atto di
reclamo compilato di forma stabilita e della presenza del prodotto reclamato.

L'esame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dell'utensile della fabbrica costruttrice.

b) se I'usura dello strato di diamante non & piu di 1/3 della sua altezza iniziale.

La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita lavorative dello strumento,
se l'acquirente ha cambiato la sua propria costruzione (I'alesatura del foro di montaggio, la
foratura dei fori di montaggio aggiuntivi per la flangia, ecc).

Il disco diamantato di taglio 1A1RSS & realizzato con uno strato diamantifero di segmento
sul legame metallo.

Lo strato di diamante & fissato sul corpo in acciaio, non contiene le sostanze nocive.

Il periodo di validita & illimitato. Conservare ad una temperatura da -50 °C a + 50 °C ed ad
un’'umidita relativa del 80%.

Produttore:
S.r.l. “Di-Star” Ucraina, citta di Poltava, via Reshetylivska, 45, telefono: +38 (0532) 508 720,
508 721.

Szanowny Nabywca!

Dzigkujemy za Twdj wybdr produkji Firmy «DI-STAR»! Wysoka jako$¢ surowcéw oraz mate-
riatéw, wiasciwy dobér komponentéw, wykorzystanie nowoczesnych technologii oraz doktadna
kontrola sprawi e nasz produkt moze by¢ dostojnie wykorzystywany przez diugi okres.

Aby gwarantowac¢ wszystko nizej wymienione, prosimy przestrzega¢ wskazéwek producenta
wymienionych w tej instrukcji. Tylko w taki sposéb bedziesz mogt utrzymywac wysokg jako$é
Twojej diamentowej tarczy do cigcia «DI-STAR».

Przeznaczeni

Tarcze przeznaczone sg do ciecia sztucznych i naturalnych materiatéw budowlanych na
przecinarkach szwéw, przecinarkach benzynowych, maszynach do ciecia kamienia, jak z za-
stosowaniem chiodzenia wodnego, tak i bez chtodzenia (szczegdtowa informacja o konieczno-
$ci zastosowania chtodzenia znajduje sig na obudowie tarczy).

Tarcze diamentowe do ciecia typu 1A1RSS Turbo oraz 1A1R odpowiadajg wymogom bez-
pieczenstwa, a takze przeszly procedure deklarowania zgodnosci EN 13236, EAC.

Firma Di-Star posiada certyfikaty zgodno$ci z wymaganiami norm I1SO 9001-2015, ISO
14001-2015 oraz ISO 45001-2018. Diamentowe tarcze tngce typu 1A1RSS spetniajg wymaga-
nia bezpieczenstwa i przeszly procedure deklaracji zgodnosci EN 13236, EAC.

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy uwaznie przeczytaj niniejsza Instrukcje.

Scisle przestrzegaj wskazowek dotyczacych techniki bezpieczenstwa korzystania z tarczy
diamentowej do ciecia oraz innych wykorzystywanych przez Ciebie urzadzen.

Przed podjeciem jakichkolwiek prac (przemieszczenie, wymiana sprzetu i t.d.) z maszynami
zasilanymi pradem elektrycznym, wyciggnij wtyczke z gniazdka elektrycznego albo odpowied-
nie nalezy wyciggngé akumulator z urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ przeglad wizualny w zakresie braku mozliwych
usterek sprzetu diamentowego.

Nigdy nie korzystaj z uszkodzonego sprzetu diamentowego.

Uszkodzony, zamontowany w niewtasciwy sposéb albo nieprawidtowo wykorzystywany
sprzet diamentowy do cigcia moze stwarza¢ wyjatkowo wysokie zagrozenie dla zdrowia oraz
2zycia cztowieka!

Prace nalezy wykonywa¢ wytgcznie w zatozonych ochronnych okularach z bocznym zabez-
pieczeniem (petna maska ochronna), masce przeciwpytowej, ochronaczach stuchu oraz reka-
wicach. Zawsze korzystaj ze specjalnego obuwia przeciwposlizgowego (w razie koniecznosci
trzeba zatozyc¢ fartuch);

Materiat do obrébki powinien by¢ wtasciwie zamocowany;

Zawsze korzystaj z ekranu ochronnego na Twoim urzadzemiu! Praca bez ekranu ochronne-
go oraz innych urzadzen ochronnych jest zabroniona (zobacz instrukcje eksploatacji wyrobnika
urzadzen)!

Zabrania sig pracowa¢ boczng powierzchnig warstwy diamentonosnej (wykorzystujac sprzet
do szlifowania powierzchni);

Zabrania si¢ wykorzystywac sprzet diamentowy do robienia cie¢ wzdtuz krzywej linii (nie
dotyczy wykonywania cig¢ specjalnych).

ycza y
Przekonaj sie ze nabyty przez Ciebie sprzet diamentowy jest przeznaczony do obrébki wy-
branego materiatu. Nalezy zwréci¢ uwage na wskazéwki odno$nie materiatéw, rozmieszczone
na etykiecie, opakowaniu oraz w danej instrukcji obstugi. (patrz Tab.1, «Uzytkowanie sprzetu
diamentowego w odniesieniu do materiatéw»).
Srednica zewnetrzna oraz otwér nasadowy diamentowego dysku tnacego powinien odpo-

wiadaé ¢ ystykom Twojego ur lia.
Nie jest dopuszczalne powigkszenie $rednicy otworu nasadowego tngcego dysku diamento-
wego.

Jezeli $rednica otworu nasadowego sprzetu diamentowego jest wieksza od $rednicy watu
napedu — nalezy zastosowac specjalny pierscien redukcyjny (nie wchodzi do kompletu do-
stawy).

Wiasciwy montaz:

Przed instalowaniem sprzetu diamentowego sprawdz powierzchnie nasadowg Twojego
sprzetu na obecno$¢ ztupin, wgiec¢ oraz innych uszkodzen. W razie koniecznosci trzeba oczys-
ci¢ je z kurzu i zabrudzen.

Diamentowy dysk tnacy powinien by¢ zainstalowany bez zastrzezen.

Nie jest dopuszczalny luz migdzy miejscem nasadowym tarczy a wrzecionem urzadzenia
— to moze doprowadzi¢ do rozbalansowania dysku i wywota¢ jego bicie promieniowe, a w re-
zultacie doprowadzi¢ do utraty wiasciwosci tngcych tarczy, zniszczeniu sprzetu diamentowego
oraz wyniknigcia zagrozenia dla oséb pracujgcych z tym sprzetem!

Stratka na bocznej powierzchni korpusu sprzetu diamentowego (kierunek obrotowy) zawsze
powinna zgadza¢ sie z kierunkiem obrotowym watu urzadzenia.

Nalezy dobrze przykreci¢ nakretke kotnierza dociskowego za pomocg kluczy znajdujgcych
sig na wyposazeniu urzadzenia.

Nalezy przeprowadzi¢ prébe uruchomienia bez obcigzenia — minimalnie przez 30 sekund.
Obowigzkowo trzeba upewnic sie w braku wibracji, bicia promieniowego oraz czotowego, szu-
méw postronnych w trakcie biegu jatowego. W wypadku ujawnienia bicia, przekreci¢ kotnierze
wraz ze sprzgtem diamentowym o 180° dookota osi wiasnej (walu przekrecac nie trzeba) i
powtérzy¢ prébe na biegu jatowym. W przypadku powtérzenia w/w nieprawidtowosci nalezy
przeprowadzi¢ diagnostyke Twojego urzadzenia albo inctrumentu diamentowego.

Tabela 2. Zalecane tryby ciecia, $rednice koinierzy:

Uzytkowanie:

Ciénienie i natezenie przeptywu cieczy chtodzacej nie powinny byé mniejsze, niz wskaza-
ne w tabeli 2. Doprowadzenie cieczy chtodzacej powinno by¢ skierowane bezposrednio do
obszaru cigcia. W procesie obstugi tarczy diamentowej konieczne jest monitorowanie stopnia
zanieczyszczenia cieczy chtodzacej - optymalne wiasciwosci cigcia utrzymywane sa przy jej
maksymalnej przejrzystosci.

Zalecane obroty watu wrzeciona sg podane w Tabeli 2. Niewykonanie danych wymogéw
moze negatywnie odbi¢ sie na zdolnosci tnacej sprzetu diamantowego!

Maksymalnie dopuszczalna predko$é obrotowa watu wrzeciona jest podana na nabytym
przez Ciebie sprzecie diamentowym. Przewyzszenie predko$ci obrotowej moze negatywnie
odbi¢ sig na jego pracy, doprowadzi¢ do uszkodzenia oraz jest bardzo niebezpieczne!

Unikaj gtebokiego cigcia. W celu powiekszenia resursu oraz stabilnych wtasciwosci tnacych
warstwy di wej tarczy, maksymalng gteboko$¢ nalezy osiggac przez kilka podejsc.

Podczas pracy instrumentu diamentowego nie dopuszczalne s uderzenia oraz nagte zwigk-
szenie gtebokosci cigcia.

Podawanie robocze tarczy (cigtego materiatu) powinno odbywac sie postepowo, bez szarp-
nigé.

W procesie cigcia nie wolno dopuscié¢ przekoszenia albo zaklinowania sprzetu diamentowe-
go — moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia oraz jest bardzo niebezpieczne!

Oddziatywanie ponadmiarowego obcigzenia w procesie pracy jest zabronione, moze to do-
prowadzi¢ do obnizenia zdolnosci tnacej tarczy, jej zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne!

Nie wolno dopuszczaé do przegrzania tarczy (charakterng oznaka tego jest powstawanie
obfitego iskrzenia w strefie ciecia z jednoczesnym powstawaniem zabarwien teczowych na
warstwie diamentono$nej, a takze na obudowie tarczy). Zaleca sie co 2-3 minuty wycigga¢
tarcze z materiatu, aby schtodzi¢ jg w ciggu 20-30 sekud pracy na biegu jatowym.

Zabrania si¢ przebywa¢ ludziém w kierunku wyrzutu odpadéw powstatych w procesie ciecia
tarczg diamentowg (trzeba zwrdcié¢ uwage na przedmioty, ktére moga ulec uszkodzeniu — szyby
w oknach, samochody i t.d.).

Uwaga! Tnace tarcze diamentowe w procesie pracy moga bardzo sig nagrzewac. Nie dotykaj
ich rekami dopdki one nie wystygna.

W celu uniknigcia uszkodzen przy transporcie urzadzen, tngce tarcze diamentowe nalezy
zdejmowac i trasportowaé osobno. Zawsze trzeba zabezpiecza¢ delikatny transport dyskéw
diamentiwych unikajgc oddziatywania na nich czynnikéw zewnetrznych.

Ostrzenie:

W razie obnizenia zdolnosci tnacej sprzetu diamentowego nalezy go naostrzy¢. Charakter-
nymi oznakami zmniejszenia zdolnosci thgcej sa: nagrzewanie tarczy, zmniejszenie predkosci
cigcia, a w niektérych przypadkach — deformowanie korpusu, obtupywanie materiatu. W tym
celu nalezy przeprowadzi¢ cigcie (5-6 cie¢) bez uzycia cieczy chiodzacej wysokosciernego

Yeaxaemblit Mokynatens!

Bnarogapum Bac 3a BbiGop npoagykuun cdupmbl  «DI-STAR»! BbicOkoe KauecTso  Cbipbsi
" L np: i BbIGOP TOB, WCMONb30BAHUE COBPEMEHHBIX TEXHOMO-
MMiA, @ Takke TOUHBIA KOHTPOMb [EnaloT Hall MPOAYKT AOCTOMHBIM ANS MCNONb3OBaHUS ero
B TeUeHMe [INUTENLHOO Cpoka.

YroBbl rapaHTMpoBaTh BCE , npocum bCA P MiA, KOTOpble
Haiinete B aTOM Gpowiope. Tonbko Tak Bbl cMOXeTe noanepxveaTh kayecTso Balero anmasHoro au-
cka «DI-STAR».

HasHaueHue:

prl’M npeAHasHayYeHbl AN pe3kn UCKYCCTBEHHBIX U MPUPOAHBIX CTPOUTENbHBIX MaTepuanos Ha Ha-
pesyunkax LBos, BeH:sopesax, KaMHepe3HbIX CTaHKax Kak C BOASAHOIO C TaK
n 6es (noppobHas uHpop! 0 Heof npi OXTnaxa ykasaHa

Ha Kopnyce kpyra).

AnmasHble oTpesHble kpyrn Tuna 1A1RSS otsevaior TpeGosaHuam GesonacHocTn MocyaapcTeeH-
HOTO KoMMTETa YKpauHbI MO BOMPOCaM TEXHUYECKOTO PEryfiMpoBaHus v NOTPeGUTENbCKOM NONMTIAKY 1
HayYHO-TEXHMYECKOrO LIEHTPa CTaHAAPTU3aLMK, METPONOruN 1 cepTudmkaumm, TexHuyeckoro Perna-
meHTa TamoxeHHoro Cotosa TP TC 010/2011 «O 6esonacHocTv MalumMH 1 060pyaoBaHmsy.

AnmasHble oTpesHble kpyrn Tuna 1A1RSS He BxoasaT B nepeyeHb NPOAyKUWMM, noanexaluein 0bs-
3aTenbHOI CepTUdUKaLMN Ha TEPPUTOPUN YKpauHbl, COTMacHo npukasa [oCyAapCTBEHHOTO KomMUTeTa
YkpauHbl N0 BONPOCaM TEXHU4ECKOTO perynmpoBaHus v notpebutensckoii nonutukm ot 01.02.2005 r.
No28.

AnmasHble oTpesHble kpyrv Tuna 1A1RSS uarotasnusaiotcs 8 cootsetcTaum ¢ TY V. 21078963-
003-98.

AnmasHble oTpesHble kpyru Tuna 1A1RSS cooteetcTayioT TpeGoBaHMAM Ge30nacHoCTV U NpoLLNv
npoueaypy Aeknapuposaxus cootsetctans EN 13236, EAC.

KomnaHus [in-Crap ceptucduumposaHa Ha cootseTcTane TpebosaHusam ctaHgaptos ISO 9001-2015,
1SO 14001-2015, 1ISO 45001-2018. AnmasHble oTpesHble kpyru Tuna 1A1RSS cooteeTcTBytoT Tpebora-
HiAM 6e30MacHoCTX M NPOLLNK Npoueaypy Aeknapuposaxns cootsetcTans EN 13236, EAC.

Mpeaynpexaexue:

Mepepn Hauanom paboTbl 0 u3yumte aty UHCTp

Crporo cobnioaaiite ykasaHus no TexHuke 6e30nacHOCTI UCMOMb30BaHWUSA anMa3HOro aucka 1 npu-
MeHsemoro Bamu o6opynosaHms.

Mepen Havanom BbINONHeHUs Nobbix pabot (nep , 3ameHa PyMeHTa U apyroe) ¢
anekTp! M1 BbITALLNTE LITEMNCENbHYIO BUMIKY M3 CETEBOI PO3ETKM MN
COOTBETCTBEHHO, U3bATb aKKyMynsTOp U3 Npubopa.

Mepen kaxasiM np! nposoauTe 7l KOHTPOTTb Ha OTCYTCTBIUE BO3MOXHbIX MOBpPE-
KOEHWIA anMa3Horo MHCTPYMEHTa.
Hukorga He ncnonbayiite bii i

materiatu na cienkie paski. Wysokoscierne materialy to sg: uktadanie cegiet na zap tynk
piaszczysto-cementowy, $wiezy beton, tarcze $cierne do ostrzenia oraz szlifowania.

Podczas cigcia na obrabiarce (maszyna do cigcia kamienia) ostrzy¢ narzedzia diamentowe
mozna za pomocg zmniej ia gtebokosci (do 0,3-0,4 mm.) z maksymalnym wzro-
stem posuwu wzdtuznego (8-12 metréw biezgcych/min), obroty watu wezta wrzeciona przy
tym sig nie zmieniaja.

Uwagal! Przy ostrzeniu sprzetu diamentowego materiat $cierny powinien by¢ dobrze zamo-
cowany. Ostrzenie moze powodowac nagte zacigganie w strone cigcia — nalezy przytrzymywac
podawanie sprzetu diamentowego! Niewykonanie danych wskazéwek moze doprowadzié¢ do
uszkodzenia tarczy diamentowej i jest bardzo ieczne!

Czestotliwo$¢ powtdrzen ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardo$ci oraz stopnia
obrabialno$ci materiatu.

Obowiazki gwarancyjne
Reklamacje dotyczace jako$ci nabytego sprzetu diamentowego przyjmowane sg na pod-
stawie wypetnionego Aktu-Reklamaciji ustalonej formy oraz obecnosci wyrobu r > do

Mosp YCTaHOBMEHHbIE HeHaanexalum oﬁpasom WM He NPaBUMbHO MPUMEHSIOLM-
ecs P bl Mpy MOryT NpeacTaBnsTh UYPe3BLIYANHO BLICOKYIO onac-
HOCTb!

Paboty BbINONHAIATE B 3alLMTHbIX O4kax ¢ GOKOBOI 3aLLMTON (MaCKOW G MOMHOIA 3aLUMTON), pecnupa-
Tope, HayLUHUKax 1 nepyaTkax. Beerma vcnonbayiite 3awmTHyio 06yBb (Mpy HEOBXOAVUMOCTY MCTONb-
3yiite apryK);

OBpabarbiBaemblit MaTepuan AoMmKeH GbiTb HAAEXHO 3aKkpennéH;

HapexHo 3adpukcupyiite raiiky NpWUMHOTO dnaHua Npyu NOMOLYW KIoYei, KOTopble MAayT B KOM-
nnekTe ¢ 06opyAoBaHMem.

MposeanTe NpobHbIit nyck 6e3 Harpyakn — 30 cekyHa. Of Ac pl B
OTCYTCTBUN BUBPALMI, PaguanbHOro 1 TOPLEBOTro GUeHwil, NOCTOPOHHIX LLYMOB BO BPEMS XONOCTOrO
xopa. Mpy obHapy. 6uenma nposep naHubl col C anmasHbIM MHCTPYMEHTOM Ha 180
rpapycoB BOKpyr CBOEV OCY (Ban NPOBOPaUMBATL HE HYXHO) M NOBTOPUTE BPALLEHUE HA XONOCTOM XOfY.
B cryyae noBTOpPeHYS BbillieNepeYnCieHHbIX OTKNOHEHHIi He0BXOAMMO NPOBECTI ANAarHOCTUKY Baluero
060pynoBaHNS UMK anMa3sHOTO MHCTPYMEHTa.

MpumeHehue:

[laBrieHue 1 pacxo oxnaxaaklLeit XuakocTu AOMKHLI BbITb He MeHee, YeM ykasaHHble B Tabnuue
2. Mopaya oxnaxaaloLLel XUAKOCTH OMKHa BbiTb HanpaBneHa HenoCPEACTBEHHO B 30HY Pe3aHus.
B npouecce 3KcnnyaTauui anmasHoro kpyra HEOBXOAUMO CIEMTb 3a CTEMeHbio 3arpA3HEeHHOCTM
OXNaXaaloLLer K1aKocT — ONTUMAarnbHbIe p cBOiCTBa npu HOWt ee
npo3paYHoCTM.

PexomeHrzyemble 060poThI Bana WNMHAENLHOMO y3na npuseaeHsl B Tabnuue 2. HecobnioneHne
[aHHbIX TPeGOBaHMII MOXET HEraTUBHO OTPA3UTLCA Ha PeXyLUel COCOBHOCTM anMasHoro WHCTPY-
MeHTa!

MpepensHo aonycTMble 06OPOTLI Bana INUHAELHOMO Yana ykasaHsl Ha NPUOGPeTéHHOM Bamn
anmasHoM UHCTpymeHTe. MpeBbillieHne 0GOPOTOB MOTYT HeraTUBHO 0TOBPa3UTLCS Ha ero paboTocmo-
coBHocTu, Np K HUIO 1 KpaiiHe onacHbim!

Waberaiite rnyGokoit peskn. [ins ysennyeHns pecypca u CTaburibHbIX pexyLymx CBOACTB anmasHo-
T CNOS Kpyra MakCUMarbHyio riyBuHy pesaHusi pekoMeHayeTCs A0CTUraTb 3a HECKOMbKO MPOXOJ0B.

Bo Bpems paGoTbl anMa3HOro UHCTPYMEHTa He [0MyCKaloTes Yiaphl, Pe3Koe yBenuueHue ryBuHbl
pesaHus. PaGouas nofava kpyra (3aroToBkm) JOMKHA OCYLECTBAATLCS MOCTyNaTenbHO, 6e3 PbIBKOB.
B npouecce pesaHus He aonyckaiite nepekoca M ro pymeHTa — 370
MOXET NPUBECTU K €10 Pa3pyLLEHNIO 1 SBNSAETCS KpaliHe OnacHsIM!

He ponyckaiite neperpesa kpyra (xapakTepHblit npu3Hak-06pasoBaH1e 06UNbHOTO UCKPEHMS B 30HE
pes3aHns ¢ JanbHeMLIMM BO3HVKHOBEHMEM LIBETOB T W, Kak Ha JCHOM CrIOe, Tak U Ha
Kkopnyce kpyra). Yepes kaxable 2-3 MUHyTbI paboTbl pekOMeHAyeTCs U3BnekaTh kpyr 3 obpabatbiBae-
MOro MaTepuana ns ero oxnaxaeHus s TedeHnn 20-30 cekyHa paboTbl Ha XONOCTOM Xopy.

BoageiicTaue YpesmepHoit Harpy3ku B npolecce paﬁom 3anpelLLeHo, 3T0 MOXET NPUBECTY K CHIMKe-
HUIO pexyLLert CnocoBHOCTH Ancka, ero p KpaliHe O

B Hanp BbiGpoca p o 0 wucrpymem'a 3anpeLeHo HaxoauTbes Moaam
(o6paTuTe BHUMaHME U Ha NPEAMETLI, KOTOPbIE MOTYT GbiTh NOBPEXAEHB — OKOHHbIE CTEKNA, aBTo-
mobunm u T.a.).

OcTopoxHo! OTpesHble anmasHsle AUCKU Npyu paboTe MOTYT CUMbHO HarpesaTbCs. He AoTparvsaii-
TeCh K HUM pyKamu, OKa OHU He OCTBINM.

Bo un3GexaHre NoBpexaeHUid Npu TpaHCNOpTMpoBKe 06 OTpesHble [Aucku
CrieqlyeT CHUMATb 1 TPaHCMOpTMPOBaTh WX OTAeNbHO. Bcerna creayeT obecneumBath akkypaTHyio
TPaHCMOPTUPOBKY aNMa3HbIX AMCKOB U HE [OMYCKaTb BHELLHIX BO3AEMCTBII Ha HUX.

3arouka:

Mpy CHWKEHMN pexyLieit CNocoBHOCTU anMasHOro MHCTPYMEHTa ero HeoBXoAUMOo 3aToumTh. Xa-
paKTepHbIMK Np! p i cnocobHocTn : Harpes Au1cKa, CHUKEHUe CKo-
POCTN pe3aHusi, B HEKOTOpbIX Cryyasx — Aedopmauns Kopryca 1 yBenmyeHHoe ckorioobpasosaHue
MaTepuana. [ina atoro Heobxoanmo npoussectu nopesky (5-6 pesos) 6e3 oxnaxagaroliei XnakocTm
oro Ha TOHKWE NOMOCKW. BblCOKOaﬁpaSMBHNe martepuansl: Kupnu4Has

BbICOKC

Bceraa ncnonbayiTe 3almMTHbIA KoXyx Ha Bawewm o6opynosaqum! PaGota 6es
V1 3alUMTHbIX YCTPOICTB 060pyaoBaHus 3anp (cmotpute Py no
suTens obopyaosaHus)!

Banpetyaetcs paGotarb G0KOBOIA MOBEPXHOCTLIO ANIMA30HOCHOTO Crost (MCMONb30BaTh AN WNGO-
BanbHbIX onepauui);

0 KOXyXa
11 n3roTo-

i MHCTPYMEHT ANA KPMBONMHENTHOM Pe3k (Kpome cneumant-

HbIX UCTOMHEHMA).

reklamagji.

Rozpatrzenie reklamaciji odbywa sie:

a) w przypadku nienaruszenia zalecen zaktadu-producenta, dotyczacych eksploatacji sprze-
tu.

b) w przypadku, jesli zuzycie warstwy diamentonosnej wynosi nie wigcej, niz 1/3 jego gru-
bosci poczatkowe;.

Zaktad-producent nie niesie odpowiedzialno$ci gwarancyjnej za zdolno$c do pracy sprzetu w
wypadku zmian konstrukcyjnych, przeprowadzonych samodzielnie przez nabywce (roztaczanie
otworu nasadowego, wiercenie dodatkowych otworéw mocujgcych pod kotnierz i t.p.).

Tarcza diamentowa do cigcia 1A1RSS posiada segmentowang warstwe diamentonos$na,
zamocowang na metalowym spoiwie.

Warstwa diamentono$na jest zamocowana na stalowym korpusie, nie zawiera substancji
szkodliwych.

Termin przydatno$ci jest nieograniczony. Przechowywaé w temperaturze od -50°C do +50°C
i wilgotnosci wzglednej do 80%.

Producent:
«DI-Star» Ukraina Sp.z.0.0. m. Pottawa, ul. Reshetylivska, 45, telefon: +38 (0532) 508 720,
508 721.

no

Y6enuteck, 4To Nprobp i Bamn pen) Ans 06paboTk Bbi-
6paHHoro matepuana. O6patute no marepuany, Ha aTUKeTKe,
YNaKoBKe W B 3TOM MHCTPYKUMA. (CM. Taﬁnwuy 1, «[pMMeHAEMOCTb anMa3HOro UHCTPYMEHTa no Ma-
Tepuanam).

HapyXHblit AnameTp 1 NoCafo4uHoOE OTBEPCTUE anMasHoro OTPE3HOTO ANCKa AOMKHBI COOTBETCTBO-
BaTb XapaKTep Bawero

He fonyckaeTcs yBenuyeH1e AMameTpa nocajo4Horo OTBEPCTUS OTPE3HOTO aNMA3HOTO AMCKa.

Ecnu AnameTp NocagoyHoro OTBEPCTUA anMasHoro MHCTpyMeHTa Bonblue AnameTpa Bana npusoaa
—_ HeOsXOFlMMO “cnone30BaTth cneunanbHo nepexoaHoe Konbuo (B KOMMMEKT NOoCTaBku He BXDF[MT).

Haanexawmi MoHTax:
lMepen ycTaHOBKOIA ANMA3HOTO UHCTPYMEHTa NMPOBEPLTE €ro MOCAA0UHYI0 noaepxuocn: 1 chnaHubl

Knaaka, LU@MeHTHO-NecYaHHas LITykaTypka, CBeXuit GeTOH, abpaauBHbIe 3aTOUHbIE UMK WNGOoBaL-
Hble Kpyri.

[Mpu CTaHOUHOM Pe3ke (CTaHOK KaMHEPE3HBIN) 3aTOUUTL anMa3HBIA UHCTPYMEHT MOXHO NPy NOMOLLN
yMeHbLueHNs rny6uHbl pesanms (00 0,3-0,4 MM.) ¢ MaKCUManbHLIM YBENUUYeHNeM NPofoNbHON noaaum
(8-12 MeTpOB NOrOHHbIX/MWH), 06OPOTLI Bana WNMHAENLHOTO Yana nput 3ToM He USMEHSIOTCS.

LWaHoBHwii Mokyneus!

[Askyemo Bam 3a BuBip npoaykuii dipmm «DI-STAR»! Bucoka sikicTb CUpOBWHM i maTepia-
nie, NpaBubHWIA BUGID KOMMOHEHTIB, BUKOPUCTAHHS Cy4YacHWX TEXHONOTii, @ TaKoX TOYHMIA
KOHTPOMb POGMATL Halll NPOAYKT FAHUM [Nsi BUKOPUCTaHHS OT0 NPOTArOM TPUBAMNOro TepMmi-
Hy.

LLlo6 rapaHTyBaTW BCE HWKYeBKa3aHe, MPOCMMO AOTPUMYBATUCS PeKOMeHOaLlii, siki 3Halt-
AeTe B Uil Bpowwypi. Tinbku Tak Bu amoxeTe ninTpumysaTty skicTb Baworo anmasHoro aucka
«DI-STAR».

MpuaHayeHHA:

Kpyrv npusHadeHi ansa pisaHHs WTy4HUX i npupoaHnx byaisensHnx MaTtepianis Ha Hapisinkax
weis, 6eH3opisax, kaMeHepi3HMX BepcTaTtax Ta iHWoMy obnagHaHHi 3 3aCToCyBaHHSIM BOAAHOTO
OXOMOKEHHS!.

AnmasHi sigpisHi kpyru Tuny 1A1RSS signosinaiots BuMoram Gesneku [lepxasHoro komite-
Ty YKpaiHW 3 NUTaHb TEXHIYHOTO PerynioBaHHs Ta CNOXMBYOI NONITUKM Ta HayKOBO-TEXHIYHOrO
LeHTpy cTaHaapTuaauii, metponorii Ta cepTudikauii Ykpainu, TexHiuHoro PernameHty MutHoro
Cotosy TP T3 010/2011 «[Mpo Gesneky MalunH Ta ycTaTKyBaHHAY.

AnmaszHi BigpisHi kpyrn Tuny 1A1RSS He BxogAaTb A0 nepeniky npomykuii, Wwo nignarae
060B’3KoBIl cepTudikallii Ha TepuTopii Ykpainu, 3rigHo Haka3dy [lepxasHoro komiteTy Ykpainu
3 NUTaHb TEXHIYHOTO peryrnBaHHA Ta cnoxueyoi nonitukk sig 01.02.2005 p. Ne28.

Kpyrn anmasHi sigpisHi Tuny 1A1RSS surotosnsioTses signosiaHo ao TY Y. 21078963-003-
98.

AnmasHi siapisHi kpyrn Tuny 1A1RSS signosigatoTb BuMoram Geaneky Ta NpoiLLnmM npoue-
Aypy OeknapysaHHs BignosigHocTi EN 13236:2010, EAC.

Kowmnanisi [i-Ctap cepTudikosaHa Ha BignosigHicTe Bumoram ctaHaaptie 1ISO 9001-2015,
ISO 14001-2015, 1SO 45001-2018. AnmasHi siapisHi kpyru Tuny 1A1RSS signosigatots Bumo-
ram 6e3neku Ta NpoMLLNM Npoueaypy AeknapysaHHs BignosigHocTti EN 13236, EAC.

MonepeaxeHHsA:

Mepen nouatkom poBoTy yBaXHO NpouMTaiiTe Lo IHCTPyKLi,

BukoHyiTe BKasiBky MO TexHiLi Geaneku BUKOPUCTaHHS anMa3Horo A1CKa i 3aCTOCoBYBaHOMO
Bamu obnaaHaHHs.

Mepen noyaTkoM BUKOHaHHA GyAb-AKMX POBIT (NepeMillieHHs, 3aMiHa iIHCTPpYMeHTY Ta iHwe) 3
€neKTPUYHUMI NPUBOAHAMU MALLMHAMIN BUTSTHITL LTENCENbHY BUMKY 3 PO3eTkn aGo Bianosia-
HO, BUIMITb aKyMynsTop i3 NpUcTpoto.

Mepep KOXHUM 3aCTOCYBaHHSIM NPOBOALTE Bi3yanbHUI KOHTPOMb Ha BIACYTHICTL MOXIUBMX
NOLIKOMKEHb ANIMA3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He BUKOPUCTOBYITE NOLIKOAKEHWI anMasHNi iIHCTPYMEHT.

MowKomKeHi, BCTAHOBNEH HeHanexXHUM YMHOM abo He NpaBUMbHO 3acTOCOBaHi anmasHi
iIHCTPYMEHTU NpU BUKOPUCTaHHI MOXYTb NPEACTABNATYA HAA3BMYAIHO BUCOKY HeGeaneky!

PoBoTy BUKOHYiTE Y 3aXMCHWUX OKynsipax 3 GOKOBWM 3aXMCTOM (Mackow 3 MOBHWUM 3axu-
CTOM), pecnipaTopi, HaByLIHWKaX | pykaBuukax. 3aBx/an BUKOPUCTOBYITE 3axuCHe B3yTTA (Npu
HeobXiaHOCTi BUKOpUCTOBYIiTE (hapTyx);

O6pobniosaHuit MaTepian nosuHeH GyTn HaailiHO 3akpinneHni;

3aBXau BUKOPUCTOBYIATE 3aXMCHUIA KOXYX Ha Balwomy obnagHaHHi! Pobota 6e3 3axucHoro
KOXyXa i 3aXMCHUX NpucTpois obnaaHaHHs 3abopoHeHa (AMBITLCS IHCTPYKLiO 3 exkcnnyaTtauii
BUPOGHMKa 0BnaaHaHHs)!

3abopoHAeTbeA npautosaTit GiYHOK MOBEPXHEI0 anvasoHOCHOTO LWapy (BUKOPUCTOBYBaTU
Ans wnicdysanbHUX onepawiit);

3abopoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATM anMasHni iIHCTPYMEHT AN KPUBOMIHIHOTO pisaHHa (kpim
cneujanbHUX BUKOHaHBb).

Bhumanue! Mpy 3aTouke anmasHoro MHCTpymMeHTa abp: omkeH BbITb Hag
3akpennéH. 3aTouka MOXET COMPOBOXAATLCS PE3KUM aaTAruBaHmeM B CTOPOHY pe3aHns — caepxm-
BaiiTe nofady anmasHoro MHCTpymeHTal Hecof [1aHHOrO Tp MOXeET MPUBECTM K Mo-

0 n KpaiiHe o !

‘-IacmTa NOBTOPHOTO 3aTauMBaHNS ANIMA3HOTO CIOS 3aBUCUT OT TBEPAOCTM U CTeneHu obpabaTbl-

BaeMOCTI MaTepuana.

lapaHTuiiHbIe o6s3aTenbCTBa:

[MpeTeHaus no kauecTay NpUoGp 0 pymeHTa Ha OCHOBaHWK 3a-
MOMHEHHOTO aKTa-peknamaLiv yCTaHOBMEHHOI (HOPMbI 1 HANMUMI PeKNaMaLMOHHONO 3Aenus.
Hite

a) ecnu He Gbiny HapyLLeHs! PeKOMeHAALMM 3aBOfja-M3roTOBUTENS NO AKCMINyaTaLUN MHCTPYMEHTa,

6) ecnu M3HOC anmMa3oHOCHOTO Closi cocTaBnseT He Gonee 1/3 ero HavanbHOM BbICOThI.

MpeAnpuUATUE-U3rOTOBUTENb HE HECET rapaHTUiiHbIX 06513aTeNbCTB MO PaGOTOCMOCOBHOCTM UHCTPY-
MeHTa, eCni NokynaTenb CaMOCTOSTENBHO U3MEHUI r0 KOHCTPYKLMIO (PacTouka NOCaJ0uHOro oTBep-
CTus, cBep. Aono; KPenexHbIx 0TBEPCTMIA oA dnakey v T.n.).

Bauwero o6opyfoBaHms Ha Hanuune 3aG0uH, BMATUH UMK APYTUX NOBP put H
OUUCTUTE UX OT 3ArPA3HEHNIA UM NbIAN.

OTpesHoit anmasHbIil AUCK AOMKeH BbiTb Ge3ynpeyHo ycTaHoBNEH.

He ponyckaerca Mot Mexay NOCAA0HHEIM MECTOM KpYra U NMHAenem 060pyAOBaHMs — 3TO Mo-

[uck anmasHblit oTpeaHoit 1ATRSS U3roTOBNEH C CErMEeHTHBIM anMa3oHOCHBIM CHI0eM Ha MeTannu-
Yeckoli CBA3Ke. AnMa3HbIli CIIOM 3aKPEMNEH Ha CTanbHOM KOPMyce, He COAEPXMT BPEaHbIX BELLECTB.

CpoK rofHOCTU HeorpaHuieH. XpaHutb npu Temnepatype ot -50°C go +50°C 1 oTHoCUTEnbHOI
BRaxHocT Ao 80%.

OOO «[n-Ctap» YkpauHa, 1. Montaea, yn. Pewetunosckas, 45%, Ten.: +38 (0532) 508720, 508 721.

JKeT NpuBecTu K I:ll/lcsaﬂchy wnu paguanbHomy BueHno AncKa, a B —Knotepe p
CBOMCTB, paspyLUeHnto anMa3Horo MHCTpyMeHTa U aBnaeTca KpaMHe onacHbIm!

CTpernka Ha 60KOBOII IOBEPXHOCTM KOpryca anvasHoro (o60: oe Tenk:
Bpal.l-leHlAH) AOMKHa BCeraa cosnagatb ¢ P Bana P! HUS.

Tabnuua 2. PekomeHayemsie PexMMbl Pe3aits, AMameTp dnaxLies

no y H

MepekoHaiitecs, wo npuabaHnii Bamu anmasHuii iHCTpYMEHT npusHadeHnii ans o6po6b-
kn obpaHoro matepiasny. 3BepHiTb yBary Ha BKasiBku 3 MaTepiany, WO HaBeJeHi Ha eTUKeTL,
ynakoBui Ta B Uit iHCTpyKuUii. (ams. Tabnuuyio 1, «3acTocyBaHHs anmasHoro iHCTPyMEHTy 3a
maTtepianamny).

3oBHiLWHI AiameTp i Nocagkosuid OTBIP anMasHOro BiAPI3HOTO KPyry NOBMHHI BignosiaaTh
XapakTepucTukam Bauuoro obnagHaHHs.

He ponyckaeTbes 36inblueHHs AiaMeTpa nocafo4HOro OTBOPY anMasHoro Bifgpi3HOro kpyry.

AKWwo fiameTp Nocago4HOro OTBOPY anMasHoro iHCTPYMeHTY Ginblue AiameTpa Bana npu-
BOAy - HeobXiaHO BUKOpUCTOBYBATW creuianbHe nepexiaHe Kinbue (B KOMMMEKT NOCTaBKM He
BXOAWTB).

HanexHuii MoHTax:

Mepen ycTaHOBKOIO anMasHoOro iHCTPYMEHTY NepesipTe Moro NocajKkoBy NOBEPXHIO i (naHui
Bauworo obnagHaHHs Ha HasBHICTb 3a60TH, BM'ATUH a60 iHLWINX NowkomxeHb. Mpn HeobxigHoCT
o4UCTITb iX BiA 3a6pyaHeHsb i nuny.

BiapiaHuii anmasHui kpyr nosuHeH 6yTn 6e3noraHHo BCTAHOBMEHMUIA.

He ponyckaeTbes niodT Mix nocaakoBum MicUeM Kpyra i WwnuHaenem obnagHaHHs - Le Moxe
npu3BecTu Ao AncGanaHcy abo papianbHoro GUTTS kpyra, a B NOAANbLUOMY - A0 BTPATH pixy-
41X BNACTMBOCTEN, PyiiHyBaHHA anMasHoro iIHCTPYMEHTY i € Bkpaii HebeaneuHum!

Crtpinka Ha 6i4Hiit NOBEPXHi KOpNyca anmMasHoro IHCTPYMEHTY (Mo3HaueHuit Hanpsimok obep-
TaHHs) 3aBX/au NoBMHHa 36iraTcs 3 HaNpAMKOM oBepTaHHs Bana obnaaHaHHs.

Hagiiito 3acbikcyiiTe raitky npuTUCKHOTO chnaHLs 3a AONOMOrOI0 KItoYiB, siki YT B KOMM-
nekTi 3 0BnagHaHHAM.

Tabnuus 2. PeroMeHA0BaHI PexuMM pisaris, AlaveTp brianuis

MpoBeaitb Npo6HUit Nyck 6e3 HaBaHTaxeHHs — MiHiMym 30 cekyH/. O60B'A3KOBO BMEBHITLCA
Y BifcyTHOCTI BifpaLiii, paaiantHoro i TopLeBoro GUTTA, CTOPOHHIX WYMIB Nif Yac XonocToro
xogy. Mpu BUABNEHHI GUTTS NPOBEPHITL chnaHUi pasoM 3 anmasH1M iHcTpymeHTom Ha 180 rpa-
[AyciB HaBKoOMo CBOET oci (Ban npoBepTaTi He NOTPIGHO) | NOBTOPITL 06EepTaHHs Ha XONoCTOMY
xofy. Y pasi NoBTOpPeHHA NepepaxoBaHuX BULLE BiAXWNEHb HeoBXiAHO NPOBECTM AiarHOCTMKY
Bawworo obnaaHaHHs abo anmasHoro iHCTpyMeHTY.

3acTocyBaHHA:

Twck i BUTPaTa OXOMOMKYIOHOT PiANHM NOBUHHI ByTU He MeHL, Hix 3a3HaueHi B Tabnuui 2.
Mopaya OXONOMXKYKHOT PiANHM NOBUHHA ByTW cnpsiMoBaHa Ge3nocepeaHbo B 30HY pisaHHA.
B npoueci ekcnnyarauii anmasHoro kpyra HeobXigHO CTEXUTW 3a cTyneHem 3abpyAHeHOCTi
OXOMOMXKY04Oi PiAMHN - onTUManbHi pixydi BnacTueocTi 36epiraioTbea Npu MakcUManbHin i
npo3opocTi.

PekomeraosaHi 06epTh Bana WNMHAENLHOTO Byana HaseaeHi B Tabnuui 2. HegotpumaHHs
LMX BUMOT MOXE HEraTMBHO MO3HAYNTUCA Ha PiKyuiit 30aTHOCTI anMasHoro iHCTPYMEHTY!

MpaHnyHo ponycTumi obepy Bana WNMHAENLHOrO By3na BKasaHi Ha npuabaHomy Bamu
anMasHoMy IHCTPyMeHTI. MepesuLLeHHs 06GepTia MoXyTh HeraTwaHo BinoGpasnTucs Ha ioro
npauesfaTHOCTI, NPU3BECT A0 PYitHY i € Bkpait H

YHukaiiTe rnubokoro pisaHHs. [ns 36inbLueHHs pecypey i C’TaﬁlanMX PiXyumx BNacTUBOCTE
anvasHoro Lwapy Kpyra MakcumaribHy FuBuHY pisaHHs peKOMEeHAOBaHO AocsraTi 3a Kinbka
npoxoajs.

MNin 4ac po60oTK anMasHoro iIHCTPYMEHTY He [OoNYyCKaloTbCA yaapu, piske 36inblieHHs rn-
61HU pisaHHs.

Po6oua nopaya kona (3aroToekM) Mage 3ailiCHIOBATIACS NOCTYNOBO, 6e3 puBKiB.

Y npoueci pisaHHs He aonyckaiTe nepekocy abo 3aknMHIOBaHHSA anMasHOro IHCTPYMEHTY -
Lie MOXe NPU3BECTU A0 MOTO PyiiHyBaHHA i € BKpail HebeaneuHnm!

Bnnue HagMipHOro HaBaHTaxeHHsi B npoueci po6oTh 3a6opoHeHo, Lie MoXe Npu3secTn Ao
3HVKEHHS PKy4Oi 3AaTHOCTI Kpyra, MOro pyiiHyBaHHA i € Bkpaii HebeaneuHnum!

He ponyckaiite neperpisy kpyra (xapakTepHa 03Haka-0CBiTa PSICHOTO iCKPIHHSA B 30Hi pisaHHs
3 NOAANbLIMM BUHUKHEHHSIM KOMNbOPIB MIHMMBOCTI, ik Ha anMa3oHOCHOMY Lwapi, Tak i Ha Kopnyci
Kpyra). Yepes koxHi 2-3 xBunuHn po6oTi peKoMEeHAYeTLCs BUyyaTn Kpyr 3 06pobniosaHoro
Matepiany Ans oro oxonomkeHHs npotsrom 20-30 cekyHa po6OTH Ha XONOCTOMY XoAy.

Y HanpsmKy BUKMZY PDKYHOro anMasHoro iHCTpymeHTy 3aBopoHeHo nepebysaTi nioasam
(3BepHiTb yBary i Ha NnpeameTH, siki MOXYTb ByTU NOLIKOAXKEHI: BIKOHHE CKro, aBTOMOGini TOLLO).

O6epexHo! BigpisHi anmasHi kpyr npu po6oTi MOXyTb CUNbHO HarpisaTucs. He foTopkaii-
Tecs A0 HNX PyKami, MOKI BOHU HE OXOMOHYTb.

LLlo6 yHWKHYTM NOLIKOAKEHb NpU TpaHCMOPTyBaHHi 0BnaaHaHHA BiApi3Hi anMasHi kpyru cnig
3HiMaTK 11 TpaHcnopTyBaTy ix okpemo. 3aexan cnia 3abeanedysatit akypaTHe TPaHCMOpPTyBaH-
HS ariMasHnX Kpyris i He A0NYyCKaTX 30BHILLHIX BNMBIB Ha HUX.

3aTouyBaHHA:

Mpu 3HWKEHHI pbKy4Oi 3AATHOCTI anNMa3sHOro IHCTPYMEHTY 10ro HeobXiaHo 3aTounTh. Xapak-
TEPHUMU O3HAKaMM 3HWKEHHS PiXXy4OT 3AATHOCTI €: HarpiBaHHA AnCKa, 3HVKEHHS LUBWAKOCTI pi-
3aHHs, B AeaKknx Bunaakax - Aechopmauis kopnycy i 36inblueHe BUHUKHEHHS ckonie MaTepiany.
[na uboro Heo6xiaHo 3po6uTK nopisky (5-6 pisis) 6e3 oxonomxytouoi piauHK BUCOKOabpasne-
HOro MaTepiany Ha ToHki cMyxku. BucokoabpasueHi MaTepiani: LernsHa knaaka, LUeMeHTHO-Mi-
WaHa LWTyKkaTypKa, cBixuii 6eToH, abpasusHi 3aTodysanbHi abo wrnidysanbHi kpyru.

Mpu BepcTaTHOMY pi3aHHi 3aTOUMTM anMasHuii IHCTPYMEHT MOXHa 32 AONOMOTOI0 3MEHLLEH-
HA rmnbuHm pisanHs (Ao 0,3-0,4 Mm) 3 MakcuManbHUM 36inbLIeHHAM No3a0BXHLOT noaavi (8-12
M. Mor./x8), 06epTI Bana WNUHAEMNLHOTO By3fa NPy LbOMY HE 3MIHIOKTLCS.

Yeara! MNpu 3aTouyBaHHi anMasHoro iHCTpyMeHTy abpasusHuii mMaTepian nosuHeH GyTu Ha-
[niiiHo 3akpinneHnin. 3atouy MOXe CynpoBc A Pi3kuM 3aTary B Gik pisaHHa
- CTpUMYIiTE NoaaYy anMasHoro iHcTpymeHTy! HeaoTpumanta uiei BuMori Moxe npuasectu Ao
MOLWIKOYKEHHS anMasHoro iHCTPYMEHTY i € Bkpail HebeaneuHum!

YacToTa NOBTOPHOTO 3aTOUyBaHHS anMasHOro LWapy 3anexuTb Bia TBEPAOCT i CTyneHs 06-
pobniosaHocTi MaTepiany.

FapaHTiiiHi 3060B’A3aHHA

MpeTeHsis no AkocTi NpuaGaHoro anmMasHoro IHCTPYMEHTY NpUAMaEeTbes Ha niacTasi 3a-
MOBHEHOrO akTa-peknamaLii BctaHoBneHoi (hopMy | HasBHOCTI peknamaliiiHoro Bupo6y.

Posrnan npetensii nposoanTsea:

a) AKwWo He Gynu nopyleHi pekomeHaauii 3aBoay-BupoBHUKa no ekcnnyarauii iHcTpymeH-
Ty.

6) AKLLO 3HOC anMa3oHOCHOTO LWapy CTaHoBWTL He Ginblue 1/3 oro No4aTkoBOT BUCOTH.

MNianpremcTBO-BUPOGHMK HE Hece rapaHTiitHNX 30608'A3aHb MO NPpaLEe3aaTHoOCTI IHCTpYMEeH-
TY, AIKLIO NOKyMNeLb CamMOCTIliHO 3MiHMB Oro KOHCTPYKLitO (PO3TOYYBaHHS MOCA04HOrO OTBOPY,
CBEpPANIHHA A0AATKOBUX KPINUIbHUX OTBOPIB NiA dhnaHelb TOLLo).

[Auck anmasHuin BigpisHnii 1ATRSS BUrOTOBNEHUIA 3 CErMEHTHUM anMa3oHOCHUM LIAPOM Ha
MeTanesiit 38'A3L.

AnmasHuit Lap 3akpinneHuii Ha cTanesomy Kopnyci, He MICTUTb LUKIANMBUX PEHOBUH.

Tepmin npuaaTHocTi HeoBMexeHuid. 36epirat npu Temnepartypi sig -50°C go +50°C i sin-
HOCHil BonorocTi Ao 80%.

Bupo6Huk:
TOB «[li-Ctap» Ykpaina, m. MonTasa, Byn. PeweTunisckbka, 45*, Ten.: +38 (0532) 508 720,
508721.
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