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Purpose:

The DrillKIT drilling set is designed for creating holes in ceramics and porce-
lain stoneware using manual power tools with the application of water cooling or
the cooling gel for drilling known as CoolGel.

The DrillKIT drilling set is designed for use with the following equipment and
types of mounting:

For drilling using handheld electric drills and screwdrivers. Equipment oper-
ation modes:

For diameters from 6 to 35 mm, power 0.5-1.2 kW, 1500-2500 rpm.

For diameters from 35 to 70 mm, power 0.5-1.2 kW, 500-1500 rpm.

In non-impact drilling mode. It has an S10 shank. In this mode, a constant sup-
ply of cooling liquid or application of the cooling gel CoolGel is required.

Diamond drills of type DDR-G 6-70 mm are not included in the list of products
subject to mandatory certification in the territory of Ukraine.

WARNING:
Carefully read this Instruction before starting work.

Strictly follow the safety instructions for using diamond drill and the equip-
ment you are using.



Before performing any op: 1t, tool repl; etc.) with
electric power tools, unplug the plug from the outlet or remove the battery from
the device.

Work while wearing protective eyewear with side protection (full-face mask),
a respirator, ear protection, and gloves. Always use protective footwear (use an
apron if necessary).

The material being processed must be securely fastened.

Equipment operation without protective devices is prohibited (refer to the
equipment manufacturer’s operating instructions)!

Working with the side surface of the diamond layer is prohibited (use for
grinding operations);

Attention! The use of DrillKIT drilling set in hammer drilling mode is PROHIB-
ITED!

RECOMMENDATIONS FOR USE:

Make sure that the purchased diamond tool is intended for processing the
chosen material.

The outer diameter and mounting of the diamond tool must correspond to the
characteristics of your equipment.



PROPER INSTALLATION:

Before installing the drill, check its mounting for the absence of chips, dents,
or other damage. If necessary, clean it from dirt and dust.

Make sure there is no play in the spindle assembly of the equipment, as well as
the condition of the gripping of the jaws on the chuck of your equipment. When
gripping, all three jaws should be on the same level. The presence of play in the
spindle assembly of the equipment or incorrect gripping of the jaws of the chuck
can lead to eccentricity, which can negatively affect the drill's performance and
lead to the destruction of the processed material!

Install the drill on the equipment. Fix the drill using the keys that come with the
power tool or standard combination keys.

Perform a test run without load - at least 30 seconds. Make sure there are no
vibrations, radial or axial eccentricities, or extraneous noises during idle opera-
tion. If significant eccentricity is present, release the chuck, spread the jaws to
the maximum diameter, rotate the drill 120 degrees, and repeat the drill installa-
tion procedure. If deviations persist, diagnose the equipment or the diamond drill.

Important! The cooling liquid must be supplied continuously. If CoolGel is
used, ensure constant contact with the drill. Failure to comply with this require-
ment can negatively affect the drill's performance and lead to premature wear!



COOLING LIQUID DELIVERY METHODS:

The cooling liquid is supplied from the side to the drilling area. It can be sup-
plied from a water tap using a hose or from a manual pump bottle (not included
in the drill set).

Instructions for using the CoolGel 250 cooling gel are indicated on the gel
packaging.

For drilling, it is recommended to use a template-conductor (not included in
the set). Drilling without a template-conductor can lead to the destruction of the
diamond drill and is extremely dangerous!

During diamond drilling, vibrations or impacts are not allowed. The feed
should be smooth, without jerking.

During diamond tool operation, impacts and abrupt increases in drilling depth
are not allowed. The drilling process should be accompanied by slight oscilla-
tions of the drill from its vertical axis - this will ensure additional slurry removal
from the drilling area and prevent jamming in the processed material.

In the drilling process, avoid misalignment or jamming of the diamond tool -
this can lead to its destruction and is extremely dangerous!

Excessive load is not allowed.

When the drill bit exits, minimize pressure and rotation angle.

Attention! Hold the drill during full penetration to prevent impact against the
supporting surface of the processed material.




After completing the hole (or in case of possible core breakage inside the drill
body), carefully remove the core using a rod through the axial or lateral holes.

Attention! Drilling abrasive materials or high loads can reduce the drill's lifes-
pan.
WARRANTY OBLIGATIONS:

A claim regarding the quality of the purchased diamond tool is accepted
based on the completed complaint report of the established form and the pres-
ence of the complained product.

The claim will be considered if the recommendations for tool usage have not
been violated.

Warranty obligations do not apply to tools that have been modified by the buy-
er (changes to the ing, use of adapters i drilling
additional holes, etc.).

Diamond drills are made with a diamond-bearing layer applied directly to a
metal casing.

The diamond layer is attached to a steel casing and does not contain harmful
substances.

There is no expiration date. Store at a temperature from -50°C to +50°C and
relative humidity up to 80%.







Scopo:

Il set di trapani DrillKIT & progettato per creare fori in ceramica e gres porcel-
lanato utilizzando utensili elettrici manuali con I'applicazione di raffreddamento
ad acqua o del gel refrigerante per trapani chiamato CoolGel.

II'set di trapani DrillKIT & progettato per I'uso con l'attrezzatura e i tipi di mon-
taggio seguenti:

Per trapanatura con trapani elettrici portatili e avvitatori. Modalita di funzion-
amento dell'attrezzatura:

Per diametri da 6 a 35 mm, potenza 0,5-1,2 kW, 1500-2500 giri/min.

Per diametri da 35 a 70 mm, potenza 0,5-1,2 kW, 500-1500 giri/min.

In modalita di trapanatura non ad impatto. Ha una coda S10. In questa modal-
ita @ necessario un flusso costante di liquido di raffreddamento o I'applicazione
del gel refrigerante CoolGel.

| trapani diamantati di tipo DDR-G da 6 a 70 mm non sono inclusi nell'elenco
dei prodotti soggetti a certificazione obbligatoria nel territorio dell'Ucraina.

AVVERTENZA:
Leggere attentamente queste Istruzioni prima di iniziare il lavoro.

Seguire scrupolosamente le istruzioni di sicurezza per 'uso del trapano dia-
mantato e dell'attrezzatura che si sta utilizzando.



Prima di eseguire qualsiasi operazione (movimento, sostituzione utensile,
ecc.) con utensili elettrici, scollegare la spina dalla presa o rimuovere la batteria
dal dispositivo.

Lavorare indossando occhiali protettivi con protezione laterale (maschera a
viso intero), una maschera antipolvere, protezioni auricolari e guanti. Indossare
sempre calzature protettive (usare un grembiule se necessario).

Il materiale in lavorazione deve essere saldamente fissato.

Luso dell'attrezzatura senza dispositivi di protezione & vietato (fare riferimen-
to alle istruzioni per I'uso del produttore dell‘attrezzatura)!

Non & consentito lavorare sulla superficie laterale dello strato diamantato (us-
arlo per operazioni di levigatura);

Attenzione! Luso del set di trapani DrillKIT in modalita di trapanatura a per-
cussione & VIETATO!

RACCOMANDAZIONI PER LUSO:

Assi chelo sia destinato al
scelto.

Il diametro esterno e il io dello i devono corris-
pondere alle caratteristiche della vostra attrezzatura.




INSTALLAZIONE CORRETTA:

Prima di installare il trapano, verificare il suo montaggio per l'assenza di
schegge, ammaccature o altri danni. Se necessario, pulire da sporco e polvere.

Assicurarsi che non ci sia gioco nell'insieme dello spinotto dell'attrezzatura,
cosi come le condizioni di presa delle ganasce sul mandrino della vostra attrez-
zatura. Quando si stringono, tutte e tre le ganasce dovrebbero essere allo stesso
livello. La presenza di gioco nell'insieme dello spinotto dell'attrezzatura o una
presa errata delle ganasce del mandrino puo causare eccentricita, che puo in-
fluire negativamente sulle prestazioni del trapano e portare alla distruzione del
materiale lavorato!

Installare il trapano sull'attrezzatura. Fissare il trapano utilizzando le chiavi
fornite con l'utensile elettrico o le chiavi combinate standard.

Effettuare un test senza carico - almeno 30 secondi. Assicurarsi che non ci
siano vibrazioni, eccentricita radiali o assiali, o rumori estranei durante il funzi-
onamento a vuoto. Se & presente un'importante eccentricita, rilasciare il man-
drino, allargare le ganasce al diametro massimo, ruotare il trapano di 120 gradi
e ripetere la procedura di installazione del trapano. Se le deviazioni persistono,
diagnosticare I'attrezzatura o il trapano diamantato.

Importante! Il liquido di raffreddamento deve essere fornito in modo continuo.
Se si utilizza CoolGel, assicurarsi un contatto costante con il trapano. Il mancato
rispetto di questa richiesta puo influire negativamente sulle prestazioni del trapa-
no e portare a un‘usura prematura!




METODI DI SOMMINISTRAZIONE DEL LIQUIDO DI RAFFREDDAMENTO:

Il liquido di viene fornito | I all'area di
Puo essere fornito da un rubinetto dell'acqua utilizzando un tubo o da una botti-
glia con pompa manuale (non inclusa nel set di trapani).

Le istruzioni per I'uso del gel refrigerante CoolGel 250 sono indicate sulla
confezione del gel.

Per la trapanatura, € consigliabile utilizzare un conduttore a sagoma (non in-
cluso nel set). La trapanatura senza un conduttore a sagoma puo portare alla
distruzione del trapano diamantato ed & estremamente pericolosa!

Durante la trapanatura diamantata, non sono consentite vibrazioni o urti.
L'avanzamento dovrebbe essere fluido, senza scossoni.

Durante l'uso dello strumento diamantato, non sono ammessi urti e aumenti
improvvisi della profondita di trapanatura. Il processo di trapanatura dovrebbe
essere accompagnato da leggere oscillazioni del trapano dal suo asse verticale
- cio garantira una rimozione aggiuntiva della iglia dall'area di trap. e
impedira il bloccaggio nel materiale lavorato.

Nel processo di trapanatura, evitare lo sbandamento o il bloccaggio dello
strumento diamantato - cio pud portare alla sua distruzione ed & estremamente
pericoloso!

Non & consentito un carico eccessivo.

Quando l'estremita del trapano esce, minimizzare la pressione e I'angolo di
rotazione.
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Attenzione! Tenere il trapano durante la penetrazione completa per evitare
I'impatto contro la superficie di supporto del materiale lavorato.

Dopo aver completato il foro (o in caso di possibile rottura del nucleo all'in-
terno del corpo del trapano), rimuovere delicatamente il nucleo utilizzando una
barra attraverso i fori assiali o laterali.

Attenzione! La trapanatura di materiali abrasivi o carichi elevati pud ridurre la
durata dello strumento diamantato.

OBBLIGHI DI GARANZIA:

Un reclamo relativo alla qualita dello strumento diamantato acquistato viene
accettato sulla base della scheda di reclamo compilata secondo la forma stabil-
ita e della presenza del prodotto reclamato.

Il reclamo verra preso in iderazione se le dazioni per I'uso dello
strumento non sono state violate.

Gli obblighi di garanzia non si applicano agli strumenti che sono stati modifi-
cati dall'acquirente (modifiche al montaggio, uso di adattatori fatti in casa (esten-
sioni), trapanatura di fori aggiuntivi, ecc.).

| trapani diamantati sono realizzati con uno strato portante di diamante appli-
cato direttamente a un involucro metallico.

Lo strato di diamante & fissato a un involucro in acciaio e non contiene sos-
tanze nocive.

Non c'@ una data di scadenza. Conservare a temperature da -50°C a +50°C e
umidita relativa fino all'80%.






Cel:
Zestaw wiertarek DrillKIT zostat zaprojektowany do tworzenia otworéw w
ceramice i greS|e porcelanowym za pomoca recznych narzedzi elektrycznych
ul ia wodg lub Zelu chtod: do wiertarek znanego

jako CoolGel.

Zestaw wiertarek DrillKIT jest przeznaczony do uzytku z nastepujgcym
sprzetem i typami mocowania:

Do wiercenia przy uzyciu recznych wiertarek elektrycznych i wkretarek. Tryby
pracy urzadzenia:

Dla srednic od 6 do 35 mm, moc 0,5-1,2 kW, 1500-2500 obr/min.

Dla $rednic od 35 do 70 mm, moc 0,5-1,2 kW, 500-1500 obr/min.

W trybie wi ia bez ud: . Posiada wrzeciono S10. W tym try-
bie | jest ciagte pod: ptynu chtod: lub naktadanie zelu
chtodzacego CoolGel.

Wiertta diamentowe typu DDR-G o $rednicach od 6 do 70 mm nie sg uwzgled-
nione na liscie produktéw podlegajacych obowigzkowej certyfikacji na terenie
Ukrainy.




OSTRZEZENIE:

Przed pr. ieniem do pracy przeczytaj te je.

Scigle przestrzegaj instrukcji dotyczacych bezpieczeristwa uzytkowania wi-
ertta diamentowego i uzywanego sprzetu.

Przed wykonaniem jakichkolwiek operacji (ruchu, wymiany narzedzia itp.) przy
uzyciu elektrycznych narzedzi zasilanych pradem, odtacz wtyczke od gniazdka
lub wyjmij akumulator z urzgdzenia.

Pracuj w okularach ochronnych z ochrong boczng (maska pefnotwarzowa),
maska ochronng, i iem stuchu i icami. Zawsze uzywaj obuwia
ochronnego (uzyj fartucha, jesli jest to konieczne).

Materiat poddawany obrébce musi by¢ pewnie zamocowany.

Praca urzadzenia bez zabezpieczen jest zabroniona (patrz instrukcje obstugi
producenta sprzetu)!

Praca ze stronnicg powierzchnig warstwy diamentowej jest zabroniona (uzyj
jej do operacji szlifowania);

Uwaga! Uzywanie zestawu wiertarek DrillKIT w trybie wiercenia udarowego
JEST ZABRONIONE!




ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA:
Upewnij sie, ze zakupiony narzedzie di jestpr do obréb-
ki wybranego materiatu.

Zewnetrzna srednica i montaz narzedzia diamentowego muszg odpowiada¢
charakterystykom Twojego sprzetu.

POPRAWNY MONTAZ:

Przed zainstalowaniem wiertta sprawdz jego montaz pod katem braku odtam-
kow, wgniecer lub innych uszkodzen. W razie potrzeby oczy$¢ go z brudu i kurzu.

Upewnij sig, ze nie ma luzu w zespole wrzeciona urzadzenia, a takze stanu
chwytania szczek na trzpieniu wrzeciona Twojego urzadzenia. Przy zaciskaniu,
wszystkie trzy szczeki powinny znajdowac sig na tym samym poziomie. Obec-
no$¢ luzu w zespole wrzeciona urzadzenia lub niewtasciwe zaciskanie szczek
wrzeciona moze prowadzi¢ do ekscentrycznosci, ktéra moze negatywnie
wplyna¢ na wydajnos¢ wiertta i prowadzi¢ do zniszczenia obrabianego mate-
riatu!

Zainstaluj wiertto na urzadzeniu. Zamocuj wiertto za pomocg kluczy, ktore
sg dostarczane razem z narzedziem elektrycznym lub standardowymi kluczami
kombinowanymi.

Przeprowadz prébny start bez obcigzenia - co najmniej 30 sekund. Upewnij
sie, ze nie ma drgan, ekscentrycznosci promieniowej lub osiowej ani obcych
dzwiekéw podczas pracy na luzie. Jesli istnieje znaczna ekscentrycznosé, zwol-



nij uchwyt, rozszerz szczeki do maksymalnej srednicy, obrd¢ wiertto o 120 stopni
i powtdrz procedure montazu wiertta. Jesli odchylenia utrzymuja sie, zdiagnozuj
urzgdzenie lub wiertto diamentowe.

Wazne! Plyn chtodzacy musi by¢ dostarczany ciagle. Jesli uzywany jest Cool-
Gel, zapewnij staly kontakt z wierttem. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
negatywnie wplyna¢ na wydajnosé wiertta i prowadzi¢ do przedwczesnego
zuzycia!

SPOSOBY PODAWANIA PLYNU CHLODZACEGO:

Plyn chtodzacy jest podawany z boku do obszaru wiercenia. Za pomoca weza
od kranu wodociggowego lub balonu z reczng pompa (nie jest to czes¢ zestawu
wiertta).

Instrukcja uzytkowania zelu chtodzacego CoolGel 250 jest umieszczona na
opakowaniu zelu.

Podczas wiercenia zaleca si¢ uzywanie przewodnika-szablonu (nie jest to
czes¢ zestawu). Wiercenie bez przewodnika-szablonu moze prowadzi¢ do
zniszczenia diamentowego wiertta i jest niezwykle niebezpieczne!

Podczas pracy z diamentowym wierttem nie s3 dozwolone wibracje ani
uderzenia. Podawanie ruchu roboczego powinno odbywac si¢ ptynnie, bez
gwattownych szarpanek.

Podczas pracy z diamentowym narzedziem nie sa dozwolone uderzenia
ani nagte zwigkszanie gtebokosci wiercenia. Proces wiercenia powinien by¢
towarzyszony lekkimi wibracjami wiertta wokot jego pionowej osi - zapewni to



dodatkowe usuwanie osadéw z obszaru wiercenia i
w obrabianym materiale.

W trakcie wiercenia diamentowego nie dopuszczaj do przechytu lub zablo-
kowania narzedzia - moze to prowadzi¢ do jego zniszczenia i stanowi skrajnie
niebezpieczne ryzyko!

Nie stosuj nadmiernego obcigzenia.

Podczas wyjmowania wiertta zminimalizuj nacisk i kat obrotu wiertta.

Uwaga! Podczas petnego przewiercenia trzymaj wiertto, aby nie uderzy¢ w
powierzchnie wspomagajacg materiat obrabiany.

Po zakoriczeniu wykonywania otworu (lub w przypadku ewentualnego przer-
wania rdzenia wewnatrz korpusu wiertta) ostroznie usuri rdzen za pomocg preta
poprzez otwory osiowe lub boczne.

Uwaga! Wiercenie materiatow sciernych lub duza ilo$¢ obcigzenia moze zm-
niejszy¢ wydajnosc wiertta.

ZOBOWIAZANIA GWARANCYJNE:

Reklamacja jakosci zakupionego narzedzia diamentowego jest akceptowana
na pod: ie wypetni aktu rekl; wedtug okreslonego wzoru
oraz obecnosci reklamowanego produktu.

Rozpatrzenie reklamacji nastepuje, jesli nie naruszono zalecen dotyczacych
uzytkowania narzedzia.




Zobowigzania jne nie obejmujg narzedzia, do ktérego strona kupu-
jaca wprowadzita jakiekolwiek zmiany (zmiany w mocowaniu, stosowanie sa-
modzielnych przejsciowek (wydtuzaczy), wiercenie dodatkowych otworéw itp.).

Wiertta di s3 wyk z warstwg ierajgcg diamenty, nano-
szong bezposrednio na meialowq obudowe.

Warstwa diamentowa jest przytwierdzona do obudowy ze stali, nie zawiera
substancji szkodliwych.

Termin waznosci nie jest ograniczony. Przechowywa¢ w temperaturze od
-50°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej do 80%.




HA3HAYEHUE:

Ha6op ans DrillKIT Ans oTBepCTUM
B Kepamuke W KepamorpaHuTe C NOMOLUbKO PYYHOrO 3MEKTPOMHCTPYMEHTa
C WCNONb30BaHWEM OXNaXAEeHWs BOAOKW WM OXNaxjatowlero rens Ans
ceepnenus CoolGel.

Ha6op ans ceepnenuns DrillKIT npesHasHayeH Ans paboTbl Ha cneaytoliem
060pY/10BaHMY 1 U3FOTOB/IEH U3 TUNOB nocaz 0

[ins cBepnieHMs C MOMOLbKO PYYHbIX 3MEKTPOAPENeid U LypynoBepToB.
PexuMbl paboTbl 060pyA0BaHMS:

[ns AnameTpoB oT 6 A0 35 MM MolyHocTb 0,5-1,2 kBT, 1500-2500 06/MuH.

[Ans auameTpos ot 35 4o 70 MM MowyHocTb 0,5-1,2 kBT, 500-1500 06/MuH

B pexume 6esypapHoro cBepnenus. Wmeer xsocToBuk S10. B Takom
peXuMe HEOBXOANMO MOCTOSIHHOE MOJAya OXMAXAAIOW|eN XKUAKOCTUA Win
HaHeceHue OXNaXAaloLLero rens Ans ceepnexus CoolGel.

AnmasHble ceepna Tuna DDR-G 6-70 MM He BXOASAT B CMIMCOK MPOAYKLMH,
noAnexatijel 0673aTenbHOM CepTUDUKALIM Ha TEPPUTOPUM YKPaUHDI.

MPEAYNPEXAEHNA:
Mepen Hayanom pa6oTbl BHUMATENbHO NPOYTUTE 3T0 PYKOBOACTBO.

Crtporo co6niofaiiTe MHCTPYKUMM MO  TeXHUKe GesonacHocTM npu
VCMI0Nb30BAHMM aMa3HOro CBEPAA U MCIONb3YeMOro BaMu 060PyA0BaHUS.




Mepen HayanoMm BbINONHEHMA MoBbIX PaGoT (NepemelleHme, 3ameHa
VHCTPYMEHTA 1 [ID.) C ANeKTPUYECKUMIU NPUBOAHBIMU MallMHaMy U3BneKuTe
BU/IKY 13 PO3ETKY WU U3BNEKUTE aKKyMYNATOP U3 Npnbopa.

BbIMOJIHEHUE PABOTDbI:

BbinonHaiTe paboTy B 3aliMTHBIX OYKax C GOKOBOW 3aLMTOW (Macke ¢
NO/HOIA 3aLLTOIM), pecnpaTope, HaylHYKaX 1 nepyaTkax. Beerpa ucnonbayire
3alUUTHYIO 06YBb (PY HEOBXOAMMOCTH MCMONb3YiATe HapTYK).

06pabaTblBaeMblit MaTepuan AOMKeH 6biTb HAAEXKHO 3aKPEneH.

Pa6ota 060pyAoBaHMUs 6e3 3alMTHbIX MPUCTIOCOBNEHHIA 3anpelleHa (cM.
VMHCTPYKLMIO N0 3KCTIyaTaLi NPOU3BOAUTENS 060PYA0BAHMS)!

3anpelyeHo pa6otatb  GOKOBOW  MOBEPXHOCTbIO ~ aNMasHOro  Cost
(1cnonb3oBaTb AN WAMhOBaNbHbIX ONepaLii).

BHumaHue! Wcnonb3osaHue ceepn u3 Habopa ans cseprnenus DrillKIT B
pexume yaapHoro ceepnenns AMPELLEHO!

PEKOMEHZALUM NO MPUMEHEHWUIO:

Y6eputech, 4TO  NpUOGP i Bamn Py
n| NS 06paboTKy BbIGpaHHOTO p

BHelWwHW AnameTp W NocajoyHOe KpenneHue anMasHoro WHCTPYMeHTa
AOMKHBI COOTBETCTBOBATL XapaKTepUCTMKaM Ballero 06opyAoBaHus.




KOPPEKTHAS YCTAHOBKA:

Mepen ycTaHOBKOW CBepfia MpoBepbTe e€ro MOCAJO4HOE  KperneHune
Ha OTCYTCTBME BbINYKNOCTEH, BMATUH MAWN APYrUX NOBPEXAEHWHA, npu
HEOBXOAMOCTM OYMCTUTE OT 3arpASHEHNIA U NbIK.

Y6eautech B OTCYTCTBUM MiodTa WNMHAENLHOTO y3na 060pyAOBaHMS, a
TakKe COCTOSIHUS 3aXUMa TPEXKYNa4KoBOro NMaTpoHa Balliero 060pyA0BaHMA.
Tpu 3aMMe BCe TPU KyNayka J10/KHbI HaXOAUTBCS Ha OIHOM ypoBHe. Hanuuve
niohTa WNKMHACNLHOTO Y3na 060PYAOBAHUA WK HEMPaBUNIbHOE 3aXUMaHMe
KyNaukoB NaTpoHa MOryT BbI3BaTb GUeHHe, YTO MOXET HeraTBHO CKasaTbCs
Ha paboTocnocoGHOCTH CBepna M BbI3BaTL paspyllieHne 0GpaGaTbiBaeMoro
Matepuanal

YCTaHOBHTe CBEPO Ha 060pyA0BaHMe. 3ahuKCUpyiiTe CBEPO C NOMOLLbIO
Knlouelt, KoTopble WAYT B KOMMAeKTe C 31eKTPOOGOpyAOBaHMEM AU
CTaH/AAPTHBIMM KOMBHHUPOBAHHBIMY KIOYaMM.

BbinonH1Te NpoGHbIii Myck 6e3 Harpyakm - MUHUMYM 30 cekyH. Y6eauTtech
B OTCYTCTBUM BUGPaLMI, PAANanbHOrO U KOHLEBOTO GUEHNs, MOCTOPOHHMX
WyYMOB BO BPeMs XONOCTOTO XOAa. B cnyuae Gombiworo Guenus, otnyctute
NaTpoH, Kynauki Ha 7 AnameTp, NoBepHUTE CBEPIO
Ha 120 rpagycoB v NOBTOPUTE NPOLieAypY YCTaHOBKM CBepAa. Mpu NoBTOpeHN
OTK/OHEHWiA, BbINOMHUTE AUArHOCTUKY 06OPYA0BaHMA N aNMa3HOro CBepna.




BaxHo! OxnaxpatolLas XnAKOCTb AO/KHA NOAABaTLCA HeNpepbiBHO, Npu
ncnonb3oBaluu CoolGel o6ecneybTe MOCTOSIHHBIA KOHTAKT BELLecTsa Co
CBEpNIoM. HeBbINONHEHMe 3TOr0 TPEGOBAHMA MOXET HEraTBHO CKa3aTbCA Ha
PaBoTOCMOCOBHOCTM CBEP/IA M MPUBECTM K €ro NMPeX/eBpeMeHHOMY U3Hocy!

CI'IOCOBI:I MOJAYM OXJTAXKAAIOLLEN XNAKOCTH:

KNAKOCTD CBOKY B 30HY CBEp C nomolypio
WNaHra OT BOAOMPOBOAHOTO KpaHa MAM GannoHa C PyyHbIM HacocoM (He
BXOZUT B KOMNAEKTALMIO CBEpAa).

MHCprKL[MR ANA UCNONb30BaHUA OXNaxgarolwero rend AnA CeepieHus
CoolGel 250 ykasaHa Ha ynakoske rens.

NS CBepNeHUs PeKOMEeHAYeTCA MCNoNb30BaTh LUABNOH-KOHAYKTOP (He
BXOAUT B KOMMnekTauuio). CBepneHve 6e3 WabnoHa-KoHAYKTOpa MOXeT
NpuBECTU K paspyleHnto anmasHoro ceepna u fAsnsetca qpesablqaﬁuu
onacHbim!

Mpu pabote 0 cBepna He TCA W yaapbl.
Pa6ouas noAava fo/MKHa OCYLLeCTBNATLCA NIaBHO, 6e3 PbIBKOB.

Mpu paboTe anMasHOro WHCTPYMeHTa He JoMycKaloTes yAapbl W
peskoe y y6MHbI D . Mpouecc D AIOMKEH
COMPOBOXAATLCH HEBOMBIIMM T cBepna oT ero Bep 7
0CH - 3T0 0BECTIEYUT JOMONHUTENbHbI BbIXOA LNaMa U3 30HbI CBEPNEHUA U
npeoTBPATUT 3aCTPeBaHHe B 06pabaTbiBaeMoM MaTepuane.




B npouecce cBepneHus He AONyckaiTe HaKNOHa WAM 3acTpeBaHus
a/IMa3HOro MHCTPYMEHTa - 3TO MOXET NP K ero paspy o1
YpesBblyaitHO onacHbIM!

He ponyckaeTcs npuMeHeHNe M3BbITOYHON Harpysku.

Mpu BbIXOAE CBEPNA iiTe BAMAHME nyron
caepna.

BHUMaHMe! YepxuBaiiTe CBEPNIO NPU MONHOM NMPOCBEPANUBAHUM, YTOBI
He NPou3oLLIeN yiap O OMOPHYHO NOBEPXHOCTb 06paGaTbiBaeMOro MaTepuana.

Mocne BbINONHEHUS OTBEPCTUSA (MM NPU BOSMOXHOM 0BPbIBE KEpHa BHYTPY
Kopnyca cBep/a) akkypaTHO yAainve KepH C MOMOLLbIO CTPEXHS Yepes 0cesoit
WK 6OKOBbIE OTBEPCTUS.

C
MOXET CHU3UTb Pecype ceepna.

] WNK BbICOKaA Harpyska

FAPAHTUIHbIE OBA3ATE/IbCTBA:

MpeTeHsnss no KayecTBy NPUOGPETEHHOTO aNMa3HOrO MHCTPyMeHTa
NPUHUMAETCS Ha OCHOBaHMY 3aMONHEHHOrO akTa-peKknamMaLny yCTaHOBNEHHON
(opMbl 1 HANMUMA PEKNAMALIMOHHOTO U3aENNS.

PaccMoTpeHue NpeTeHauM NPOBOAMTCH, €CNM He GblM  HapylleHbl
PeKoMeHAaLMN Mo SKCTyaTaluu HCTPYMeHTa.




TapaHTHiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpoCTPAHAKTCA Ha WHCTPYMEHT, B
KOHCTPYKLMIO KOTOPOrO CO CTOPOHbI MOKynaTens GbinM BHeCeHbl MioGble
VM3MeHeHUs (BHECEHUE N3MEHEHHI B NOCAZ04HOE KPenneHue, NCnonb3oBaHme
CaMO/IENbHBIX MNEPEXOAHNKOB (MPOANUTENEN), CBEPEHME AONONHUTENbHBIX
OTBEPCTUI U T.4.).

CBepna anMasHble WM3rOTOBMEHbI C a/Ma30HOCHBIM CIIOEM, KOTOPbIi
HaHOCMTCSA HENOCPe/ICTBEHHO Ha MeTannyeckui Kopnyc.

ANMa3Hblii CNI0O 3aKPenneH Ha CTabHOM KOPNyCe, He CORePXUT BPefHbIX
BelllecTs.

CpOK roAHOCTM He orpaHnyeH. XpaHuTb npu Temnepatype ot -50 °C fo + 50
°C 1 OTHOCUTENbHOI BRAXHOCTH 0 80%.




MPU3HAYEHHS:

Ha6ip ans ci i DrilKIT np i ans oTBOpIB Y
KepaMiui Ta KepamorpaHiTi 3a [OMOMOrOK PyYHOrO eNeKTPOIHCTPYMEHTY
i3 3aCTOCYBaHHAM OXOMO/KEHHA BOAOK aB0 OXONOMXKYIHOro remo Ans
ceepaniHHa CoolGel

Ha6ip ans ceepaninka DrillKIT npusHayeHi ans po6oT Ha TakoMmy
06najiHaHHi Ta BUrOTOBNAKOTHCA 3 TaKMMMU TUNaMy NOCaAAKOBOTO KpiMneHHs:

1) s cBEPANIHHSA 3a ONOMOFOI0 PYYHUX NIeKTPOAPUAIB Ta LLYPYMOBEPTIB.
Pex1Mn poboTh 06naaHaHHs:

[Ans piametpis BiA 6 40 35MM NoTyxHicTb 0,5-1,2 kBT, 1500-2500 06/xB.

Ans piameTpis Big 35 40 70MM NoTYXHICTb 0,5-1,2 KBT, 500-1500 06/xB

B pexumi 6esyaapHoro cBepanitHa. Mae xBoctoBuk S10. Y TakoMy pexumi
NoTpi6HA NOCTiiHA NoAaYa OXONOAXKYBANbHOI PiAMHIA, 360 HAHECEHHS B 30HY

pAN 4OTO refto Ans iHHa CoolGel

Anmashi ceepgna tuny DDR-G 6-70 MM He BXOAATb A0 nepeniky npoaykuii,
1o nignsrae 0608'A3KOBINM cepTudikaLii Ha TepuTopii YKpaiHu.

MONEPEMKEHHSA:
Mepes NoYaTKOM POGOTY YBaXHO NPOUMTANATE Lit0 IHCTPYKLitO.

CTporo AOTPUMYATECH BKa3iBOK 3 TexXHiKW 6e3neku BUKOPUCTaHHS
anMasHoro ceepana Ta yBaHoro Bamu obnap




Mepes NoYaTKOM BMKOHAHHS 6yAb-sIKMX POGIT (MEpeMilieHHs, 3amiHa
iHCTPYMEHTY Ta iHile) 3 eNeKTPUYHMMYU NPUBOAHNMI MalLMHAMMU BUTSTHITH
LUTeKep i3 Po3eTKM abo BUAMITL akyMynsaTop 3 npunagy.

POBOTY BUKOHYWTE B 3aXUCHUX OKynApax 3 6|'<IHI4M 3aXMCTOM (Mackoio
3 MOBHMM 3aXuCTOM), pecripaTopi, Y 3aBxam
BMKOPUCTOBYiTe 3aXUCHY B3yTTA (MPU HEOGXiAHOCTI BMKopMcmEyme Gapryx).

MaTepian, o 06po6nAETbCA Mae YT HapiitHo 3aKpinneHmii.

PoGoTa o6napHaHHs Ges 3axMCHUX MPUCTPOIB 3aGOpoHeHa (AMBITbCA
IHCTPYKLito 3 ekcrinyaTaLii BUpoGHKa o6naaHaHHs)!

3a6OpOHAETHCA MPALIOBATY GIYHOK MOBEPXHEI AIMA30HOCHOTO Lapy
(BMKOpUCTOBYBATY ANA WNi(YBANbHUX ONepali

YBara! 3actocyBaHHs CBepAn 3 Habipy Ana ceepanita DrilKIT B pexumi
ynapHoro cepaniHa 3ABOPOHEHO!

PEKOMEH/ALIIT LLLOJI0 3ACTOCYBAHHS:
nl iTecs, Wo npuabdaHni Bamu i IHCTPYMeHT npi
NS 06po6Ky 06paHOro Matepiany.

30BHiLLHiit AiaMeTp | nocafoyHe KPiNAeHHA aMasHoro iHCTPYMEHTY MarTb
BiNOBifaTH XapakTep! Baworo 06.




HAJIEXXHWI MOHTAX:

Mepen BCTaHOBMEHHAM CBepAfa nepesipTe Oro NocajkoBe KpinneHHs
Ha BIACYTHICTb BUGOIH, BM'ATUH ab0 iHLIMX NOLIKOAKEHb, NPU HEOBXIAHOCTI
OYMCTITh Bifj 3a6PYAHEHD | NuAy.

MepekoHaiTech y BIACYTHOCTI NKOGTY WNMHAENBHOMO By3Na 06MajHaHHs,
a TakoX CTaH 3MUKaHHA Kynaukis Ha MaTpoHi Baworo o6napHaHHs.
MpU 3MMKaHHI BCI TPU Kynauka MOBMHHI 3HAXOMMTUCA Ha OFHOMY piBHI.
H i nodry oro Byana o6napl a6o
3MMKaHHS KyNaukis NaTpoHa MOXyTb CMPOBOKYBATH YTBOPEHHS GUTTS, IO
MOXe HeraTBHO NO3HAYMTUCA Ha MpaLe3faTHOCTI CBepAna Ta NMpu3BecTH
pyitHyBaHHs 06pobatoBaHoro Matepiany!

BcTaHoBITh cBepAno Ha o6naAHaHHs. 3adikcyiiTe CBepAnO 3a 4OMNOMOroK
KNIoUiB, AKi AAYTb B KOMMNEKTI 3 enekTpoobnafHaHHAM abo CTaHAapTHUX
KOMGIHOBaHMX K/ouiB

MpoBeaitb NPOGHWI MycK 6e3 HaBaHTaXeHHA - MiHiMyM 30 CekyHA.
MepekoHaiiTecs y BiACYTHOCTI Bi6paLjit, papianbHOro Ta TopueBOro 6uTTA,
CTOPOHHIX LUYMIB Mifj 4ac XONoCToro Xoay. Y pasi HasBHOCTI BENMKOTO 6UTTA
BIANYCTiTb NATPOH, PO3BEAITH KyNauKu Ha MaKCUManbHWi AiameTp, NPOBEPHITL
cBepAno Ha 120 rpaaycis i NOBTOPITL NPOLEAlypY YCTaHOBKM cBepAna.. Y pasi
NOBTOPEHHS! BiAXMeHb MPOBEAITh AiarHOCTUKY 06najHaHHs a6o anMasHoro
caepana.




Bawmeo! OX0N0AXyloua piAnHa MOBUHHA MOAABATMCA Ge3nepepeHO, y
pasi BukopcuTaHHs CoolGel 3anecneunTit NOCTIMHUIA KOHTAKT CyGCTaHLii 3
cBepAnoM. HeBUKOHAHHS L€l BUMOr MOXe HeraTMBHO BifoGpasuTucs Ha
npauesaaTHoCTi CBepANna, NPMBECTM 10 HOro nepeavacHoro aHocy!

CrOCOB/ MOAABAHHS OXO/OZKYOI PIAVIHY:

OXOnoZXyto4a piAMHa MOAAETLCA 3i CTOPOHM B 30HY CBEPANiHHA. 3a
JOMOMOrOK0 WaHra Bif, BOAOMPOBIAHOTO KpaHy abo 6anoHy 3 PyyHUM
HaCcoCOM (He BXOAUTb B KOMMEKTaLlito CBepAna).

IHCTPYKLIA ANA BUKOPUCTaHHS OXONOAKYIOHOrO rento Ans ceepaniHHa Cool-
Gel 250, Bka3zaHa Ha ynakoBLj renito.

[ns cBepaniHHA PeKOMEH[YETbCA BUKOPUCTOBYBATM WAGNOH-KOHAYKTOP
(He BXOAMTbL B KOMMeKTaL|ito) CBEPANIHHA 63 aBNOHY-KOHAYKTOpa MoXe
NPUBECTY 10 PyViHYBAHHS anMasHoro cBepana i € BKpail HebeaneuHum!

Mia yac po6oTn anMasHoro cBepana He JONYCKaroTbCA BibpaLlii a6o yaapu.
Po6oya nogaya noBUHHa 3AiACHIOBATUCS NNABHO, 63 PUBKIB.

Nip yac po6oTH anMa3sHoro IHCTPYMEHTY He AOMYCKAIOTLCA YAapH Ta piske

i rU61HM CBEpANiHHS. MpoLec iHHA Mae nes
HEeBENMKMM MOKayyBaHHAM CBepAna BiA WOro BepTMKanbHOi oci — Le
3a6e3neunTb JOAATKOBHIA BUXI] WNAMY i3 30HM CBEPANIHHA Ta NonepeAnTb

s - -

(1]



Y npoueci cBepAniHHA He JomnyckaiTe nepekocy abo 3aKAMHIOBaHHS
anMasHOro iHCTPYMEHTY - Lie MOXe NPUBECTU 10 HOro PyitHYBaHHA | € BKpai
HeGesneyHnm!

He f10nycKaeTbCs 3aCTOCYBaHHS HAZIMIPHOTO HaBaHTaXEHHS.

[Mpu BUXOA| CBEpANa MiHIMI3yiiTe BIAUB TUCKY i KyT 06epTaHHs cBepana.

YBaral YTpumyiiTe CBEPANO MpU MOBHOMY MPOCBEPAMIOBAHHI, W06 He
BifGYBCS yiap 06 OMOpHY NOBEPXHIO 06POB/IIOBAHOTO MaTepiany.

Micna BUKOHaHHs oTBOPY (aBo NP M My 0BpMBI KepHa Bcep
KOprycy cBep/na) akypaTHO BUAANiTh KepH 3a [OMOMOrOK CTPUXKHA Yepes
0CbOBYiA a60 Bi4Hi 0TBOPY.

YBara! CBepA/iHHA abpasuBHUX MaTepianiB a6o BUCOKE HABaHTAXEHHS
MOXYTb 3HU3UTH PECYPC CBEPANA.




TAPAHTIHI 3060B'A3AHHS:

MpeTeHaist 3 AKOCTi NPUAGAHOTO aNMasHOro IHCTPYMEHTY NPUAMAETLCA Ha
niACTaBi 3anoBHEHOrO aKTy-peknamaLii BCTaHOBNEHO! HOPMU Ta HasBHOCTI
peKnamaLiitHoro BUpooy.

Poarnsp npeteHsii NpoBOAUTLCSA, SKWO He 6ynu nopylueHi pekoMeHAaLii
140710 eKcrnyaTaLii IHCTPYMeHTY.

[apaHTiitHi 30608'A3aHHA He MOLIMPIOKOTLCA Ha IHCTPYMEHT, B KOHCTPYKLK
AKOrO 3 GOKY MOKynus 6ynu BHeceHi GyAb-AKi 3MiHW (BHECEHHS 3MiH
RO NG 0 Kpi pi CaMOpOGHUX  NepexiaHuKiB
(nogoBxyBauis), CBEPANIHHA JOAATKOBMX OTBOPIB i T.11.)

CBepana anmasHi BUroTOB/EHi 3 aNMa3OHOCHUM LIAPOM, KWt HAHOCUTLCS
Geanocepe/iHbO Ha MeTaneBuit Kopryc.

AnmasHuit Wwap 3akpinneruit Ha cTaneBomy KOpnyci, He MICTUTb LKIANBUX
PEUOBUH.

TepMiH NpuAaTHoCTI He 06MeXeHuit. 36epiraTit Npu Temneparypi Big -50 ° C
Ao + 50 ° C Ta BigHOCHil BonorocTi fo 80%.
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