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VERWENDUNGSZWECK:

Diamantbohrer des Typs DDR-V, DDR-G (Bohrerset DrillKIT), DDR-W 6-70 mm sind fiir die
Herstellung von Léchern in Keramik und Feinsteinzeug mit Handwerkzeugen bestimm. Die
it der g von Kihimittel Sie bitte Tabelle 1.

Diamantbohrer sind fiir folgende Anwendungen vorgesehen:
1. Bohren mit Handbohrmaschinen: DDR-
Betriebsmodi: Leistung 0,8-1,2 kW, 800-2700 U/min.
2. Bohren mit Handbohrmaschinen/Schraubendrehern: DDR-G (Bohrerset DrillKIT)
Betriebsmodi: Leistung 0,5-1,2 kW, 500-2500 U/min.
3. Bohren mit Winkelschleifern: DDR-V, DDR-W
Betriebsmodi: Leistung 0,8-1,5 kW, 2500-11000 U/min.

Weitere Details zu den Anforderungen an die Ausriistung finden Sie in Tabelle 1. Dia-
mantbohrer des Typs DDR-V, DDR-G (Bohrerset DrillKIT), DDR-W 670 mm unterliegen keiner
Zertifizierungspflicht in der Ukraine.

'WARNHINWEISE:
Lesen Sie diese Anleitung vor Arbeitsbeginn sorgfal!lg durch.
Befolgen Sie strikt die Si und

gen.

Trennen Sie elektrische Maschinen vor jeglichen Arbeiten (Bewegung, Werkzeugwechsel
usw.) vom Netz oder entnehmen Sie den Akku.

Tragen Sie mit

und Sie immer Sicherhei (bei Bedarf auch

eine Schiirze).

Das zu bearbeitende Material muss sicher befestigt sein.

Arbeiten ohne Schutzvorrichtungen sind verboten (siehe Bedienungsanleitung des Ge-
riteherstellers).

Die g der Seitenfliche der Di i ifvorgéinge oder Lochvergrd
Rerung) st verboten.

Achtung! Die Verwendung der Bohrer des Typs DDR-V, DDR-G (Bohrerset DrillKIT), DDR-W
im Schlagbohrmodus ist verboten!

EMPFEHLUNGEN FUR DEN GEBRAUCH:



Stellen Sie sicher, dass das erworbene Diamantwerkzeug fir das gewéhite Material
geeignet ist.

Der Auendurchmesser und die Aufnahme des Diamantwerkzeugs miissen den Spezifi-
kationen Ihrer Ausristung entsprechen.

KORREKTE MONTAGE:

Uberpriifen Sie vor der Installation des Bohrers dessen Aufnahme auf Beschadigungen
wie Grate, Dellen oder andere Mangel. Reinigen Sie bei Bedarf von Schmutz und Staub.

Vergewissem Sie sich, dass es kein Sple\ im Spindelgehéuse der Ausriistung gibt und

dass die des Zustand sind. Beim SchlieBen
calten slledrei Spannbacken auf einer Ebene sein. Spel m Spindelgehatse oder falsches
Schliefen der kénnen was die L

des Bohrers oder das zu bearbeitende Material beeintrachtigen kann.

Installieren Sie den Bohrer auf der Ausristung. Befestigen Sie den Bohrer mit den Schiis-
seln, die mit der Elektroausriistung geliefert werden, oder mit Standard-Ringschliisseln.

Bei der Installation des Bohrers in ein Spannfutter muss die Nut am Schaft oder die Flé-
che des Sechskants genau mit dem Spannbacken iibereinstimmen.

Bei der Installation des Bohrers auf einem Winkelschleifer setzen Sie ifn auf die Stiitzflan-
sche oder direkt auf die Welle und wahlen den geringsten Rundauf.

Fiihren Sie einen Testlauf ohne Last durch ~ mindestens 30 Sekunden. Stellen Sie sicher,
dass keine , Radial- und oder im Leer-
lauf vorhanden smd Bel abermaigem Rundlauf sen Sie das Spannfutter ffnen Se die

drehen Sie den Bohrer um 120 Grad und
St me - Bel der g auv einem
wahlen Sie den minimalen nder oder
direlt auf der Welle, Wonn die Abweichingen weiterin bestehen, iren Sie eme Diagnose
der Ausriistung oder des Diamantbohrers durch.

Die Kihimittelmenge wahrend des Bohrens muss mindestens der in Tabelle 1 angege-
benen Menge entsprechen.

Wichtig! Das Kihimittel muss kontinuierlich zugefiihrt werden. Die Nichteinhaltung dieser

die L des Bohrers 2u dessen Beschadi-
qung oder Ausfall fiihren.

KUHLMITTELZUFUHR:

Das Kiihimittel wird seitlich in den Bohrbereich zugefilhrt. Mit einem Schlauch vom Was-
serhahn oder einem t (nicht im L enthalten).

Empfohlene Bohrmodi sind in Tabelle 1 angegeben.

Fiir den Beginn des Bohrens wird die g einer

(nicht im Lieferumfang enthalten). Der Beginn des Bohrens ohne Schablonenfihrung kann
2ur Zerstérung des Diamantbohrers fiihren und ist duBerst gefahrlich.

Wahrend der Arbeit mit dem Diamantbohrer dilrfen keine Vibrationen oder Schiége auftre-
ten. Der Arbeitsvorschub muss glatt und ohne Ruckeln erfolgen.

Schldge und pldtzliche Tiefenanderungen wahrend der Bohrarbeit sind nicht zuléssig. Der
Bohrvorgang sollte mit leichtem Schwenken des Bohrers von der vertikalen Achse begleitet
werden - dies lichi aus dem und verhin-
dert das Verklemmen im bearbeiteten Material.

Ein Verkanten oder Verklemmen des Diamantwerkzeugs wahrend des Bohrens ist nicht
Zulissig - dies kann zu dessen Zerstorung fiihren und ist auferst gefahrlich.
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UberméRige Belastung ist nicht zulassig.

Reduzieren Sie beim Austritt des Bohrers den Druck und den Winkel der Bohrdrehung.

Achtung! Halten Sie den Bohrer beim vollsténdigen Durchbohren, um einen Schlag auf die
Stiitzflache des bearbeiteten Materials zu vermeiden.

Nach dem Bohren (oder bei einem méglichen Kernbruch im Bohrkdrper) entfernen Sie
den Kern vorsichtig mit einem Stift durch die axiale oder seitliche Offnung.

m Schutz der Ausriistung wahrend des Transports sollten die Bohrer DDR-V, DDR-G

(Bohrerset DrillKIT), DDR-W 6-70 mm demontiert und separat transportiert werden. Sorgen
Sie immer fiir einen sorgfaltigen Transport der Bohrer und vermeiden Sie aufere Einwirkun-

gen.

Achtung! Das Bohren von abrasiven Materialien, hohe Belastungen oder das Bohren in
bereits verlegtes Material (insbesondere der Untergrund des verlegten Materials) kénnen die
Lebensdauer des Bohrers erheblich verkiirzen.

SCHARFEN:

Bei des Bohrers ( der der Dia-
manten) miissen die Diamantkomer auf der Arbeitsflache der Segmente gescharft werden.
Hierzu sind einige Bohrungen in einem beliebigen abrasiven Material, z. B. Ziegelmauerwerk
oder Zement-Sand-Putz, erforderlich.

Die Haufigkeit des Nachscharfens der Diamantschicht héngt von der Harte und der Be-
arbeitbarkeit des Materials ab.

Achtung! Nur DDR-W Rocket kann gescharft werden! DDR-V Keramik Pro und DDR-G (Boh-
rerset DrillKIT) diirfen nicht gescharft werden!

GARANTIEVERPFLICHTUNGEN:

Reklamationen bezilglich der Qualitit des erworbenen Diamantwerkzeugs werden auf
der Grundlage eines und des Produkts
akzeptiert,

Reklamationen werden gepriift, wenn die Nutzungsempfehlungen fiir das Werkzeug nicht
verletzt wurden.

gelten nicht fiir , an deren vom Kéufer
wurden (A an der Aufnahme, Verwendung selbstge-

fertiter Adapter (Verlangerungen), Bohren zusatzlcher Locher usi)
werden mit einer D hergestell, die direkt auf den Metallkér-
wird, oder D sind am befestigt. Enthalt keine

per
schadiichen Substanzen.

Die Haltbarkeit ist unbegrenzt. Bei Temperaturen von -50°C bis +50°C und einer relativen
Luftfeuchtigkeit von bis zu 80% lagern



Tabelle 1. Empfohlene Bohrmox
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Purpose:

Diamond drills of types DDR-, DDR-G (DrillKIT set), DDR-W 6-70 mm are designed for
making holes in ceramics and porcelain using a handheld power tool. For details on the
necessity of cooling, see Table 1.

Diamond Drill Applications:
1. For drilling with handheld electric drills: DDR-V
- Operating conditions: power 0.8-1.2 kW, 800-2700 RPM.
2. For drilling with handheld electric drills/screwdrivers: DDR-G (DrillKIT set)
- Operating conditions: power 0.5-1.2 kW, 500-2500 RPM.
3. For drilling with angle grinders: DDR-V, DDR-W
- Operating conditions: power 0.8-1.5 kW, 2500-11000 RPM.
For detailed equipment requirements, see Table 1. Diamond drills of types DDR-,
DDR-G (DrillKIT set), DDR-W 6-70 mm are not subject to mandatory certification in Ukraine.

Warning:

Before starting work, carefully read this manual.

Strictly follow the safety instructions for diamond tools and equipment.

Before any work (moving, replacing tools, etc.) with electric drive machines, unplug
from the mains or remove the battery from the device.

Perform work wearing safety goggles with side protection (full protection mask),
respirator, ear protection, and gloves. Always use protective footwear (use an apron if
necessary).

The material being processed must be securely fixed.

Work without protective equipment is prohibited (see the equipment manufacturer's
operating instructions).

Do not use the side surface of the diamond layer for grinding operations or hole ex-
pansion.

Attention! Using DDR-V, DDR-G (DrillKIT set), DDR-W drills in impact mode is prohibited!

Application Recommendations:

Ensure that the purchased diamond tool is intended for processing the selected ma-
terial.

The outer diameter and mounting attachment of the diamond tool must match the
specifications of your equipment.



Proper Installation:

Before installing the drill, check its mounting attachment for any nicks, dents, or other
damage. Clean if necessary from dirt and dust.

Ensure there is no play in the spindle unit of the equipment and check the condition of
the chuck jaws. All three jaws should be at the same level when closed. Play in the spindie
unit or incorrect jaw closure can cause radial run-out, negatively affecting drill performance
or damaging the material being processed.

Install the drill on the equipment and secure it with the keys that come with the power
tool or standard open-end wrenches.

When installing the drill in a chuck, ensure the notch on the shank or the flat side of the
hexagon aligns with the chuck jaw.

When installing on an angle grinder, mount the drill on the support flange or directly on
the shaft to minimize run-out.

Perform a trial run without load for at least 30 seconds. Ensure there are no vibrations,
radial or axial run-out, or foreign noises during idle operation. If excessive run-out is de-
tected, loosen the chuck, expand the jaws to the maximum diameter, rotate the drill 120
degrees, and repeat the installation procedure. For angle grinders, choose the installation
with the least run-out between the support flange or direct shaft mounting. If deviations
persist, diagnose the equipment or the diamond dill.

Cooling fluid consumption during drilling should be no less than specified in Table 1.
Continuous coolant supply is crucial to maintain dill performance and prevent failure.

Coolant Application Methods:

Coolant is supplied to the drilling area from the side using a hose from a tap or a hand-
pump bottle (not included with the dill).

Recommended drilling modes are provided in Table 1

For initial drilling, use a template guide (not included with the drill). Starting without a
guide can damage the diamond drill and is extremely dangerous.

During drilling, avoid vibrations or impacts. The feed should be smooth and steady.

Do not allow impacts, sudden depth increases, or tool jams during drilling. Slight oscilla-
tion of the drill along its vertical axis helps remove debris and prevents jammin

Avoid tool misalignment or jamming, as this can lead to tool failure and is extremely
dangerous.

Do not apply excessive load.

Minimize pressure and angle rotation when the drill exits the hole.

Attention! Hold the drill firmly to prevent impact on the support surface of the material
being processed when fully drilled through.

After drilling (or if the core breaks inside the drill body), carefully remove the core with
a rod through axial or side holes.

To prevent damage during transportation, remove and transport DDR-V, DDR-G (DrillKIT
set), DDR-W 670 mm drills separately. Ensure careful handling and avoid external impacts.

Attention! Drilling abrasive materials, high load, or drilling already laid material (especi-
ally the base) can significantly reduce the drills lifespan.



Sharpening:

If the drill's cutting ability decreases (blunting of diamond edges), sharpen the diamond
grains on the working surface segments. Drill several holes in any abrasive material, such
as brickwork or cement-sand plaster.

The frequency of resharpening the diamond layer depends on the hardness and pro-
cessability of the material.

Attention! Only DDR-W Rocket can be sharpened! DDR-V Keramik Pro and DDR-G (Drill-
KIT set) cannot be sharpened!

Warranty Obligations:
Claims on the quality of purchased diamond tools are accepted based on a filled-out
complaint form and the presence of the claimed item.
Claims are considered if the tool operation recommendations were not violated.
Warranty obligations do not cover tools modified by the buyer (changes to mounting,
use of homemade adapters (extensions), drilling additional holes, etc.).
Diamond dills are made with a diamond layer directly applied to the metal body or
diamond segments attached to the metal body. Contains no harmful substances.
Unlimited shelf life. Store at temperatures from -50°C to +50°C and relative humidity
up to 80%.



Table 1. Recommended Drilling Modes:

DDR-V Keramik Pro
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USO PREVISTO :

Les forets diamantés du type DDR-Y, DDR-G (et de forets DrillKIT), DDRW 6-70 mm sont
destinés 2 la réalisation de trous dans la céramique et le grés porcelaine avec des outils
manuels. La nécessité dutiliser le réfrigérant est indiquée dans le Tableau 1.

Les forets diamantés sont congus pour les usages suivants :

1. Pergage avec des perceuses manuelles : DDR-V
Modes opératoires : Puissance 0,8-1,2 kW, 800-2700 tr/min.

2. Pergage avec perceuses manuelles/tournevis : DDR-G (set de forets DrillKIT)
Modes opératoires : Puissance 0,5-1,2 kW, 500-2500 tr/min.

3. Percage avec meuleuses d'angle : DDR-V, DDR-W
Modes opératoires : Puissance 0,8-1,5 kW, 2500-11000 tr/min.

Des détails supplémentaires sur les exigences des équipements sont fournis dans le Ta-
bleau 1. Les forets diamantés du type DDR-V, DDR-G (set de forets DrillKIT), DDR-W 6-70 mm
ne sont pas soumis a une certification obligatoire en Ukraine.

AVERTISSEMENTS :

Lire attentivement ce manuel avant de le travail. Suivre les
instructions de sécurité pour outils et équipements diamantés. Débrancher les machines
électriques du réseau ou retirer la batterie avant deffectuer toute opération (manipulation,
changement doutil, etc.). Porter toujours des lunettes de protection avec protection latérale
(masque facial), des masques respiratoires, des protections auditives et des gants. Utiliser
toujours des chaussures de sécurité (s nécessaire, aussi un tablier). Le matériau a travailler
doit étre fixé de maniére sécurisée. Il est interdit de travailler sans protections (voir le ma-
nuel du fabricant de Iéquipement). Il est interdit dutiliser la surface latérale de la couche
de diamant (opérations de meulage ou élargissement des trous). Attention ! Il est interdit
dutiliser les forets dutype DDR-V, DDR-G (set de forets DrillKIT), DDR-W en mode percussion !

RECOMMANDATIONS POUR LUTILISATION :

Sassurer que [outil diamanté acheté est adapté au matériau choisi. Le diamétre extérieur
et le mandrin de loutil diamanté doivent correspondre aux spécifications de votre équipe-
ment.

MONTAGE CORRECT :
Avant dinstaller le foret, vérifier attachement pour tout dommage tel que bavures, bos-
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ses ou autres défauts. Le nettoyer de la saleté et de la poussiére si nécessaire. Sassurer
quiil ny a pas de jeu dans le logement du mandrin de équipement et que les machoires du
mandrin sont en bon état. Lors de la fermeture, toutes les trois machoires doivent étre au
méme niveau. Le jeu dans le logement du mandrin ou la fermeture incorrecte des machoires
peuvent causer des battements radiaux, affectant les performances du foret ou le matéri-
au 4 travailler, Installer le foret sur [équipement. Fixer le foret avec les clés fournies avec
Iéquipement électrique ou avec des clés Allen standard. Lors de linstallation du foret dans
un mandrin, a rainure sur la tige ou la surface de Ihexagone doit correspondre exactement
aux machoires. Lors de linstallation du foret sur une meuleuse d'angle, le placer sur les
flasques de support ou directement sur l'arbre et choisir le jeu minimal. Effectuer un test
& vide pendant au moins 30 secondes, Sassurer quil ny a pas de vibrations, battements
radiaux et axiaux ou bruits inhabituels & vide. En cas de jeu excessif, desserrer le mandrin,
ouviir les méchoires au diamétre maximum, tourner le foret de 120 degrés et répéter la pro-
cédure dinstallation. Lors de lutilisation d'une meuleuse d'angle, cholisir le jeu minimal entre
linstallation sur les flasques de support ou directement sur larbre. Si les écarts persistent,
effectuer un diagnostic de équipement ou du foret diamanté. La quantité de réfrigérant pen-
dant le pergage doit étre au moins celle indiquée dans le Tableau 1. Important ! Le réfrigérant
doit étre fourni en continu. Le non-respect de cette exigence peut compromettre les perfor-
mances du foret, causer des dommages ou des pannes.

FOURNITURE DE REFRIGERANT :

Le réfrigérant est fourni latéralement dans la zone de pergage. Avec un tuyau du robinet
ou un contenant avec pompe manuelle (non fourni). Les modes de percage recommandés
sont indiqués dans le Tableau 1. Pour commencer le pergage, il est conseillé dutiiser un
guide en forme (non fourni). Le début du percage sans guide en forme peut entrainer la
destruction du foret diamanté et est extrémement dangereux. Pendant le travail avec le foret
diamanté, il ne doit y avoir ni vibrations ni coups. Lavance du travail doit étre fluide et sans
&coups. Les coups et les changements soudains de profondeur pendant le pergage ne sont
pas autorisés. Le pergage doit étre accompagné dune Iégére oscillation du foret par rapport
& 'axe vertical, pour permetire un écoulement supplémentaire de la boue de la zone de perga-
ge et prévenir le blocage dans le matériau travaillé. Le désalignement ou le blocage de foutil
diamanté pendant le percage n'est pas autorisé, car cela peut entrainer sa destruction et
est extrémement dangereux. Une charge excessive nest pas autorisée. Réduire la pression
et l'angle de rotation du foret lors de la sortie du trou. Attention ! Tenir le foret pendant le
percage complet pour éviter un coup sur la surface de support du matériau travaillé. Aprés le
percage (ou en cas de possible rupture du noyau dans le corps du foret), retirer le noyau avec
Soin en utilisant une tige & travers louverture axiale ou latérale. Pour protéger [équipement
pendant le transport, les forets DDR-V, DDR-G (set de forets DrillKIT), DDR-W 6-70 mm doivent
étre démontés et transportés séparément, Sassurer toujours de transporter les forets avec
soin et éviter les impacts externes. Attention ! Le pergage de matériaux abrasifs, charges
élevées ou e percage dans un matériau déja posé (en particulier le sous-couche du matériau
posé) peuvent réduire significativement a durée de vie du foret.

AFFOTAGE :

En cas de réduction de la capacité de coupe du foret (émoussage des bords de coupe
des diamants), il est nécessaire d‘affiter les grains de diamant sur la surface de travail des
segments. A cette fin, effectuer quelques trous dans un matériau abrasif quelconque, com-
me des briques ou du platre cimentaire. La fréquence daffitage de la couche de diamant
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dépend de la dureté et de la machinabilité du matériau. Attention ! Seul DDR-W Rocket peut
étre affaté | DDR-V Ceramic Pro et DDR-G (set de forets DrillKIT) ne doivent pas étre affatés !

‘OBLIGATIONS DE GARANTIE :

Les réclamations relatives & la qualité de foutil diamanté acheté sont acceptées sur
Ia base d'un formulaire de réclamation complété et du produit contesté. Les réclamations
sont examinées si les recommandations pour ['utlisation de foutil nlont pas été violées. Les
obligations de garantie ne s'appliquent pas aux outils dont la structure a été modifiée par
Facheteur de I utilisation d (rallon-
ges), percage de trous supplé , etc.). Les forets és sont fabriqués avec une
couche de diamant appliquée directement sur le corps métallique ou avec des segments de
diamant fixés au corps métallique. lls ne contiennent pas de substances nocives. La durée
de vie est illimitée. Conserver a des températures comprises entre -50°C et +50°C et avec
une humidité relative jusqu'a 80%
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USO PREVISTO:

I trapani a diamante del tipo DDR-Y, DDR-G (set di trapani DrillKIT), DDR-W 670 mm sono
destinati alla realizzazione di fori in ceramica e gres porcellanato con utensili manuali. La
necessita di utiizzare il refrigerante & indicata nella Tabella 1.

I trapani a diamante sono progenau per i seguenti usi:

1. Foratura con trapani manuali: DI
Modalita operative: Potenza 0,8- 1 z kw, 800-2700 giri/min.

2. Foratura con trapani manuali/avvitatori: DDR-G (set di trapani DrillKIT)
Modalita operative: Potenza 0,5-1,2 kW, 500-2500 giri/min.

3. Foratura con smerigliatrici angolari: DDR-V, DDR-W
Modalita operative: Potenza 0,8-1,5 kW, 2500-11000 giri/min.

Ulteriori dettagli sui requisiti delle attrezzature sono riportati nella Tabella 1. | trapani a
diamante del tipo DDR-V, DDR-G (set di trapani DrillKIT), DDR-W 6-70 mm non sono soggetti
a certificazione obbligatoria in Ucraina.

AVVERTENZE:

Leggere attentamente questo manuale prima di iniziare il lavoro.

Segulre scrupolosamen!e Ie istruzioni di sicurezza per utensili e attrezzature a diamante.

iche dalla ret Ia batteria prima di eseguire qual-
siasi operazione (movlmemazlone. cambio utensile, ecc.).

Indossare sempre occhiali protettivi con protezione laterale (maschera facciale), ma-
schere respiratorie, protezioni auricolari e guanti. Utilizzare sempre scarpe di sicurezza (se
necessario anche un grembiule).

I materiale da lavorare deve essere fissato in modo sicuro.

E vietato lavorare senza protezioni (vedere il manuale del produttore dellattrezzatura).

E vietato utilizzare la superficie laterale dello strato di diamante (operazioni di molatura
o allargamento dei fori).

Attenzione! E vietato utilizzare i trapani del tipo DDR-Y, DDR-G (set di trapani DrillKIT),
DDR-W in modalita percussione!

RACCOMANDAZIONI PER LUSO:

Assicurarsi che l'utensile a diamante acquistato sia adatto al materiale scelto.

Il diametro esterno e I'attacco dell'utensile a diamante devono corrispondere alle speci-
fiche della vostra attrezzatura.
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MONTAGGIO CORRETTO:

Prima di installare il rapano, controllare l'attacco per eventuali danni come bave, ammac-
cature o altr difetti. Pulirlo da sporco e polvere se necessario.

Assicurarsi che non vi sia gioco nell del mandrino e che
le ganasce del mandrino siano in buone condizioni. Quando si chiude, tutte e tre le ganasce
devono essere a livello. Il gioco nellalloggiamento del mandrino o la chiusura errata delle
ganasce possono causare battiti radiali, che possono influire sulle prestazioni del trapano
o sul materiale da lavorare.

Installare il trapano sullattrezzatura. Fissare il trapano con le chiavi fornite con lattrezza-
tura elettrica o con chiavi a brugola standard

Quando si |ns|aHa il trapano in un mandrino, la scanalatura sul gambo o la superficie
alle .

Quando si nstals 1 rapano s una smeriglatrcé angaare, posizionarlo sui flange i
supporto o direttamente sull'albero e scegliere il minimo gioco.

Eseguire un test senza carico per almeno 30 secondi. Assicurarsi che non vi siano vibra-
zioni, battit radiali e assiali o rumori insoliti a vuoto. In caso di gioco eccessivo, allentare il
mandrino, aprire le ganasce al diametro massimo, ruotare il trapano di 120 gradi e ripetere la
procedura di installazione. Quando i utilizza una smerigliatrice angolare, scegliere il minimo
gioco tra linstallazione sui flange di supporto o direttamente sullalbero. Se le deviazioni
persistono, eseguire una diagnosi dellattrezzatura o del trapano a diamante.

La quantita di refrigerante durante la foratura deve essere almeno quella indicata nella
Tabella 1.

Importante! Il refrigerante deve essere fornito continuamente. Il mancato rispetto di
questa esigenza pud compromettere le prestazioni del trapano, causame danni o guasti.

FORNITURA DI REFRIGERANTE:

Il refrigerante viene fornito lateralmente nellarea di foratura. Con un tubo dal rubinetto o
un contenitore con pompa manuale (non fornito).

Le modalita di foratura consigliate sono indicate nella Tabella 1.

Per iniziare la foratura si consiglia di utilizzare una uida sagomata (non fornita). Linizio
della foratura senza guida sagomata pud portare alla distruzione del trapano a diamante ed
& estremamente pericoloso.

Durante il lavoro con il trapano a diamante non devono verificarsi vibrazioni o colpi.
Lavanzamento del lavoro deve essere fluido e senza strappi

1 colpi e i cambiamenti improvwisi di profondita durante fa foratura non sono consentiti. La
foratura deve essere da un leggero del trapano rispetto allasse
verticale, per consentire un ulteriore deflusso del fango dallarea di foratura e prevenire il
bloccaggio nel materiale lavorato.

I disalineamento o il bloccagaio delfutensile a diamante durante la foratura non & con-
sentito, poiché pud portare alla sua de

Non & consentito un carico eccessivo.

Ridurre la pressione e angolo di rotazione del trapano durante luscita dal foro,

Attenzione! Tenere il trapano durante la perforazione completa per evitare un colpo sulla
superficie di supporto del materiale lavorato.

Dopo la foratura (o in caso di possibile rottura del nucleo nel corpo del trapano), rimuove-
re il nucleo con cura utilizando un'asta attraverso l'apertura assiale o laterale.

Per proteggere lattrezzatura durante il trasporto, i trapani DDR-V, DDR-G (set di trapani
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DrillKIT), DDR-W 670 mm devono essere smontati e trasportati separatamente. Assicurarsi
sempre di trasportare i trapani con cura ed evitare impatti esterni.

Attenzione! La foratura di materiali abrasivi, carichi elevati o la foratura in materiale gia
posato (in particolare il sottofondo del materiale posato) possono ridurre significativamente
la durata del trapano.

AFFILATURA:

In caso di ridotta capacita i taglio del trapano (smussatura dei bordi i taglio dei dia-
manti), & necessario affilare i granuli di diamante sulla superficie di lavoro dei segmenti. A
tale scopo, eseguire alcuni fori in un qualsiasi materiale abrasivo, come mattoni o intonaco
cementizio.

La frequenza di affilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e lavorabilita
del materiale.

Attenzione! Solo DDR-W Rocket puo essere affilato! DDR-V Ceramic Pro e DDR-G (set di
trapani DrillKIT) non devono essere affilatit

‘OBBLIGHI DI GARANZIA:

I reclami relativi alla qualita dellutensile a diamante acquistato sono accettati sulla base
di un modulo di reclamo compilato e del prodotto contestato.

| reclami vengono esaminati se le raccomandazioni per l'uso dell'utensile non sono state
violate.

Gli obblighi di garanzia non si applicano agli utensili la cui struttura & stata modificata
dallacquirente (modifiche alfattacco, uso di adattatori autocostruiti (prolunghe), foratura di
fori aggiuntivi, ecc.).

| trapani a diamante sono realizzati con uno strato di diamante applicato direttamente
sul corpo metallico o con segmenti di diamante fissati al corpo metallico. Non contengono
sostanze nocive.

La durata & illimitata. Conservare a temperature comprese tra -50°C e +50°C e con um-
idita relativa fino all80%.



Tabella 1. Modalita di foratura consigliate:

DDR-V Keramik Pro

L2 g4z ool
0o 58 ejelbisuod £ m zg ejeybisuod mmm
3 =E) einezzey 2582 eimezzamy (5§
32 g2 EEa8 5282
g5 g5 = §
B 58 auesbLal [9p B awesebul op g & of
) s avoizewswie |5 2%
s D= ©
2 1podiy s podiy. 5oL
ayuessbuaijep | 2 < m
w:o__wno,um.E:m g 5s ) e c2g ul 852
K oL enboep elelod 222 enboepeleod |3E 5
° k3 ww ‘einjeloy “ww ‘eanjeloy
2 £ ° o
Y o &5 1p BWISSEW 1p EWISSRW
uwy| eiebisuo| 28} 8 BP0l « Cipuojord |
enboepeienod |5l 58 o I
2 3 2. o 3 o ©
HRG = 8| ‘M ‘eielbisuod =
‘W ‘einjesoy | ezuwslod Y [ ezuBl0d &
o = S
ipewissew | Q o Z
€Hpuojoid Z|  amejobue S| asmepobue
. ~ o 8 . . ?
‘M ‘eelBisuod | — = &
BZUd)0d o @&
5 S
asejobue o9 &8 %9
somelpuews | | & | Y| 33 83 83
- - - <
P P s =
mmmm mm SS wwigmewep | 5| ww'gmawep | B
SRIQSBR2 S p eWWeY 3| 8 1P BWLRY S
212 |g|8 ©
1 ewiwey P v = P SE
©le IS BE <
obbessypodiL | 5 obbessypodit | g
. = £2
° s £
oiBBessi p odiL &2 T 25




Przeznaczenie:

Wiertta diamentowe typéw DDR-V, DDR-G (zestaw DrillKIT), DDR-W 670 mm sg prze-
znaczone do wiercenia otworéw w ceramice i porcelanie za pomoca recznego narzedzia
elektrycznego. Szczegdly dotyczace koniecznosci chiodzenia znajduja sie w Tabeli 1.

Zastosowania wiertet diamentowych:
1. Do wiercenia recznymi wiertarkami elektrycznymi: DDR-V
- Warunki pracy: moc 0.8-1.2 kW, 800-2700 RPM.
2. Do wiercenia recznymi wiertarkami elektrycznymi/wkretarkami: DDR-G (zestaw
DrillKIT)
- Warunki pracy: moc 0.5-1.2 kW, 500-2500 RPM.
3. Do wiercenia szlifierkami katowymi: DDR-V, DDR-W
- Warunki pracy: moc 0.8-1. 5 KW, 2500-11000 RPM.
ia dotyczace zenia znajduja sie w Tabeli 1. Wiertfa dia-
mentowe typéw DDR-V, DDR-G (zes!aw DrillKIT), DDR-W 6-70 mm nie podlegaja obowiaz-
kowej certyfikacji na Ukrainie.

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy dokladnie przeczyta] te instrukeje.

Scidle instrukcji narzedzi i
sprzetu

Przed jakakolwiek praca (przemieszczaniem, wymiang narzedzi itp.) z maszynami elek-
trycznymi odigez je od sieci lub wyjmij akumulator z urzadzenia.

Pracuj w okularach ochronnych z boczng ostong (petna maska ochronna), respiratorze,
ochronnikach stuchu i rekawicach. Zawsze uzywaj obuwia ochronnego (w razie potrzeby
uzyj fartucha).

Materiat poddawany obrébce musi by¢ pewnie zamocowany.

Praca bez $rodkéw ochronnych jest zabroniona (patrz |nstrukc]a obslugi producenta
sprzetu).

Nie uzywaj bocznej powi i warstwy di j do operacji szlifowania lub ro-
2szerzania otworéw.

Uwagal Uzywanie wiertet DDR-, DDR-G (zestaw DrillKIT), DDR-W w trybie udarowym
jest zabronione!

Zalecenia dotyczace stosowania:
Upewnij sig, ze zakupione narzedzie diamentowe jest przeznaczone do obrébki wyb-
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ranego materiatu.
nica i narzedzia musza & specy-
fikacjom twojego sprzetu.

Prawidiowy montaz:
Przed zainstalowaniem wiertta sprawdz jego mocowanie pod katem zadzioréw, wg-

niecert lub innych uszkodzen. W razie potrzeby wyczy$¢ je z brudu i kurzu
Upewnij sie, ze w zespole wrzeciona sprzetu nie ma luzéw i sprawdz stan szczek uch-
wytu. Wszystkie trzy szczeki powinny byé na tym samym pozomic gdy sq zamkniete.
Lizw Zespcle wrzeciona lub icie
g Whlywa na wydainoSs wierla b mose usskodsid obrabiany

materiat,

Zainstaluj wiertlo na sprzecie i zabezpiecz je kluczami dolgczonymi do narzedzia elek-
trycznego lub standardowymi kluczami ptaskimi

Podczas instalowania wiertta w uchwycie upewnij sie, ze wyciecie na trzonku lub ptaska
strona szesciokata jest zgodna z szczeka uchwytu

Podczas instalowania na szlifierce katowej zamontuj wiertto na kolnierzu podtrzymu-
jacym lub S na wale, aby & bicie.

Przeprowadz probe bez obciazenia przez co najmniej 30 sekund. Upewnij sig, ze po-
dczas pracy na biegu jalowym nie ma wibraci, bicia promieniowego lub osiowego ani
obcych hafaséw. Jesli wykryjesz nadmierne bicie, poluzuj uchwyt, rozszerz szczeki do
maksymalnej $rednicy, obréé wiertto o 120 stopni i powtérz procedure instalacji. W pr-
zypadku szlifierek kq(owych wybierz instalacie z najmniejszym biciem migdzy kofnierzem

walu. Jesli utrzymuja sie, zdia-

Gnozu spriet lub wiertl diamentowe.

Zuzycie plynu chiodzacego podczas wiercenia powinno byé nie mniejsze niz okreslone
wTabeli 1. Ciggle dostarczanie chiodziwa jest kluczowe dla utrzymania wydajnosci wiertta
i zapobiegania awariom.

Metody aplikacji chtodziwa:

Chiodziwo jest dostarczane do obszaru wiercenia z boku za pomoca weza  kranu lub
recznej butelki z pompa (nie jest dotaczona do wiertta)

Zalecane tryby wiercenia znajduja si w Tabeli 1.

Do wiercenia poczatkowego uzyj prowadnicy szablonu (nie jest dotaczona do wiertfa).
Rozpoczecie bez prowadnicy moze uszkodzié wiertlo diamentowe i jest niezwykle niebe-
zpieczne.

Podczas wiercenia unikaj wibracji lub uderzeri. Podawanie powinno by¢ plynne i stae

Nie dopuszczaj do uderzer, naglych wzrostéw glebokosci lub zakleszczenia narzedzia
podczas wiercenia. Lekkie oscylacje wiertta wzdiuz jego osi pionowej pomagaig usuwac

i

Unikaj S lub narzedzia, poniewaz moze to pro-
wadzié do awarii narzedzia i jest niezwykle niebezpieczne.

Nie stosuj nadmiemego obcigzenia.

Minimalizuj nacisk i obrdt pod katem, gy wiertto opuszcza otwér.

Uwagal Trzymaj wiertlo mocno, aby zapobiec uderzeniu w powierzchnie podparcia ob-
rabianego materiatu po pefnym przewierceniu.




Po wierceniu (lub w przypadku zlamania rdzenia wewnatrz korpusu wiertia) ostroznie
usuri rdzer za pomoca preta przez otwory osiowe lub boc

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu, usuri i prZewoZ wiertla DDR-V, DDR-G
(zestaw DrillKIT), DDR-W 6-70 mm oddzielnie. Upewnij sig, ze s3 ostroznie przenoszone i
unikaj zewnetrznych uderzeri

Uwaga! Wiercenie materialow Sciernych, wysokie obciazenie lub wiercenie juz polozo-
nego materiatu (szczeg6lnie podstawy) moze znacznie skrécic zywotnos¢ wiertia

Ostrzenie:

Jesli zdolnos¢ ciecia wiertta sie zmniejszy (tepiace sig krawedzie diamentowe), naostrz
ziarna diamentowe na segmentach powierzchni roboczej. Wywieré kilka otworéw w dowol-
nym materiatu Sciernym, takim jak cegla lub tynk cementowo-piaskowy.

Czestotliwosé ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci i podatnosci na
obrébke materiatu.

Uwaga! Tylko DDR-W Rocket mozna ostrzyé! DDR-V Keramik Pro i DDR-G (zestaw Drill-
KIT) nie mozna ostrzyé!

Obowiazki gwarancyjne:

Roszczenia dotyczace jakosci narzedzi s
na i obecnos przed-
miotu.
sq rozpatrywane, jesli nie zalecert
narzedzi.
Obowiazki gwarancyme nie obejmuja narzedzi zmodyfikowanych przez kupujacego
(zmiany wiercenie

dodatkowych stworow np )
Wiertta diamentowe 53 wykonane z warstwy diamentowej bezposrednio naniesionej na
metalowy korpus lub do korpu-
su. Nie zawieraja szkodliwych substancji
Nieograniczony okres trwalosci. Przechowywaé w temperaturach od -50°C do +50°C i
przy wilgotnosci wzglednej do 80%.




Tabela 1. Zalecane tryby wiercenia:

DDR-V Keramik Pro
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Hasauenne:

Ceépna anmastbie Tvna DDRYV, DDR-G (abop csepn DrillKIT), DDRW 670 mm
NpeAHa3HaUeHbI AN1A BbINONHEHHS OTBEPCTHIL B KEPaMIUKe U KePaMOTpaHWTe Npu rovous
pyutoro 6on
n0aPo6HO cMmoTpuTe & Tabnwue 1.

Anmashble cBEpNa NpefHa3HaUeHbI:
1) [l CBepNEHUA Ha Py4HbIX 3neKTPoApensix: DDRV
PexuMbi paBoTbi: MOWHOCT 0,8-1,2 KBT, B00-2700 06/MuH.
Lina Ha pyuHbIX DDR-G (Ha6op ceepn

2)

DrillKIT)

PexiMbl pasoTbi: MOLUHOCTb 0,5-1 z KBT soo 2500 06/MuH.

3) [ina caepnetis Ha YLLIM: DDRY

PexitMbl paBoTbI: MOLUHOCTS 0,8-1, 5 KBT, 2500-11000 06/MuH.

Bonee NOAPOGHO M0 TPEGOBAHHAM K 060PYAOBaHHIO CMOTpUTE B Tabnue 1.

Anmastbie ceépna Tuna DDR-, DDR-G (Ha6op ceepn DrillKIT), DDRW 670 mm
He BXOAAT B nepeueHb it i Ha
TeppUTOpHM YKpaHbi.

Mpeaynpexaenme:
Tlepep Hakallom paGoTbl BHUMATENbHO MaydTe JTy Mucmykumo
Crporo yKasaHust

U 06opyAOBaHUS.

Mepep Hauanom MoBbix PacoT (MepeMelieHHe, 3ameHa MHCTPYMEHTA M APYTOE) ¢
anexTp BUNKY M3 CeTeBO
POSETKM WNW M3BNIEKWTe aKKYMYNIATOP U3 NPUGOPE.

PaGoTy BbINOMHSITe B 3AUIMTHEIX OUKAX C GOKOBO SAUMTON (MACKO G noAHOT
sauwToi), W nep: - Beeraa o6ysb
(MPY HEOBXOAMMOCTH UCTIONb3YFiTe GapTYK).

O6pacaTsisaewbii MaTepUan fOMKeEH GbiTh HaZEXHO 3aKpennEH.

PaGora Ges

o
3anpeluaetcs padoTarb 60koBoik cnoa
ANA WAMBOBANBHBIX ONEPaLIiA WM PACILMPEHWS OTBEPCTHS).
Brumanve! Mpnmerienne caepn Tuna DDR-V, DDR-G (HaGop caepn DrillKIT), DDR-W &
pesume yaapHoro caepnenita 3ATPELLEHO!
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PeKoMeH/jaluy o npuMeHeHHio:

AuTECH, Bamn Ana
06paboTKY BLIBPAHHOrO MaTepuana

HapyxHbiii auametp u anmasHoro ROMKHEI
COOTBETCTBOBATH XapaKTepUCTMKaM Balwuero 060pyaoBaHus.

Haanexauywii MoHTax:
Mepen ceepna ero Ha

3a60MH, BMATWH WAM APYrvX MOBpeXAeHnid. Mpu Heo6XOAMMOCTM OuMCTUTE OT
3arpASHEHNit 1 NbIK

Y6eautecb B OTCYTCTBMM MlodTa WNMHAENBHOTO y3na O6OPYAOBaHMA, a Takke
COCTOSIHMA CMbIKaHNA KyNaukoB Ha naTpoHe Bawero 060pyAoBaHus. Mpu cMbIkaHWn Bce
TpW Kynayka Aon)KHbl HaxXoAWUTLCA Ha OiHOM ypoBHe. Hannune niodra wnnHaensbHoro yana
KyNa4KoB NaTpoHa MOryT CrIPOBOLMPOBaTL
oBpasoBatie panuanmm 6ueHus, UTO MOXET OTDAsWTbCA Ha  HeraTMBHOM

caepna ww Ha o6padaTbiBaeMoro matepuana.
cBepno Ha iiTe CBEPNO NpY MoMOLWYM KNkoyel
KOTOPbIE WAYT B KOMNEKTE C aneKT 6o

Knioueit

Mpu yCTaHOBKe CBEPNA B KyNauKoBbiit NaTPOH, MPOTONKA Ha XBOCTOBYKE MW TpaHb
LIECTUrPaHHYKa AOMKHBI CTPOFO NONAjaTh Ha KynauoK naTpoa.

Mpu ycTaHoBKe caepna Ha YLLIM — yCTaHOBWT ero Ha ONOpHbIi (niaHew unu Hanpsmyio
wa Ban, BbIGepuTe 3HaveHme GueHns.

MposeavTe NPOBHbIi MycK 6e3 Harpyaku — MuHMym 30 CekyHA. YAOCTOBEpbTECH B
OTCYTCTBMM BUGPALII, PAANANBHOTO U TOPLIEBOTO GUEHMil, MOCTOPOHHUX LLYMOB BO Bpems!
XO0/I0CTOrO X0Aa. B ciyyae HanMums YpeaMepHoOro GUEeHMA OTNYCTUTE NaTPOH, pasBeanTe
Kynauky Ha MaKCVIMam:HbIVI nMaMeTp, npoBepHUTe CBepnIo Ha 120 rpagycos v nosTopUTe

Mpn Ha VLM BbIGepUTE MUHAMANBHbIN

nokasatenb 6ueHus ME)KAY ycranos»(ow Ha OMOpHbIKA (naHeu UK HanpsMyio Ha Ban. B

cnyvae OTKNOHEHMiA AMarHoCTuKy W anmasHoro
ceepna.

Pacxop i XUAKOCTM npu ROMKEH GbiTb He MeHee, YeMm

ykasaHo B Ta6nuue 1.

BaxHo! Oxnax/jaioujas XUAKOCTb AOMKHA NOAABATLCA HENpepbIBHO. HesbinonHeue
[IaHHOTO TPeGOBaHMS MOXET HEraTMBHO OTPA3TbCA Ha PaBOTOCMOCOGHOCTM CBEpna,
TIDUBECTY K €10 W BBIXOAY U3 CTPOA.

Cnoco6bl NoAaun oXnaxAaloLed XUAKOCTH:

OXNaXAaoWasn KUAKOCTL NOAAETCH CO CTOPOHbI B 30HY CBEpAeHs. C nomowiblo
wnaHra OT BOAOMPOBOAHOTO KpaHa WiW 6annoHa C pyu4HbIM HAacocoM (He BXOAMT B
KoMMneKTaumio ceepna).

pexumbl B Tabnuue 1

[ina Hauana b WaBNOH - KOHAYKTOp (He
BXOAMT B KOMNNEKTauMio cBepnia). Hauano ceepnenns 6e3 WwabnoHa-KoHAYKTOpa MOXeT
NPUBECTI K PA3PYLIEHNIO aTMa3HOTO CBEP/a 1 ABNIAIETCA KPaiiHe ONacHbIM.

Bo Bpems paboTbl anMaaHOro CBEpNa He AOMYCKAIOTCA BUGPALIMM MM yAapbI. Pabouast
noAaya AO/MKHa OCYIIECTBNATLCA NABHO, 6€3 PbIBKOB.
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Bo epens pasom He yaapsi, peskoe
e Mpouece RomxeH

eGonsum noxaBaHoN CBETA OT €ro BEPTUKANbHOM OCH — 37O OBecrieunT
ROMNONHUTENbHbINA BbIXOA WNAaMa W3 30HbI “ ut B
o6paGarbisaemom matepuare.

B npouecce CBepNeHNs He AOMYCKaliTe MepeKoca WM 3AK/MHMBAHUA anMasHoro
VHCTPYMeHTa ~ 3TO MOXET NPUBECT K €70 PA3PyLUEHNIO 1 AB/IAETCS KPaiHe ONACHBIM.

He [10NYCKaETCA NPUMEHEHIE YPE3MEPHOI Harpy3KH.

Mpu BbiIXOZE CBEPA MUHAMM3UpYVTE BOSAEHCTBUE AABMEHMA W YTON BpalleHUA
ceepna.

BHUMaHVie! YAePXUBaiiTe CBEPIO NPH NOMIHOM MPOCBEPIMBaHMK, UTOGbI HE MPoM3oLLen
VAP 06 ONIOPHYI0 NIOBEPXHOCTH O6PABATHIBAEMOTO MaTepHana.
0BpbiBe KepHa BHYTPU Kopryca
CBEp/a) aKKYPATHO YAANMTE KEPH C MOMOLLbIO CTEPXHS YEpes OCEBOe W GOKOBbIe
orecpenn

caépna DDRY,

DDR s (Habop caepn DrillKIT), DORM 6.70 i CreyeT CHAMATb 1 TpaHCropTUpoBaTL

ux oTaenbHo. Beerpa cneayet cBEPN U He

JONYCKaTb BHEWHUX BO3AHCTEMI Ha HUX.
c

BLICOKaR HATPY3Ka W CBEpNEVE
Y€ YTIOKEHHOTO MaTepuana (8 GOMbUIEH MEpe OCHOBbI YIIOXEHHOTO MaTepana) MoryT
CYWECTBEHHO CHUBNTS pecypC CBepna.

3arouka:

Mpn pexyweit Bepna PeXylMX KPOMOK
47308),H0OBHOHMD SATOWTL TMaSHIE SEpa 8 PaGoUGH HOBEPRIOT CErNIENTan.
Ansi atoro BbINONANTS A Mo nioBomy
MaTepHany, HaNPUMEP 11O KMPMMYHOM KNAAKE WM LIEMEHTHO-TIECUaHOT WTYKATYPKe.

YacToTa NOBTOPHOTO 3aTaumBaHNR aNMa3HOrO COSt 3aBUCUT OT TBEPAOCTM U CTENeHn
o6padaTbiBaeMoCTH MaTepHana.

HMMaHVe! 3aTaunBaTb MOXHO Tonbko DDR-W Rocket! DDR-V Keramik Pro u DDR-G

(Ha6op caepn DrillKIT) satausars Henbas!

TapanTHitHbie o6a3aTenbcTea:

MpeTean no Kauectey
Ha ax W GOpMbI M Hanuunu
PeKNamMaLMoHHOro U3aeNus.

PaccMOTpeHYie MPETeHaMH NPOBOAUTCS, ECAM He BbiIM HapyLLeHbI PEKOMEHAALMH N0
3KCNaTaLUM MHCTPYMeHT

TapaHTHitHbie B KOHCTPYKLMIO
KOTOpOro CO CTOpOHbI nokynareml Buiin oecens) KakHe-MGD Mowenern (Hecenmte

AnTn).
Ceepna c Croem, KOTOpbIii HaHocHTCS
Ha i kopnyc cermMeHTb! Ha
MeTannMIeckoM Kopyce. He COAEPXMT BPeHbIX BEULIECTB.
CPOK FOAHOCTU HEOrpaHWueH. XpaHuTb npu Temnepatype oT -50°C fo +50°C
OTHOCUTENbHOI BIAXHOCTH A0 80%.
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MpuaHauenrs:

Anmaski caepana Tunia DDR-V, DDR-G (Haip DrillKIT), DDR-W 670 M npuaHadesi
ANA CTBOpeHHS OTBOPIB B Kepamiui Ta MOPUENsHi 3 BUKOPUCTAHHAM PyuHOO
€NeKTPOIHCTPYMeHTY. 1A [eTaneil WWOAO HEOBXIAHOCTI OXONOMXEHHS AMBITHCS
Ta6nuuio 1.

3acTocyBaHHs anMasHUX CBepAen:
1. [Lfi CBEPANIHHS 3 Py-HUMM €NeKTPUUHIMMM ApUNsIMU: DDR-V
- YMOBM ekcnnyaTaui: noTyxHicTs 0,8-1,2 kBT, 800-2700 06/xe.
2. [In5l CBEANIIHHA 3 PYUHUMM €NeKTPUYHUMM ApURAMM/LIYpynoBepTamit: DDR-G
(HaGip DrillKIT)
- YMOBM ekcnnyaTauii: noTyxHicTb 0,5-1,2 kBT, 500-2500 06/x8.
3.Ana i v wi DDR-V, DDR-W
- YMOBY ekcnnyaTaui: notyxHicTs 0,8-1,5 kBT, 2500-11000 06/xe.
11 feTanbHiUX BUMOT A0 0BNaAHAHHA AMBITbCA Ta6NMUIO 1. AMasHi cBepAna TUnie
DDR-V, DDR-G (+a6ip DrillKIT), DDR-W 670 MM He niansratoTh 0608'a3Ko8ili ceprudikaiii
& Ykpaiti.

MonepeaxeHHs:
Tepes NOATKOM POBOTU YBAXHO MPONHTAiTE Lielh MOCIGHUK.
CyBOPO AOTPUMYViTECh iHCTPYKUiA 3 Geaneku ANA anMasHux iHCTpyMenTie Ta
oBnagHanHs.

MNepen 6ya i 3aMiHoI0 iB Towo) 3
€NeKTPONPUBOAHUMM MALIUHAMM BIA'EAHANTE X B MEPEXi a6 3HIMITb akymynaTop 3
npucTpolo.

BUKOHYWTe POBOTY B 3aXVCHUX OKY/IApax i3 GOKOBMM 3aXUCTOM (OBHA 3axcHa
MacKa), pecripaTopi, 3axucTi AN BYX Ta pyKaBuLsX. 3aBXAN BUKOPUCTOBYHTE 3axHCHe
B3YTTA (NPM HEOBXIAHOCTI BUKOPUCTOBY#TE hapTyX).

Marepian, Lo 06pOBNAETbCA, MaE 6yTU HAATHO 3aKpinneHui.

Posota 6ea (auBiTbes  IHCTPYKUTT 3
eKcnyaTaUl 06/1aAHAHHS BUPOGHHKE).
He iite 6oKoBY wapy Ana wai a6o

pO3LUMpeHHs OTBOpIE.
Yeara! BukopucTakhs caepaen DDR-V, DDR-G (wa6ip DrillKIT), DDR-W & yaapomy
pexumi 3aoporeo!
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PeKkomeHAauii N0 3aCTOCYBaHHIO:
il i wo i

Vi IHCTPYMeHT NP  ANR 06pOBKM
BMBpaHoro Matepiany.

A anmasHoro Yy MmaioTh
cneundikauisM Baworo 06nagHaHHs.

MpaBunbHa yeTaHoBKa:

Tepep BCTaHOBNEHHAM CBEP/ANA NEpEBIpTe /i0ro KPINMeHHs Ha HasBHICTb 3a3y6puH,
BMATUH UM iHLIMX MOWIKOKEHD. [P HEOBXIAHOCTI OUMCTITb BifL 6Py Ta NMAY.

MepekoHaiTecst y BIACYTHOCTI MOMTY y WINUHAENbHOMY Byani O6NagHaHHA Ta
nepeBipTe CTaH Kynaukie naTpoHa. BCi TPM KyNiaukit NOBUHHI Gy Ha OHOMY PIBHi My
sakpuTTi. MiodT y Byani a6o 3aKPUTTS KynauKkie MOXyTb
BUK/MKATV pajianbHe GUTTA, U0 HEFATUBHO BINMHE Ha MPOAYKTUBHICTb CBEpANa a6o
MOWKOANTL 06pO6NIoBaHNI MaTepian.

BCTaHOBITb CBEPANO Ha 06NaAHaHHA Ta 3aKpiniTh /i0ro 3a AONOMOTOIO KoUiB, AK

3 enex a6o

TIpM BCTaHOBNEHHI CBEPANA y NaTPOH NEPEKOHAMTECA, LWO BUPI3 Ha XBOCTOBUKY a60
NN0CKa CTOPOHA WeCTUTPaHHYIK CTIIBNajaloTh 3 KyNaukoM NaTpoHa.

Mpn Ha KyToBY MatumHy CBEPAO Ha OMOPHUA
nareub abo 6eanocepeaHbo Ha Ban AR MiHiMisalyii 6MTTs.

BUKOHaiATe MPOGHMiA 3anyCK 663 HaBAHTAXEHHs NPOTArOM MpUHaiMHi 30 CekyHA.
MepekoHaiTecs: y BIACYTHOCTI BIGpaLii, PaAiaNbHOrO a60 OCbOBOFO GUTTS Ta CTOPOHHIX
WyMiB NPU XONOCTOMY XOAi. SIKLIO BUSBMEHO HAAMipHe GUTT, nocnabTe NaTpoH,
PO3LMPTE Kynaukm 40 MaKCUMANIbHOTO AiaMeTpy, MOBepHITh cBepAno Ha 120 rpaaycis

Ta NOBTOPITH [Ins KyTOBMX MaluuH BUGEpITH
YCTAHOBKY 3 HAMMEHWMM GUTTAM MK ONOPHAM (namLem abo Geanocepeaiv
Ha Ban. AKWo , AlarHocTyiTe a6o

anmasHe ceepano.

BUTPATV OXONIOZDKYBANbHOT PIAVHM Mifj YaC CBEPANIHHA MOBMHHI GyTU He MeHWHMM
3a BKasaHi B Tabnuui 1. nopaya pianHmM € ans
NiATPUMKM MPOAYKTUBHOCTI CBEPANA Ta 3aN0GiraHHs MO0 BUXOAY 3 Naay.

CnocoGu nopavi oxonOA)Kylon piguHu:
pinnH 360Ky 3a JONOMOTOI0 WhaHra
Bi/l KpaHa a60 Py4HOTo HACOCHOTO GaNoHa (He BXOANTb y KOMMNIEKT CBEpANa;

PeKOMeH0BaHi PEXMMI CBEPANIHHS HaBeAeHi B Tabamui 1.

117 NOYATKOBOFO CBEPAIHHSA BUKOPUCTOBYIATE WABNOH-TiAa (HE BXOAUT Y KOMANEKT
cBepana). MouaTok 663 WabMoHy MoXe NOLIKOAUTY anMa3He CBEPANO Ta € HAA3BMYANHO
HeGesneyHnMm.

Mip yac cBepaniHHs yHuKaliTe Bi6paLiii a6o yaapie. Mogaua NoBUHHA GyTH NNABHOK
Ta piBHOMipHOI0.

He ponyckaitTe yaapis, panToByx 36II|bu.IEHb rnMGwHM 260 3aKNMHIOBAHHS

Ty nig uac Hes: BepAna B3HOBX WOro
BepTUKaNbHOI OCi AoNOMarae BUAANNTY CMITTS Ta 3ano6irac 3ak/MHIOBaHHIO.




YHWKaiiTe nepekocy a6o 3akNMHIOBaHHS IHCTPYMEHTY, OCKIbKY Lie MOXe NpusBecT
A0 BUXOAY IHCTPYMEHTY 3 Nadly Ta € HaA3BNYAIHO He6e3NeUHUM
He npuknapjaiite HazMIpHe HaBaHTaXeHHs.
MiHiMiayiiTe THCK Ta KyT OGEPTaHHS MpU BUXOA CBEPANa 3 OTBOPY.
Yearal TpumaiiTe CBEPANO MiliHO, 06 3anoGirTH yAapy 06 ONOPHY MOBEPXHIO
piany npy nosHoMy

Nicns (abo AKWO Kopnycy ceepana)
aKypaTHO BUAANITb CEPAEYHNK 3a nonoMoro»c CTPWXKHSA Yepes3 0CbOoBi abo GiuHi OTBOPU.
[1ns 3anoiranHs ni vac SHiMiTb Ta yitTe

cacpana DDR-V, DDRG (wasip DrilKIT), DDR-W 670 mm okpemo. 3adeariede obepexte
MOBOPKEHHSI Ta YHUKaITE 30BHILUHIX yAapiB.

Yearal Ci , BUCOKI a6o
BXe yKNaZeHOro MaTepiany (0COBNMBO OCHOBH) MOXYTb 3HAUHO 3HUSUTH TEPMiH CAYXKGM
ceepana

3aTouysanHa:
WO pixy4a 3AATHICTb CBEPANA 3MEHWYETLCA (3ATYNMEHHS anMasHUX rpaHew),
3aTONITH aNMa3Hi 3ePHa Ha CermMeHTax PoGouoi MoBepXHI. MPOCBEPANITL Kinlbka OTEOpIE
marepian, Y UernaHiit KnaaUi ao LemeHTHo-

y by y
niLyaHii WryKatypui.
UacTora 3aTouyBaHHS AIMA3HOTO Wapy 3ANEXMTb BiA TEEPAOCTI Ta 06POB/OBAHOCTI

wmarepiany.
Yearal Tinbku DDR-W Rocket MoxHa 3aTouygatu! DDR-V Keramik Pro Ta DDR-G (+asip
DrillKIT) He MoxHa 3aTouygatu!

FapanTiiiHi 30608'A3aHHA:

MpeTensii Ha sKicTs anmasHmx Ha niacTasi
3aN0BHEHOT OPMY NPeTeH3il Ta HARBHOCTI 3aABEHOrO TOBapY.

MpeTexaii posr; , AKULO wopo Y He
nopywysanucs.

TapaHTiiiHi 3060B'A3AHHA He MOWMPIOIOTECA Ha IHCTPYMEHTH, 3MiHeHi MoKynuem
(amikn apanTepis 3
JOAATKOBYX OTEOPIB TOWO).

Anmashi ceepana BUroTOBNeHi 3 wapowm,
Ha # Kopnyc, a6o cermenTamu, no o
Kopnycy. He MICTUTb WKIANMBUX PEUOBHH.

HeoGMexeHwii TepMit 36epiranks. 36epiraTi npu TemnepaTypax 8ia -50°C A0 +50°C
Ta BifHOCHI BONOTOCTI A0 80%.




DDR-V Keramik Pro

Ta6nuus 1. PekoMeHA0BaHi peXxumu 6ypiHHA:
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